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1.0 WYMAGANIA OGOLNE
1.1. Nazwa zamoéwienia

Odnowa i doposazenie remizo-swietlicy w Wielkim Wetczu na cele aktywizaciji i integracji mieszkancow
zamawiajgcym jest Gmina Grudzigdz, ul. Wybickiego 38, 86-300 Grudzigdz

1.4 Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania ogdlne wykonania i odbioru robdt,
wspolne dla wszystkich rodzajéw robot objetych przedmiotem zamowienia publicznego pn.: ,Odnowa i
doposazenie remizo-Swietlicy w Wielkim Welczu na cele aktywizacji i integracji mieszkancow” w
miejscowosci Wielki Wetcz 17, dz. nr 191 i 194/2 obr. 0027 Wielki Wetcz, gm. Grudzigdz

1.3. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét, stanowi obowigzujacy dokument przetargowy i
kontraktowy wchodzacy w skfad Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamoéwienia jako zatgcznik zawierajacy
zbior wymagan w zakresie sposobu wykonania robét budowlanych ( objetych przedmiotem zamowienia),
obejmujgcy w szczegodlnosci wymagania materiatdw, wymagania dotyczace sposobu wykonania i oceny
prawidtowos$ci wykonania poszczegdlnych robét oraz okreslajgcy zakres prac, ktére powinny by¢ ujete w
cenach poszczegolnych pozycji przedmiaru. STWIOR jako element SIWZ staje sie zatgcznikiem do
umowy na wykonawstwo.

1.4. Zakres Robot objetych S T

1.4.1. Zakres robot oraz nazwy i kody grup, klas oraz kategorii robot.
Roboty budowlane w szczegdlnosci obejmuja:

45000000-7 Roboty budowlane

45110000-1 Roboty przygotowawcze

45111220-6 Roboty w zakresie usuwania gruzu
45210000-2  Roboty bud. w zakresie budynkow
45430000-7  Oktadziny posadzek i scian - ceramika
45421146-9  Sufity podwieszane kasetonowe

45421131-8  Wymiana stolarki okiennej

45450000-6 Roboty budowlane wykonczeniowe, pozostate
45410000-4  Tynkowanie, gtadzie gipsowe

45442100-8 Roboty malarskie

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnoSci
za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzgdzen lub
metod.

1.5. Wyszczegolnienie prac towarzyszacych i robot tymczasowych

- Wykonanie zabezpieczen z folii

- Wynoszenie i zabezpieczenie mebli

- Wywoz gruzu

1.6. Informacje o terenie budowy

Do budynku doprowadzona jest instalacja elektryczna, cieptownicza, zimnej wody i
kanalizacyjna.

Inwestycja znajduje sie wewnatrz budynku uzyteczno$ci publicznej.

1.7. Ogolne wymagania dotyczace Robot
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Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ prac i ich zgodno$¢ z dokumentacjg kontraktowg i techniczng,
specyfikacjami technicznymi i instrukcjami zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

1.7.1. Przekazanie Terenu Budowy.

Zamawiajgcy w terminie okreSlonym w umowie przekaze protokolarnie Wykonawcy Teren Budowy wraz
ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, Dziennik Budowy oraz dwa
egzemplarze ST.

1.7.2. Zgodnos¢ Robot z ST.

Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inzyniera Wykonawcy stanowig
czes¢ umowy (kontraktu), a wymagania wyszczegoélnione cho¢by w jednym z nich sg obowigzujgce dla
Wykonawcy, tak jakby zawarte byty w catej dokumentacji.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedéw lub opuszczen w dokumentacji, a o ich wykryciu powinien
natychmiast powiadomi¢ Inzyniera, ktory dokona odpowiednich zmian lub poprawek. Wszystkie
wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z ST.

Dane okreslone w ST beda uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w
ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne
i wykazywacé bliskg zgodno$&¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekraczac
dopuszczalnego przedziatu toleranciji.

W przypadku gdy materiaty lub Roboty nie bedg w petni zgodne z ST i wptynie to na niezadowalajgca
jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty beda niezwlocznie zastgpione innymi, a Roboty rozebrane na
koszt wykonawcy.

1.7.3. Zabezpieczenie interesow o0s6b trzecich

Wykonawca jest odpowiedzialny za przestrzeganie obowigzujgcych przepisdéw oraz powinien zapewnié
ochrone wtasnosci publicznej i prywatnej.

Wykonawca jest odpowiedzialny za szkody spowodowane w trakcie wykonywania rob6t budowlanych.

1.7.4. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Robot

Wykonawca bedzie podejmowat wszelkie niezbedne dziatania, aby stosowac sie do przepiséw i
normatywow z zakresu ochrony srodowiska na placu budowy i poza jego terenem. Bedzie unikat
szkodliwych dziatan szczegdlnie w zakresie zanieczyszczen powietrza, wod gruntowych, nadmiernego
hatasu i innych szkodliwych dla $rodowiska i otoczenia czynnikéw powodowanych dziatalno$cig przy
wykonywaniu robaot.

1.7.5. Warunki bezpieczenstwa pracy i ochrona przeciwpozarowa na budowie

Wykonawca bedzie przestrzegat przy realizacji robét przepiséw BHP, a w szczegdlnosci zobowigzany
jest wykluczy¢ prace pracownikow w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia i nie
spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca dostarczy na budowe i bedzie
utrzymywat wyposazenie konieczne dla zapewnienia bezpieczenstwa, a takze zapewni odziez ochronng
dla pracownikéw zatrudnionych na placu budowy.

Wykonawca bedzie stale utrzymywat wyposazenie przeciwpozarowe w stanie gotowosci, zgodnie z
zaleceniami odpowiednich przepiséw bezpieczenstwa przeciwpozarowego.

1.7.6. Organizacja planu budowy

Wykonawca bedzie zobowigzany do:

- Utrzymania porzadku na placu budowy;

- Sktadowania materiatéw i elementéw budowlanych;
- Utrzymania w czystosci placu budowy.

1.8. Okreslenia podstawowe
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Dziennik budowy — dziennik, wydany zgodnie z obowigzujgcymi przepisami , stanowigcy urzedowy
dokument przebiegu rob6t budowlanych oraz zdarzen i okoliczno$ci zachodzgcych w toku robdét.

Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania Robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Zarzgdzajgcy realizacjg umowy, InZynier budowy lub Inspektor nadzoru — w ramach posiadanego
umocowania od zamawiajgcego reprezentuje interesy zamawiajgcego na budowie przez sprawowanie
kontroli zgodnosci realizacji robot z dokumentacjg projektowg , specyfikacjg techniczng , przepisami ,
zasadami wiedzy technicznej oraz postanowieniami warunkéw umowy.

Rejestr obmiarbw — akceptowany przez inzyniera rejestr z ponumerowanymi stronami, stuzacy do
wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych Robét w formie wyliczen, szkicow i ewentualnie
dodatkowych zatgcznikéw. Wpisy w Rejestrze Obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Inzyniera.

Laboratorium — laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne do
przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jakosci materiatéw oraz Robét.

Materiaty — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Roboét, zgodne z Dokumentacjg Projektows i
Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

Polecenie Inzyniera — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera/Inspektora madzoru w
formie pisemnej dotyczgce sposobu realizacji Robét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem
budowy.

Obmiar robot — pomiar wykonanych robot budowlanych, dokonanych w celu weryfikaciji ich ilosci w
przypadku zmiany parametrow przyjetych w przedmiarze robét, albo obliczenia wartosci robét
dodatkowych, nie objetych przedmiarem.

Odbiér czesciowy (robot budowlanych) — nieformalna nazwa odbioru robot ulegajacych zakryciu i
zanikajacych, a takze dokonywanie prob i sprawdzen instalacji, urzadzen technicznych i przewodéw
kominowych. Odbiorem cze$ciowym nazywa sie takze odbidr czesci obiektu budowlanego wykonanego w
stanie nadajgcym sie do uzytkowania, przed zgtoszeniem do odbioru catego obiektu budowlanego, ktéry
jest traktowany jako ,,odbior korncowy”.

Odbiér gotowego obiektu budowlanego — formalna nazwa czynno$ci zwanym tez ,odbiorem koncowym”,
polegajacym na protokolarnym przejeciu (odbiorze) od wykonawcy gotowego obiektu budowlanego przez
osobe lub grupe os6b o odpowiednich kwalifikacjach zawodowych, wyznaczong przez inwestora. Odbioru
dokonuje sie po zgtoszeniu przez kierownika budowy faktu zakonczenia robét budowlanych, tacznie z
uporzadkowaniem terenu budowy i ewentualnie

terenow przylegtych, wykorzystywanych jako plac budowy.

Przedmiar robét — to zestawienie przewidzianych do wykonania robét podstawowych w kolejnosci
technologicznej ich wykonania, z wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek przedmiarowych robét
podstawowych.

Wykonawca — oznacza generalnego wykonawce oraz wszelkich podwykonawcow badz dostawcéw
materiatéow i ustug objetych umowg z Zamawiajgcym.

Zamawiajgcy - nalezy rozumie¢ Gmine Grudzigdz, ul. Wybickiego 38, 86-300 Grudzigdz

Wyréb budowlany — nalezy przez to rozumie¢ wyrdb w rozumieniu przepiséw o wyrobach budowlanych
wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposéb trwaty w
obiekcie budowlanym wprowadzony do obrotu jako wyrdb pojedynczy lub jako zestaw wyrobow do
stosowania we wzajemnym potgczeniu stanowigcym integralng catos¢ uzytkowa.

2 MATERIALY

2.1. Warunki ogoéine
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Przy wykonywaniu robét budowlanych mogg by¢ stosowane wytaczenie wyroby budowlane o
whasciwosciach uzytkowych umozliwiajgcych prawidtowo zaprojektowanym i wykonanym obiektom
budowlanym spetnienie wymagan podstawowych, okreSlonych w art. 5 ust. 1 pkt. 1 ustawy Prawo
budowlane — dopuszczone do obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania w budownictwie.
Wykonawca jest odpowiedzialny, aby wszystkie materiaty, elementy budowlane i urzadzenia wbudowane,
montowane lub instalowane odpowiadaty wymaganiom okreslonym a art. 10 ustawy Prawo budowlane.
Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegétowe informacje dotyczgce, zamawiania lub
wydobywania materiatéw i odpowiednie aprobaty techniczne lub $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz
probki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru. Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia
ciagtych badan okreslonych w ST w celu udokumentowania ze materiaty uzyskane z dopuszczalnego
zrodia spetniajg wymagania ST w czasie postepu robot.

Pozostate materiaty budowlane powinny spetniaé wymagania jakosciowe okreslone Polskimi Normami,
aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w Szczegétowych Specyfikacjach Technicznych.

2.2. Materialy nie odpowiadajagce wymaganiom jakosciowym

Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce

wywiezione z terenu budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru.

Kazdy rodzaj robdt, w ktdrym znajdujg sie niezbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy bedg one potrzebne do
robo6t, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wtasciwos¢ do robét i byty
dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru. Miejsca czasowego sktadowania materiatbw bedag
zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

2.4, Wariantowe stosowanie materiatow.

Jesli Dokumentacja Kosztorysowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju
materiatu w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze co najmniej 3
tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie diuzszym, je$li bedzie to wymagane dla badan
prowadzonych przez Inzyniera. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materialu nie moze by¢ pdzniej
zmieniany bez zgody Inzyniera .

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robo6t powinien by¢ zgodny z ofertg
Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST, programie
zapewnienia jako&ci lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajno$c¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami okreslonymi
w dokumentacji kosztorysowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym umowa.
Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot ma by¢

utrzymywany w dobrym stanie i gotowo$ci do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony srodowiska i przepisy
dotyczace jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych

dopuszczenie sprzetu do uzytkowania tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja kosztorysowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska
jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nadzoru, nie moze by¢
pbzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzgdzenia nie gwarantujgce realizacje umowy mogg by¢ niedopuszczone
do realizacji robot.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkow transportu, ktore nie wptyng na stan i
jakos¢ transportowanych materiatow.
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4. TRANSPORT

Wykonawca stosowa¢ sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie
materiatdw/sprzetu na i z terenu Robét. Uzyska on wszelkie niezbedne pozwolenia od wiadz co do
przewozu nietypowych tadunkéw i w sposob ciggly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat
Inzyniera.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich $rodkéw transportu, ktore nie wptynag
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych Robaét i wlasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie Robét zgodnie z zasadami okreslonymi w
Dokumentacji Kosztorysowej, ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym umowa.

Srodki transportu nieodpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg byé uzyte przez
Wykonawce pod warunkiem przywrocenia do stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drog
publicznych na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonywania Roboét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowa lub kontraktem oraz za jakos¢
zastosowanych materiatéw i wykonywanych robdt, za ich zgodnosé z dokumentacijg kosztorysowa
wymaganiami ST, PZJ, projektu organizacji roboét oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robot beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji kosztorysowej i w ST, a
takze w normach i wytycznych.

Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji rob6t bedg wykonywane przez

Wykonawce nie pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania robot.

Skutki finansowe z tytutu wstrzymania robot w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inzyniera programu
zapewnienia jako$ci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposob wykonywania Robét, mozliwosci
techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie Robdét zgodnie z Dokumentacjg
Kosztorysowa, ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inzyniera.

Program zapewnienia jakosci bedzie zawierac:
a) czes¢ o0golng opisujgca:
- organizacje wykonania robot , w tym terminy i sposdb prowadzenia Robdt,
- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robdét,
- BHP,
- wykaz zespotdéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
wykaz osob odpowiedzialnych za jako¢ i terminowo$¢é wykonania poszczegdlnych elementow

Robét,
- system (sposoéb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych Robét,

- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- sposob oraz forme gromadzenia wynikdbw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizméw sterujgcych, a takze wycigganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposob i forme przekazywania tych informacji Inzynierowi);

b) czes¢ szczegodtowa opisujgca dla kazdego asortymentu Robot:
- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,
- rodzaje i ilo$¢ Srodkdw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatow,
spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,
- sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkow przed utratg ich wiasciwosci w czasie transportu,
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- sposob i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwos¢, pobieranie probek, legalizacja i
sprawdzanie urzgdzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatéw, wytwarzania mieszanek i
wykonywania poszczegdélnych elementéw Robat,

- sposob postepowania z materiatami i Robotami nieodpowiadajgcymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jako$ci Robét

Celem kontroli Robodt bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggna¢ zatozong
jakos¢ Robdt.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole Robét i jakosci materiatdw. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wtaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie
urzgdzenia niezbedne do pobierania prébek, badah materiatéw oraz Robét.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze zazgda¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan
w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajgcy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatdw oraz Robét z czestotliwoscig
zapewniajaca stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji
Kosztorysowej i ST.

Minimalne wymagania co do zakresu badanh i ich czestotliwoS¢ sg okreSlone w ST, normach i
wytycznych. W przypadku gdy nie zostaty one tam okre$lone, Inzynier ustali jaki zakres kontroli jest
konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robot zgodnie z Umowa.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy
posiadajga wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm
okreslajacych procedury badan.

Inzynier bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekgiji.
Inzynier bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach
dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod
badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedg tak powazne, Ze moga wptyna¢ ujemnie na wyniki badan,
Inzynier natychmiast wstrzyma uzycie do Rob6t badanych materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero
wtedy, gdy niedociagniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie
odpowiednia jako$¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie prébek

Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych
na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢é z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inzynier bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu probek.

Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktore
budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete
lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku
stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania prébek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inzyniera.
Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera bedg odpowiednio
opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inzyniera .

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, mozna stosowaé wytyczne krajowe, albo
inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera .

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju, miejscu i
terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na pisSmie ich
wyniki do akceptacji Inzyniera .

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac¢ Inzynierowi kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej, jednak
nie pézniej niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.
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Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inzynierowi na formularzach wedtug dostarczonego przez
niego wzoru lub innych, zaaprobowanych przez niego.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera

Do celoéw kontroli jako$ci i zatwierdzenia Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania
probek i badania materiatéw u zrédta ich wytwarzania, i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do
tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.

Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robdét prowadzonego przez Wykonawce, bedzie
ocenia¢ zgodno$¢ materiatéw i Robdt z wymaganiami ST na podstawie wynikow badan dostarczonych
przez Wykonawce.

Inzynier moze pobiera¢ probki materiatdw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy. Jezeli wyniki
tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier poleci Wykonawcy lub zleci
niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie
wylgcznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodno$ci materiatow i Robot z Dokumentacjg
Kosztorysowg i ST. W takim przypadku catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych badan i pobierania
probek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier moze dopuscié do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:
certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujacy ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi
okreSlonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepiséw i
dokumentéw technicznych, deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
- Polskg Norma lub
- aprobatg techniczng, w przypadku wyrobdéw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy,
jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt. 1. i ktére spetniajg wymogi Specyfikac;ji
Technicznej.
W przypadku materiatéw, dla ktorych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia dostarczona
do Robot bedzie posiadaé te dokumenty, okreslajgce w sposob jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby
poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikow tych badan bedg dostarczone przez
Wykonawce Inzynierowi.
Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.
Wykonawca winien stosowa¢ materiaty spetniajgce wymagania Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z
dn.1108.2004r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobdéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. nr 198 poz. 2041) oraz Ustawy z dn.16.04.2004r. o
wyrobach budowlanych (Dz.U. nr 92 z2004r. poz. 881)

6.8. Dokumenty budowy

Dziennik Budowy

Wszelkie dokumenty muszg zosta¢ sporzgdzone zgodnie z wymogami ustawy z dn.07.07.1994r.
Prawo Budowlane (tekst jednolity Dz.U.nr 207 z 2003r. poz. 2016 z pdzniejszymi zmianami) oraz
rozporzgdzeniami wykonawczymi w szczegoélnosci z Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
26.06.2003r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia
zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz.U.nr 108 z 2002r., poz. 953).

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i
Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do korica okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa
na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczyé przebiegu Robdét, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra
dokonata zapisu, z podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda czytelne,
dokonane trwatg technikg, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zataczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem
zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inzyniera.

8|Strona




Do Dziennika Budowy nalezy wpisywa¢ w szczegolnos$ci:

- date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,
- date przekazania przez Zamawiajgcego Dokumentacji Projektowe;j,
- uzgodnienie przez Inzyniera programu zapewnienia jakosci i harmonogramow Robdt,

- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementéw Robét, przebieg Robdt, trudnosci i
przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w Robotach,

- uwagi i polecenia Inzyniera,
- daty zarzadzania wstrzymania Robét, z podaniem powodu,

- zgtoszenia i daty odbioréw Robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, czesciowych i ostatecznych
odbioréw Robdt,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania Rob6t podlegajgcych ograniczeniom
lub wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

- zgodno$é rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji Projektowe;j,

- dane dotyczgce czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w ftrakcie
wykonywania Robdt,

- dane dotyczace jakoSci materiatéw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z
podaniem, kto je przeprowadzat,

- wyniki prob poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,
- inne istotne informacje o przebiegu Robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy bedg przedtozone
Inzynierowi do ustosunkowania sie.

Whpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania sie. Projektant nie
jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy Robdt.

Rejestr Obmiarow

Rejestr Obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z
elementéw Robot. Obmiary wykonanych Robot przeprowadza sie w sposéb ciggly w jednostkach
przyjetych w Kosztorysie i wpisuje do Rejestru Obmiarow.

Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprocz wymienionych w pkt (1)-(3), nastepujace dokumenty:
- pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

- protokoty przekazania Terenu Budowy,

- umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,

- protokoty odbioru Robdt,

- protokoty narad i ustalen,

- dokumentacje fotograficzng,

- korespondencje na budowie.
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Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej z prawem. Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla
Inzyniera i przedstawione do wgladu na zyczenie Zamawiajgcegdo.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru Robét.

Obmiar Robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robét zgodnie z Dokumentacja
Kosztorysowg i ST w jednostkach ustalonych w Kosztorysie.

Obmiaru Robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie
obmierzanych Robat i o terminie obmiaru co najmniej 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru beda wpisane do Rejestru Obmiarow.

Jakikolwiek btgd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Przedmiarze lub gdzie
indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich
Robo6t. Btedne dane zostang poprawione wedtug instrukcji Inzyniera na pismie.

Obmiar gotowych Robot bedzie przeprowadzony z czesto$cia wymagang do celu miesiecznej
ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreSlonym w umowie lub oczekiwanym przez
Wykonawce i Inzyniera.

7.2.  Zasady okreslania ilosci Robot i materiatow.

Obmiaru nalezy dokonywa¢ w jednostkach zgodnych z przedmiarem robét, dopuszczonymi do
stosowania i atestowanymi w Polsce urzgdzeniami pomiarowymi wg stany rzeczywistego na budowie,
metodami zalecanymi w Polskich Normach odpowiednich dla danego rodzaju robét.

Obmiar powierzchni nalezy przeprowadzi¢ wg PN-ISO 9836:1997.

llos¢ robot nalezy okre$lic zgodnie z katalogami naktadéw rzeczowych i kosztorysowymi normami
naktadéw rzeczowych na podstawie obmiaru robot.

(Nalezy okresli¢ zasady dokonywania obmiaréw, np. sposéb pomiaru dtugosci i odlegtosci pomiedzy
punktami skrajnymi ztozonych obiektéw budowlanych. Omoéwi¢ metody obliczania ilosci robot, np. przy
obliczaniu powierzchni $cian do tynkowania liczy sie najpierw taczng powierzchnie $Scian fgcznie z
otworami i powierzchniami nieotynkowanymi, a nastepnie od tej powierzchni odejmuje sie obliczong
wczesniej taczng powierzchnie otwordw i powierzchni nieotynkowanych przy zatozeniu pominiecia w tym
rachunku powierzchni otworéw i powierzchni nieotynkowanych mniejszych od granicznej wielkosci).

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy.

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane w czasie obmiaru Robét bedg
zaakceptowane przez Inzyniera. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce.
Jezeli urzgdzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne
Swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie przez caty
okres trwania Robot.

7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru.

Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem Robét, a takze w
przypadku wystepowania diuzszej przerwy w Robotach.
Obmiar Robo6t zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar Roboét podlegajacych
zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonywane w sposob zrozumiaty i
jednoznaczny.
Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosSci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie Rejestru Obmiarow. W razie braku miejsca szkice mogg by¢ dotaczone w
formie oddzielnego zatacznika do Rejestru Obmiardw, ktérego wzor zostanie uzgodniony z inzynierem.

8. ODBIOR ROBOT
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W zaleznoéci od ustalen zawartych w umowie roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:
a) odbiorowi Robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

b) odbiorowi czesciowemu,

c¢) odbiorowi wstepnemu

d) odbiorowi koncowemu.

Kryterium odbioru jest zgodnos¢é wykonanych robét z:
e dokumentacjg kosztorysowag
kosztorysem ofertowym
ustaleniami z inwestorem
wiedzg i sztukg budowlang
Polskimi Normami dotyczgcymi danego zakresu robét
wszystkimi innymi obowigzujgcymi przepisami prawa polskiego dotyczgcymi danego zakresu
robot.

8.1. Odbiér Roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbidr Robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych
Robdt, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu Robot.

Odbioru Robo6t dokonuje Inzynier.

Gotowos¢ danej czeSci Robdét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera.

Odbidr bedzie przeprowadzony niezwiocznie, jednak nie pdzniej niz w ciggu 3 dni od daty zgloszenia
wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera .

Jakos¢ i ilod¢ Robét ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentéw zawierajgcych
komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z
Dokumentacjg Kosztorysowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.2. Odbior czesciowy.

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci Robot. Odbioru
czesciowego Robét dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robot. Odbioru Robot
dokonuje Inspektor Nadzoru.

8.3. Odbiér wstepny Roboét.

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robdét w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i warto&ci.

Catkowite zakonczenie Robot oraz gotowos$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie
Inzyniera.

Odbioru ostatecznego Rob6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inzyniera i
Wykonawcy.

Komisja odbierajgca Roboty dokona ich oceny jakoSciowej na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikbw badan i pomiardow, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania Robdét z Dokumentacjg
Kosztorysowg i ST .

W toku odbioru ostatecznego Robodt komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robo6t zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania Robot
uzupetniajacych i Robét poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robdét poprawkowych lub Robét uzupetniajgcych w
warstwie Scieralnej lub Robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnos$ci i ustala nowy
termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych Robdt w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacjg Kosztorysowa i ST z uwzglednieniem
tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu oraz bezpieczenstwo ruchu,
komisja dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong warto$¢ wykonywanych Robét w stosunku do
wymagan przyjetych w Dokumentach Umownych.
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8.4. Dokumenty do odbioru.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Robét jest protokét odbioru
ostatecznego Robd6t sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:

1. Dokumentacje Kosztorysowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkows, je$li zostata
sporzgdzona w trakcie realizacji Umowy.

2. Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupetniajgce lub zamienne).

3. Recepty i ustalenia technologiczne.

4. Dokumenty zainstalowanego wyposazenia.

5. Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiardw (oryginaty).

6. Woyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST i ew. PZJ.

7. Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z ST i ew. PZJ.

8. Opinie technologiczng sporzgdzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw
zatgczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PZJ .

9. Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robét towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej,
energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoly odbioru i przekazania tych robot
wilascicielom urzgdzen.

10. Instrukcje eksploatacyjne.

W przypadku gdy wedtug komisji Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedag
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin
odbioru ostatecznego Robot.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje Roboty poprawkowe lub uzupetniajgce beda zestawione wedtug
wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania Robét poprawkowych i Robdt uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.5. Odbior koricowy.

Odbior koncowy polega na ocenie wykonanych Robot zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy
odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbidér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
opisanych w punkcie ,Odbior wstepny Robot”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia Ogodlne

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych w kosztorysie powykonawczym podstawa ptatnosci jest wartosé
(kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa lub kwota pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania
i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty w Specyfikacji Technicznej i w
Dokumentacji Kosztorysowe;j.

Ceny jednostkowe lub kwoty pozycji kosztorysowej bedg obejmowac:
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koszty organizaciji i przygotowania placu budowy,

robocizne bezposrednig wraz z kosztami,

warto$¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi kosztami
ubytkéw i transportu na plac budowy,

wartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami,

koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wliczaé podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1.
2.
3

No o

Obowigzujace w Polsce normy i normatywy,

Prawo budowlane - ustawa z dnia 7 lipca 1994 ( Dz.U. z 2006r. nr 156 poz. 1118 ze zm.),
Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 w sprawie warunkéw, jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie;

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robot budowlanych

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB Warszawa 2004,

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych ARKADY-1987r.;
Rozporzgdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 16 czerwca 2003 r. w
sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkow, innych obiektow budowlanych i terenéw.
Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych z pézniejszymi zmianami ( Dz. U. z 2000
Nr 71 poz. 838 z pézniejszymi zmianami).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych ( Dz. U. z 2003r. Nr 48 poz. 401).
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

I. ROBOTY ROZBIORKOWE

1.1. PRZEDMIOT

Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robot rozbiorkowych zwigzanych z realizacjg zadania.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA

Szczegdtowa specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy kontraktowy przy zleceniu
i realizacji robét wymienionych powyze;.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na
celu wykonanie prac demontazowych i rozbiérkowych.
Zakres prac rozbiorkowych obejmuje w szczegdlnosci:
- odbicie tynkow i skucie ptytek ceramicznych
- rozbiorka posadzki
- demontaz stolarki okiennej i drzwiowe;j;
- wykucie krat okiennych;

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w punkcie ,Wymagania ogolne”.

1.5. WYMAGANIA DOTYCZACE PROWADZENIA ROBOT

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$C ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjg kosztorysowg , SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogodlne wymagania dotyczgce robot sg podane w punkcie ,Wymagania ogdine”.

2. MATERIALY POCHODZACE Z ROZBIORKI

Gruz ceglany, gruz betonowy, gruz ceramiczny, deski, drewno, wyktadziny dywanowe, papa,
elementy metalowe (ztom),inne;

3. SPRZET
3.1. WYMAGANIA OGOLNE
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w punkcie ,WWymagania ogoline”.
3.2 SPRZET DO WYKONYWANIA ROBOT

Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca
jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jakosé
materiatow i wykonywanych robot oraz bedg przyjazne dla Srodowiska.

4, TRANSPORT

41. WYMAGANIA OGOLNE
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Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w punkcie ,WWymagania ogoéine”.
4.2, TRANSPORT MATERIALOW | SPRZETU

Do transportu materiatoéw i sprzetu stosowaé nastepujgce sprawne technicznie $rodki transportu.

Materiaty nalezy uktada¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie
| zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Jezeli dtugo$¢ przewozonych
elementow jest wieksza niz dtugosé samochodu to wielko§¢ nawisu nie moze przekroczyé 1 m.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegaé
przepisdow obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportowych, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$s¢ i wkasciwos¢ przewozonych materiatéw i sprzetow.

Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepiséw
ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT
51. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

Przed przystgpieniem do prac rozbidrkowych nalezy teren oznakowaé zgodnie z wymogami BHP
oraz zabezpieczy¢ przed dostepem o0s6b postronnych.

5.2. Roboty rozbiéorkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku
(Dz.U. 2003 nr 47 poz.401 z p6zniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robo6t budowlanych.

Roboty rozbiérkowe i urzadzen towarzyszacych obejmujg usuniecie z terenu budowy wszystkich
elementéw wymienionych w pkt 1.3, zgodnie z dokumentacjg kosztorysowg, SST lub wskazaniami
Inspektora Nadzoru.

Roboty rozbidérkowe mozna wykonywa¢ mechanicznie lub recznie w sposéb okreslony w SST lub
przez Inzyniera. Wszystkie elementy mozliwe do powtérnego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez
powodowania zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie stajg sie wtasnoscig Wykonawcy,
powinien on przewiez¢ je na miejsce okreslone w niniejszej SST lub wskazane przez Inzyniera. Elementy
i materiaty, ktére zgodnie z niniejszg SST stajg sie wtasnoscig Wykonawcy, powinny by¢ usuniete z
terenu budowy w miejsce wskazane przez Inzyniera.

Ewentualne rusztowania, konstrukcje podpar¢ i pomosty dla robot rozbiérkowych wykonawca
musi wykona¢ na wtasny koszt i przedtozy¢ ich projekt do zatwierdzenia Inzynierowi.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodno$ci ich wykonania z wymogami niniejszej
specyfikacji. Kontrola jakosci robdt polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robét
rozbiorkowych, sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do powtérnego
wykorzystania oraz sprawdzeniu braku zagrozen na miejscu budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady dokonywania obmiaréw roboét podano w Ogoélnej Specyfikacji Techniczne;j.
Podstawg dokonywania obmiaréw, okreslajgcg zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegodlnych pozyciji, jest zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robét.

Jednostkami obmiarowymi sa:

- 1 m2 odbitych tynkéw, rozebranych $Scianek, oktadzin, wykfadzin

- 1 m3 rozebranych elementéw ceramicznych, betonowych (rozumianych jako objeto$¢ zdemontowanych
elementéw) oraz wywozu i utylizacji odpadow.

8. ODBIORY ROBOT
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Ogolne zasady odbioréw robét podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej. Wszystkie roboty

objete specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne zasady dokonywania ptatnosci podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;j.
Cena robot obejmuje w przypadku wszystkich robot rozbidrkowych objetych niniejszg ST:

wyznaczenie zakresu prac,

oznakowanie i zabezpieczenie obszaru prac pod wzgledem BHP, zabezpieczenie
zachowywanych elementéw przed uszkodzeniem,

przeprowadzenie demontazu,

rozdrobnienie zdemontowanych elementow,

oczyszczenie podtoza po zdemontowanych elementach,

przetransportowanie odpaddw z miejsca rozbiorki do kontenerdw,

selektywne ztozenie odpadéw w kontenerach.

Cena robét obejmuje w przypadku wywozu i utylizacji odpadow:

10.

zatadunek odpadéw,

zabezpieczenie tadunku,

przewoz odpaddéw do miejsca utylizaciji,
utylizacje odpadéw.

PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U Nr 207 z 2003 r., poz. 2016) z
pbdzniejszymi zmianami.

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004 r. w sprawie szczegoétowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. nr 202 poz. 2072)

Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. dziennika budowy, montazu | rozbiorki
oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 108 poz. 953 z 2002 r.)

Rozporzgdzenie Min. Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczegofowego zakresu formy
planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczegbtowego zakresu rodzajéw robodt
budowlanych, stwarzajgcych zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi (Dz. U. Nr 151 poz. 1256
z2002r.),

Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U.Nr 120
poz. 1126 z 2003 r.)
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

1. SUFITY PODWIESZANE KASETONOWE

1.1.PRZEDMIOT

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru sufitu podwieszanego,
kasetonowego.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspodlne dotyczgce wykonania i
odbioru robdét, ktére zostang zrealizowane w ramach zadania.

1.3. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Plyta wypetniajaca - element wypetniajgcy pola konstrukcji nosnej. Element nie moze przenosi¢ zadnych
innych obcigzen poza ciezarem wtasnym.

Ruszt (Konstrukcia nosna) podwieszana rama, ktora podirzymuje pota¢ sufitowa. Moze by¢
kompletnym zestawem lub skfada¢ sie z poszczegdlnych elementow.

Sufit podwieszany sufit zawieszany, za pomocg zawiesia lub mocowany bezposrednio albo za pomoca
ksztattownika®*) przysciennego, do konstrukcji nosnej (stropu, dachu, belki i $ciany) w pewnej odlegtosci
od znajdujgcego sie powyzej stropu lub dachu.

Element zawieszenia czes¢ rusztu, tagczaca go z konstrukcjg nosng budynku.

Zestaw sufitu podwieszanegqo zestawienie co najmniej dwoch oddzielnych elementéw zigczonych w
sposob trwaty przy montazu w obiekcie. Elementy zestawu moga by¢ produkowane przez wiecej niz
jednego producenta ale powinny by¢ sprzedawane w taki sposéb, aby kupujacy mogt je naby¢ w jednej
transakcji. Pozostate okres$lenia sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami.

Uwaga dotyczy nastepujgcych pojeé: ksztattownik nosny, ksztattownik poprzeczny i ksztattownik
przyscienny.

1.4. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczgce Robot podano w punkcie ,Wymagania ogoéine”.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robo6t oraz za ich zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowg i ST.

2. MATERIALY

2.1. WARUNKI OGOLNE STOSOWANIA MATERIALOW

Dzwiekochtonne piyty sg przeznaczone do stosowania jako wypetnienie konstrukcji nosnej
sufitbw podwieszanych, w pomieszczeniach zamknietych, w zakresie wynikajgcym z wtasciwosci
technicznych. Plyty objete normg PN EN 13964 mogg by¢ stosowane w sufitach spetniajgcych funkcje
dzwiekochtonne, mogg by¢ stosowane w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej powietrza do 100% i
temperaturze do +40°C. Ze wzgledu na emisje fenolu i formaldehydu ptyty mogg byé stosowane w
pomieszczeniach przeznaczonych na pobyt ludzi kategorii A i B wedtug Zarzadzenia Ministra Zdrowia i
Opieki Spotecznej z dnia 12.03.1996 r. w sprawie dopuszczalnych stezen i natezen czynnikéw
szkodliwych dla zdrowia, wydzielanych przez materiaty budowlane, urzadzenia i elementy wyposazenia w
pomieszczeniach przeznaczonych na pobyt ludzi (Monitor Polski Nr 19 z 1996 r. poz. 231). Zgodnie z
Atestem Higienicznym PZH Nr HK/B/1075/01/2007, ptyty odpowiadajg wymaganiom higienicznym
2.2. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DLA PLYT SUFITOW PODWIESZANYCH
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1 Reakcja na ogien: Euroklsa A1 zg. z PN EN 13501-1
2. Uwalnianie formaldehydu : klasa E1

3 Pochtanianie dzwieku: Klasa pochtaniania A

4 Pogtosowy wsp. pochtaniania dzwieku aw 0,90
125 Hz 0,45

250 Hz ,80

500 Hz ,95

1000 Hz 0,80

2000 Hz 0,90

4000 Hz 0,85

5 Odpornos¢ na zginanie: klasa 1/C/ON

2.2.1. Rozpakowanie

Opakowanie kartonow: rozcig¢ folie nie niszczac ptyt, sciggnac folie i opakowania kartonowe.
Zawsze podnosi¢ ptyty pionowo obydwoma rekami. Zawsze uzywal czystych rekawiczek podczas
montazu (np. biatych bawetnianych) w celu ochrony powierzchni ptyt przed zabrudzeniem.

2.2.2. Transport

Podczas transportu produkty powinny by¢é umieszczone tak, aby nie przesuwaty sie i nie byly
uderzane przez inny tadunek. Opakowania nie powinny by¢ zrzucane lub gwattownie opuszczane, nawet
z niewielkich wysokosci.

2.3. SKLADOWANIE MATERIALOW

Produkty powinny by¢ sktadowane tak, aby nie byty bezposrednio narazone na zmiany pogody.
Powinny byé¢ sktadowane na suchym, gtadkim podtozu, aby nie byly narazone na zamoczenie, zalanie
oraz na zadne uszkodzenia mechaniczne. Ciezkie lub ostre przedmioty nie powinny by¢ umieszczone na
wierzchu opakowan. Wysokos¢ maksymalna - trzy petne palety jedna na drugie;.

2.4. DEKLARACJA ZGODNOSCI

Produkty o deklarowanej zgodnosci norma EN - 3964 winny by¢ znakowane znakiem CE czego
potwierdzeniem jest Deklaracja zgodno$ci wydawana przez producenta wyrobu.

3. SPRZET
3.1.0GOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
1. Ogolne wymagania dotyczgce Sprzetu podano w punkcie ,WWymagania ogoéine".

2. Wymagania dotyczace Sprzetu przeznaczonego do wykonywania sufitow podwieszanych

W zwigzku z tym, iz do wykonywania sufitbw podwieszanych nie jest konieczne stosowanie
specjalistycznego sprzetu jedynie proste i niezasilane energig elektryczng lub innymi mediami narzedzia
nie ma szczegdlnych wymagan w tym wzgledzie. Przyjmuje sie, iz do zapewnienia bezpieczenstwa
wystarczy spetnienie podstawowych przepiséw BHP.

3.2 SPRZET DO WYKONANIA SUFITOW PODWIESZANYCH SPRZET DO WYCINANIA,
PRZYCINANIA | OBROBKI PLYT WYPELNIAJACYCH:

Noze -do przycinania ptyt na wymiar, wycinania otworéw, wycinania uksztattowanych krawedzi ptyty
Pedzle - do malowania przycietych krawedzi bocznych

Sprzet do instalacji konstrukcji nosnej: Elementy do instalacji kotkdéw, kotew i innych elektéw
pozwalajgcy na montaz zawiesi do elektow konstrukcyjnych budynku/budowli (zgodnie z zaleceniami
producentow)

Narzedzia do instalacji zawiesi - nozyce do drutéw

Narzedzia do instalacji profili nosnych i innych profili konstrukcji sufitu podwieszanego: Nozyce
do blachy (prawe/ lewe lub uniwersalne) *podesty robocze (w zaleznosci od wysokosci podwieszenia)
Narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukcji nosnej (w zaleznosci od wielkosci i stopnia
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komplikacji) poziomice (tradycyjne, laserowe) linki murarskie

4. TRANSPORT

1. Ogolne wymagania dotyczgce Transportu podano w punkcie ,Wymagania ogéine”.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT

Montaz ptyt
Zalecane jest uzywanie rekawiczek podczas montazu ptyt. Plyty sg tatwe do ciecia za pomocg ostrego
noza. Widoczne pfaszczyzny przeciecia nalezy pomalowac¢ farbami do malowania brzegow.

Ciecie
Docina¢ produkty firmy ostrym nozem. Odciete brzegi pomalowac.

WSKAZOWKI MONTAZOWE
Wykonczenia przyscienne

Polaczenia pomiedzy sufitem a $cianami lub innymi powierzchniami pionowymi

Listwa wykonczeniowa powinna by¢ przymocowana do pionowych powierzchni na zalecanym poziomie
za pomocg odpowiednich zamocowan rozmieszczonych co maksimum 450 mm. Nalezy sie upewnic¢, czy
sgsiadujgce listwy przyscienne $cisle do siebie przylegajg, a takze czy listwa nie jest skrecona i utrzymuje
poziom. Dla najlepszego efektu estetycznego nalezy uzyé mozliwie najdtuzszych listew. Minimalna
zalecana dtugo$¢ listwy wynosi 3000 mm.

Narozniki

Listwy przyscienne powinny by¢ przyciete (zwykle pod katem 450) oraz $cisle dopasowane na wszystkich
potgczeniach naroznych. Potaczenia na wewnetrznych naroznikach przy uzyciu metalowych listew moga
sie naktadag¢, jezeli nie istniejg inne specyficzne zalecenia.

Konstrukcja nosna

Jezeli nie obowigzujg inne zalecenia, plyty sufitowe powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie, a tam,
gdzie to mozliwe, szeroko$¢ skrajnych ptyt powinna przekracza¢ 200 mm. Gérne konce zawiesi powinny
by¢ przymocowane za pomocg odpowiednich zamocowan do stropu (lub innej konstrukcji nosnej
budynku).Dolne konce powinny by¢ zamocowane do profili nosnych systemu w rozstawie 1200 mm.
Profile nosne powinny by¢ rozmieszczone osiowo co 1200 mm (lub 900 mm dla uzyskania siatki
modularnej 900mm x 900mm i stosowania ptyt o wymiarach 900x900 mm), na odpowiedniej wysOKOSCi i
wypoziomowane. Potgczenia pomiedzy profilami nosSnymi powinny by¢ na przemian legte (nie moga
znajdowac sie w jednej linii). Dodatkowe wieszaki winny by¢é zamontowane na profilach nosnych w
odlegtosci 150 mm od punktu rozprezenia ogniowego. Maksymalna odlegto$¢ pierwszego wieszaka od
Sciany (lub listwy przysciennej) wynosi 450 mm. Mogg by¢ niezbedne dodatkowe zawiesia, aby utrzymac
ciezar instalacji i dodatkowych akcesoriow montowanych zaréwno nad jak i podwieszanych pod
konstrukcjg sufitu.

Siatka modularna 600x600 mm

Utworzy¢ tak jak siatke modularng 1200x600mm. Dodatkowo umiesci¢ profile poprzeczne (600mm)
rownolegle do profili nosnych, pomiedzy zamontowanymi uprzednio profilami poprzecznymi o dtugosci
1200 mm. Konce profili 600 mm winny by¢ umieszczone posrodku profili 17200 mm.

Montaz ptyt

Zalecane jest uzywanie rekawiczek podczas montazu ptyt. Plyty sg tatwe do ciecia za pomocg ostrego
noza. Widoczne ptaszczyzny przeciecia nalezy pomalowac farbami do malowania brzegéw. Odpornosé
na korozje System montazu gwarantuje dtugg zywotnos¢ sufitu. Jednakze jest on réwniez dostepny w
specjalnej wersji, o wzmocnionej odpornosci na korozje, zalecanej do stosowania w wilgotnym
Srodowisku, np. nad basenami.

Akcesoria

Klipsy mocujace
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Rozmaite typy klipséw mocujgcych, przytrzymujacych piyty i zabezpieczajgcych mogg by¢ stosowane.
Stosowanie klipséw mocujgcych zalecane jest w matych pomieszczeniach, halach wejsciowych, klatkach
schodowych oraz miejscach narazonych na réznice ciSnienia powietrza pomiedzy pomieszczeniem a
przestrzenig instalacyjng ponad sufitem podwieszanym. Montaz klipséw jest réwniez zalecany w
pomieszczeniach, gdzie do mycia ptyt uzywa sie wody pod cisnieniem. Najczesciej stosuje sie dwa klipsy
na krawedzi ptyty dt. 600 mm i trzy na krawedzi dt. 1200 mm.

Zawiesia

Regulowane zawiesia z drutu, powinny by¢ mocowane do otworéw w profilach nosnych. Regulowane
zawiesia z drutu powinny by¢ jednakowo zorientowane i przymocowane do profili nosnych tak, aby ich
nizsze konce byly umieszczone w tym samym kierunku.

Mocowanie do stropu

Elementy ($ruby, wkrety, kotki) stuzgce mocowaniu wieszakéw do stropu sg dostepne u specjalistycznych
dostawcow. Nalezy zawsze stosowac¢ dostosowany do konstrukcji stropu typ mocowania oraz upewnié
sie, ze posiada on wystarczajgcg wytrzymato$¢ na wyrywanie.

POSTEPOWANIE Z GOTOWYM SUFITEM:

Podstawowe zasady czyszczenia i utrzymania w czystosci:

Odkurzanie: Uzywac odkurzacza o niskiej mocy ssacej z delikatna, miekka szczotka.

Scieranie na mokro: Sciera¢ wilgotng szmatka, gabkg lub kawatkiem miekkiego materiatu, nasgczonego
wodg z rozcienczonym mydtem (i w razie potrzeby ze Srodkami dezynfekujgcymi - wspétczynnik PH 8 -
11) w proporcjach mydfa w wodzie jak 1:100.

Czyszczenie piang: NanieS¢ piane czyszczacg i Srodki dezynfekujgce na powierzchnie. Nastepnie
delikatnie zetrze¢ szmatka lub ggbka.

NIEDOPUSZCZALNYM jest stosowanie agresywnych $rodkéw czyszczgcych na bazie chloru i jego
pochodnych.

Podstawowe zasady eksploatacji:

Sufit podwieszany jest lekkim nie konstrukcyjnym ustrojem budowlanym w szczegolnosci zas plyty
wypetniajgce nie mogg przenosi zadnych dodatkowych obcigzen poza ciezarem wtasnym. Podwieszanie
dodatkowych elementéw moze by¢ realizowane jedynie z pomoca konstrukcji nosnej sufitu przy
zapewnieniu nieprzekroczenia maksymalnej nosnosci sufitu podwieszanego.

Usuwanie usterek:

Piyty zniszczone lub uszkodzone powinny by¢ jak najszybciej wymienione na nowe gwarantujgce petne
bezpieczenstwo dla osob korzystajgcych z pomieszczenia, w ktérym sufit podwieszany zostat
zainstalowany. Wszelki prace powinny by¢ wykonywane przy zachowaniu srodkéw bezpieczenstwa oraz
przepisow BHP. W przypadku uszkodzenia konstrukcji no$nej uszkodzone elementy nalezy wymienic
bezwzglednie na nowe, poniewaz to wiadnie konstrukcja nosna zapewnia stabilnoS¢ i niezmiennosé
geometryczng ustroju, jaki jest sufit podwieszany.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI
1.0g6lne wymagania dotyczgce kontroli jakosci Robét podano w punkcie ,Wymagania ogoine”.
Kontrola jakosci wykonanych robét sprowadza sie do:
- Sprawdzenia zgodnosci wykonanego sufitu podwieszanego z dokumentacjg projektowa.
- Sprawdzenie zgodnosci zastosowanych materiatéw / wyrobow z dokumentacja projektowa.
- Sprawdzenie poprawnosci wykonania sufitu
e Wiasciwe wypoziomowanie (odchytka montazowa <= +/- 1mm na dtugosci 5m.
e Kontrola wizualna przylegania i prostopadtosci ptyt. o Kontrola wizualna czystosci i braku
zabrudzen lub uszkodzen.
e Kontrola instalacji i prawidlowego wykonywania innych elementéw / instalacji
wybudowanych w strukture sufitu podwieszanego.

6.2. ZAKRES BADAN PROWADZONYCH W CZASIE BUDOWY

W czasie budowy nalezy prowadzi¢ biezaca kontrole wzrokowa wszystkich elementow sufitu
podwieszanego ptyt, konstrukcji oraz akcesoriow. Wszystkie elementy o widocznych wadach nie mogag
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by¢ stosowane.

7. OBMIAR ROBOT

1.0g6lne wymagania dotyczgce obmiaru Robét podano w punkcie ,Wymagania ogdline”.

2.Jednostkg obmiaru jest w zaleznosci od przyjetego systemu rozliczania:

m2 (metr kwadratowy) powierzchni sufitu lub powierzchni wbudowanych/ zakupionych ptyt _ szt
(sztuka) ptyt sufitu lub wbudowanych / zakupionych

mb (metr biezacy) wbudowanej / zakupionej konstrukcji nosnej

szt (sztuka) wbudowanych / zakupionych zawiesi konstrukcyjnych

8. ODBIOR ROBOT

8.1. USTALENIA OGOLNE DOTYCZACE ODBIORU ROBOT

1.0g6lne wymagania dotyczgce odbioru Robot podano w punkcie ,Wymagania ogdéine”.

2.Roboty wymienione w ST podlegajg zasadom odbioru robot zanikajgcych.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

PN EN 13964:2004 Sufity podwieszane Wymagania i metody badan

PN-EN ISO 1716:2002 (U) Reakcja na ogien wyrobow budowlanych. Oznaczanie ciepta spalania
PN-EN ISO 11654: 1999 Akustyka. Wyroby dzwiekochtonne uzywane w budownictwie. Wskaznik
pochtaniania dzwieku

PN-EN 1602: 1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie gestosci pozornej
PN-EN 1604+AC: 1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie stabilnosci
wymiarowej w okreslonych warunkach temperaturowych i wilgotno$ciowych

PN-EN 822:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie dlugosci i szerokosci
PN-EN 823: 1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.

Okreslanie grubosci PN-EN 824:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie
prostokatnosci

PN-EN 825: 1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie ptaskosci
PN-93/B-02862 Ochrona przeciwpozarowa w budownictwie. Metoda badania niepalnosci
materiatow
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

1l TYNKI CEMENTOWO - WAPIENNE | GLADZIE GIPSOWE

1.1.PRZEDMIOT

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru tynkéw wewnetrznych cementowo — wapiennych i gtadzi gipsowych

1.2.ZAKRES ROBOT

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument  przetargowy przy zleceniu i
realizacji robdt. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejma wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majace na celu:

- wykonanie tynkow cementowo — wapiennych kat. Ill,
- wykonanie gtadzi gipsowych.

2.MATERIALY
2.1.0GOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW
2.1.1.Zaprawy do wykonania tynkéw zwyktych

Zaprawy do wykonania tynkéw zwykiych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-
14501 ,Zaprawy budowlane zwykte” lub aprobatom technicznym.

2.1.2.Woda

Do przygotowania zapraw, betonéw i skrapiania podtoza stosowaé mozna wode odpowiadajacag
wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw”.

Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowg wode pitng. Niedozwolone jest uzyci
waod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne oleje i mut.

2.1.3. Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do
zapraw budowlanych” a w szczegdlnoéci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw
wierzchnich — Srednioziarnisty odmiany 2. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢
catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

2.1.4.Zaprawy budowlane cementowo — wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501

.Zaprawy budowlane zwykte’. Przygotowanie zapraw do robét tynkarskich powinno byé
wykonywane mechanicznie. Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana
mozliwie szybko po jej przygotowaniu tj. w okresie 3 godzin.

Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowaé piasek rzeczny lub kopalniany. Do zaprawy cementowo
— wapiennej nalezy stosowa¢ cement portlandzki wedtug norm PNB-19701;1997 ,Cementy
powszechnego uzytku”. Za zgodg Inspektora nadzoru mozna stosowa¢ cement z dodatkiem Zzuzla lub
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popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7
dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo — wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i
jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Skiad objetosciowych
sktadnikéw zapraw nalezy dobieraé doswiadczalnie w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz
rodzaju cementu i wapna.

3.SPRZET
3.1. SPRZET DO WYKONYWANIA TYNKOW

Wykonawca przystepujgcy do wykonywania robot tynkarskich powinien wykazac¢ sie mozliwoscig
korzystania z nastepujgcego sprzetu:
- mieszarki do zapraw,
- agregatu tynkarskiego,
- przenosne pojemniki na wode,
- betoniarki wolnospadowe;j,
- pompy do zapraw.

4. TRANSPORT
4.1. TRANSPORT MATERIALOW

Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac sie zgodnie z normag
BN88/6731-08. Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast
cement i wapno suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi $Srodkami transportu i w
odpowiedni sposob zabezpieczone przed zawilgoceniem, Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego
mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i
nadmiernym zawilgoceniem.

Suche mieszanki tynkarskie workowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i
w odpowiedni sposob zabezpieczone przed zawilgoceniem.

5.WYKONANIE ROBOT
5.1.WARUNKI PRZYSTAPIENIA DO ROBOT

Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakornczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone
o$cieznice drzwiowe i okienne.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz + 5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby
nie nastgpi spadek ponizej 0°C.W nizszych temperaturach mozna wykonywa¢ tynki jedynie przy
zastosowaniu odpowiednich Srodkéw zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robot
budowlano — montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

5.2.PRZYGOTOWANIE PODLOZA
5.2.1.Podtoza tynkéw zwyktych
Podtoza tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 .
5.2.2.Spoiny w murach z cegly
W $&cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetniaC zaprawg spoin przy

zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10mm. BezpoSrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczySci¢ z
kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji tlustych mozna
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usungé 10-proc. roztworem mydta szarego. Nadmiernie sucha powierzchnie podtoza nalezy zwilzyé
woda.

5.3. WYKONANIE TYNKOW ZWYKLYCH

Przy wykonywaniu tynkéw zwyklych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN70/B-10100
p.3.3.1.
e Sposoby wykonania tynkow zwyklych jedno i wielo warstwowych powinny by¢ zgodne z danymi

okreslonymi w tabl.4 normy PN 70/B-10100.

o Grubosci tynkow zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz rodzaju podtoza lub podktadu
powinny by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100.

e Tynki zwykte Il i lll nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposéb
standardowy.

Tynk trojwarstwowy powinien sktadaC sie z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw
wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Do wykonania tynkéw nalezy stosowac zaprawy cementowo — wapienne tynkéw nie narazonych
na zawilgocenie — w proporcji 1:1:4, narazonych na zawilgocenie w proporcji 1:1:2.

Suche mieszanki tynkarskie workowane mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu i w
odpowiedni sposéb zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Suche mieszanki tynkarskie workowane mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu i w
odpowiedni sposéb zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Po wykonaniu tynkéw wewnetrznych (takze w okresie grzewczym) nalezy zapewni¢ dobrg
wentylacje pomieszczen. Do utwardzenia niezbedna jest dostateczna wymiana powietrza oraz niezbyt
szybkie odparowywanie wilgoci przez tynk. Wszelkie niezbedne w tym celu czynnoéci nalezy okresli¢ na
miejscu lub uzgodni¢ oddzielnie.

Niedopuszczalne jest bezposrednie nagrzewanie tynku. Oznacza to, ze na przyktad strumien
gorgcego powietrza z dmuchawy nie moze byé skierowany ani bezpoSrednio na powierzchnie tynku, ani
tez dmuchawa nie moze by¢ umieszczona w zbyt bliskiej odlegtosci od Sciany.

Zastosowanie odwilzaczy powietrza powoduje zbyt szybkie ,wyciggniecie” wody wigzacej z
tynku, a tym samym prowadzi do jego uszkodzenia.

5.4 WYKONANIE GLADZI GIPSOWYCH
5.4.1.Przygotowanie podioza pod gtadzie

Przed przystgpieniem do wykonywania gtadzi nalezy przygotowaé podioze wykonujgc
nastepujgce czynnosci:

e oczyszczenie podtoza z elementdéw mogacych ostabi¢ przyczepno$¢ gtadzi, zwlaszcza z kurzu,
brudu i innych stabo zwigzanych fragmentéw tynku, bgdz powtok malarskich. Dla utatwienia
zeskrobania starej farby i zmniejszenia pylenia $ciane nalezy przed skrobaniem zmoczy¢ czysta
woda lub wodg zmieszang z mydtem malarskim,

e naprawi¢ uszkodzenia tynku (mozna to uczyni¢ za pomoca materialu przeznaczonego na
wykonanie gtadzi). Podczas ogledzin podtoza nalezy zlokalizowaC wszystkie pekniecia. Rysy
takie nalezy poszerzyé, aby moc je pozniej skutecznie wypetni¢ materiatem naprawczym.
Poszerzenie rys mozna wykona¢ ostrym narzedziem np. krawedzig szpachelki,

e otwory, w ktérych pdzniej montowa¢ bedziemy gniazdka elektryczne, puszki, bgdz kontakty,
nalezy ostonié, wkiadajgc do nich zatyczki z papieru lub krgzki wyciete ze styropianu,

e zagruntowanie podtoza srodkiem gruntujgcym, ktérego zadaniem jest zmniejszenie i wyréwnanie
chtonnosci podtoza oraz poprawienie przyczepnosci wykonywanej gtadzi gipsowej a ponadto
wnika w strukture podtoza i wzmacnia je.

5.4.2.Wykonanie gtadzi

Kolejnos¢ czynnoéci:
e wykonanie gfadzi na suficie,
e wykonanie gtadzi na Scianach,
e szlifowanie.
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5.4.3.Wykonanie gtadzi na suficie

Pierwszym etapem jest natozenie warstwy wyréwnawczej. Podczas pracy nalezy zmieniaé
kierunek naktadania kolejnych warstw gtadzi. Nanoszenie zaczynamy np. od $ciany z oknem i posuwamy
sie w strone wnetrza pomieszczenia, po czym zmieniamy kierunek na przeciwny lub poprzeczny. Takie
dziatanie pozwoli na rbwnomierne roztozenie masy gipsowej na catej powierzchni. Nalezy przestrzegaé
zasady, ze grubo$¢ kazdej z naktadanych warstw nie moze przekracza¢ 2 mm.

Nakfadanie kazdej warstwy konczymy sprawdzeniem réwnosci podtoza. Po natozeniu warstwy
wyrownawczej ma by¢ ona na tyle rowne, by po kolejnym wygtadzeniu mozna byto zakonczyé prace.

Warstwe wyréwnawczg pozostawiamy na kilka godzin, aby wyschta. Czas ten zalezy od
warunkéw cieplno — wilgotnosciowych, panujgcych w pomieszczeniu, a takze od chtonnoéci podfoza.
Warstwe wygtadzajgcg nanosimy w kierunku od okna w gtab pomieszczenia, ciggngc pace w kierunku do
siebie. Ten sposob naktadania zapewni efekt koncowy, bez cieni powstajgcych przy dziennym
oSwietleniu.

5.4.4.Wykonanie gtadzi na scianach

KolejnoS¢ przy wykonywaniu gtadzi na S$cianach jest bardzo podobna jak przy sufitach.
Pierwszym etapem jest naniesienie na Sciany warstwy wyréwnawczej za pomocg diugiej pacy,
przesuwajac jg w kierunku od dotu do gory $ciany. Przy duzych powierzchniach $ciane nalezy podzieli¢
na mniejsze pola technologiczne, tak aby mozna byto wykonywac kolejne operacje bez przestojéw.

Mase gipsowa rozprowadzamy na $cianie ruchami pétkolistymi i jednoczesnie ja wyrownujemy.
Zachowujemy przez caty czas kierunek od dotu ku gérze. Pace nalezy silnie dociska¢ do podfoza, co
pozwoli kontrolowaé réwnomierne roztozenie masy na powierzchni i dostosowaé ilo$¢ naktadanej masy
do stopnia nieréwnosci powierzchni.

Nakfadanie pierwszej warstwy nalezy rozpoczgé od miejsc najbardziej odbiegajacych od
ptaszczyzny zaktadanego lica $ciany, np. powierzchni przy montowanych narozach. Nakfadanie kolejnych
partii gipsu musi stopniowo doprowadzi¢ do uzyskania idealnie réwnej powierzchni. Po naniesieniu
kolejnej warstwy, gdy gips jeszcze nie jest catkowicie zwigzany, mozna zeskroba¢ ewentualne
nieréwnosci, przygotowujac w ten sposob powierzchnie do szlifowania.

Do wykonywania narozy wewnetrznych uzywamy specjalnie wyprofilowanych szpachelek
katowych. Profilowania narozy nalezy dokonywac po natozeniu kazdej warstwy masy szpachlowe;.

5.4.5..Szlifowanie

Koncowg faza wykonania gtadzi gipsowej jest jej szlifowanie. Przystepujemy do niego po
catkowitym wyschnieciu gtadzi. Ewentualne pozostate jeszcze nieréwnosci usuwa sie papierem Sciernym
(60-80) lub pacg z siatkg do szlifowania (60-120). Gtadz mozna réwniez szlifowa¢ mechanicznie, np.
szlifierkg z pochtaniaczem pytu. Po zakonhczeniu szlifowania gtadz nalezy dokfadnie odpyli€.
Pozostawienie pytu na powierzchni gtadzi spowoduje ostabienie przyczepnosci kolejnej naktadanej
warstwie np. farby. Odpylanie mozna przeprowadzi¢ za pomocg szczotki z miekkim wiosiem, bgdz
odkurzacza z odpowiednig koncoéwka i pochtaniaczem pytu.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w punkcie ,Wymagania ogoéine”
6.1.BADANIA PRZED PRZYSTAPIENIEM DO ROBOT TYNKOWYCH

Przed przystgpieniem do robdét Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu, wapna oraz
kruszyw przeznaczonych do wykonania roboét i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do
akceptacji.

Badania te powinny obejmowal wszystkie wtasciwosci cementu, wapna i wody oraz kruszywa
okreslone w pkt.2 niniejszej specyfikacji.

6.2.BADANIA W CZASIE ROBOT

Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegolnosci jej
marki i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykte”. Wyniki
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badan materiatébw i zaprawy powinny byé wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
inspektora nadzoru.

6.3. BADANIA W CZASIE ODBIORU ROBOT

Badania tynkow zwyktych oraz jednowarstwowych gipsowych powinny byé przeprowadzone w
spos6éb podany w normie PN-70/B-10100 p. 4.3. i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan a w
szczegolnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podtoza,

- przyczepnosci tynkow do podioza,

- wygladu powierzchni tynku — nieregularno$ci oraz nieréwnosci powierzchni tynku nie powinny
rzuca¢ sie w oczy w normalnym oswietleniu. Ocena powierzchni tynku w $Swietle smugowym
(sztucznym Swietle padajgcym pod ostrym katem albo Swietle stonecznym) nie jest miarodajna.
Pecherze w gotowej powierzchni tynku sg niedopuszczalne, jak rowniez wieksza liczba
skoncentrowanych rys i pekniec¢, nawet o szerokosci nie przekraczajgcej 0,2mm,

- prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku — odchylenia powierzchni tynku od
ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie moze by¢ wieksze niz mm i w liczbie nie
wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2m; odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku
pionowego nie wieksze niz 2 mm na 1m i ogétem nie wiecej niz 4mmw pomieszczeniach do 3,5m
wysoko$ci oraz nie wiecej niz 6mm w pomieszczeniach powyzej 3,5m wysokos$ci; odchylenie
powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego nie wieksze niz 3mm na 1m i ogétem nie wiecej
niz 6 mm na catej powierzchni ograniczonej przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.);
odchylenie przecinajacych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji nie wieksze
niz3 mmna 1m.,

- wykonczenia tynku na narozach i szczelinach dylatacyjnych — krawedzie, profile oraz fugi musza
wykazywac idealnie prostoliniowy przebieg, nie mogg by¢ naruszone ani pofalowane.

7.0BMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w punkcie ,WWymagania ogoéine”
7.1.JEDNOSTKA | ZASADY OBMIAROWANIA

Powierzchnie tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci Scian w stanie
surowym i wysokoSci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu.
Powierzchnie pilastréw i stupow oblicza sie w rozwinieciu tych elementow w stanie surowym.

Powierzchnie tynkow stropdw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w Swietle
§cian surowych na pfaszczyzne pozioma. Z powierzchni tynkéw nie potrgca sie powierzchni
nieotynkowanych, ciggnionych, obrébek kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest
mniejsza od 0,5m?2.

llos¢ tynkow w m? okreséla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych
przez inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8.0DBIOR ROBOT
8.1.0GOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét podano w punkcie ,Wymagania ogoéine”.
8.2.0DBIOR PODLOZA
Odbidér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot tynkowych.
\\/Jv?)zdealli_ odbidr podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora

nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania oméwione w pkt.6, daty pozytywne wyniki. Jezeli chociaz
jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany.
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W takim przypadku nalezy przyjg¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

tynk poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczehnstwu uzytkowania i trwatosci tynku,
zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii,

w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usuna¢ tynk i ponownie wykonaé
roboty tynkowe.

8.3.0DBIOR TYNKOW

8.3.1.Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy Scienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

8.3.2.Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej
nie mogg by¢ wieksze niz 3mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci kontrolowanej dwumetrowej

taty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunkow:

pionowego — nie moga by¢ wieksze niz 2Zmm na 1mb i ogdtem nie wiecej niz 4mm w
pomieszczeniu,

poziomego — nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogdétem nie wiecej niz 6mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Scianami, belkami itp.).

8.3.3.Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

wykwity w postaci nalotow roztwordw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkow
przenikajacych z podtoza, pilsni itp.,

trwate Slady zaciekbw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

8.3.4.0dbidr gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawieraé:

ocene wynikéw badan,
wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,
stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zaméwieniem.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

Placi sie za wykonang i odebrang ilo$¢ m? wymalowan wg ceny jednostkowej, ktora obejmuije:

przygotowanie stanowiska roboczego,
przygotowanie zaprawy,

dostarczenie materiatéw i sprzetu,

obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,
ustawienie i rozebranie rusztowan do 4m,
przygotowanie podfoza,

umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,
osiatkowanie bruzd,

obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,
wykonanie tynkow,

reperacja tynkéw po dziurach i hakach,
oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
likwidacji stanowiska roboczego.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.NORMY

PN-B-10020:1968 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze

PN —B-10100:1970 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-85/B-045500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw

PN-B-30020:1999 Wapno

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte

PN-B-19701:1997 Cementy powszechnego uzytku
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PN-1SO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002,9003, 9004) Normy dotyczace systemow zapewnienia
jakosci i zarzadzania systemami zapewnienia jakosSci

PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia

PN-86/B-02354 Koordynacja wymiarowa w budownictwie. Wartosci modularne i zasady
koordynacji modularne;j

PN-B/10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych
PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie

PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe. Gips budowlany

PN-B-30042 Spoiwa gipsowe. Gips szlachetny i klej gipsowy

10.2.INNE DOKUMENTY | INSTRUKCJE

Warunki techniczne wykonania i odbioru robé6t budowlanych czes¢ B: Roboty wykohczeniowe
zeszyt 1: Tynki.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

V. POSADZKI Z PLYTEK GRES

1.1. PRZEDMIOT

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
podtdg z posadzkg z ptytek gres

1.2. ZAKRES STOSOWANIA

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument  przetargowy przy zleceniu i
realizacji robdt. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejma wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majace na celu wykonania podidg z posadzkg gres

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce wykonanie
posadzki z ptytek kamienia sztucznego.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé =z
dokumentacjg projektowg ST | poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Wymogi formalne

Wykonanie podtég z posadzkami z ptytek gres winno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu
wladciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robot i gwarantujgcemu wiasciwg jakos¢ wykonania.
Wykonawstwo podtdg i posadzek zgodne z wymaganiami norm.

1.5.2. Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robdét wykonawcy, oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie
zaznajomi¢ z catoScig dokumentacji technicznej, oraz z projektem organizacji robo6t, wykonanym przez
Inzyniera robdt. Wszelkie niejasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasnic z autorami
poszczegodlnych opracowan przed przystgpieniem do robot.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa,
tylko po uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub
rozwigzan projektowych nalezy uzyskaé¢ dodatkowg akceptacje projektantow.

2. MATERIALY
2.1. ZASTOSOWANE MATERIALY.

Zastosowanym materialem do wykonania posadzek sg plytki gres, Podioze dla warstwy
posadzkowej stanowi warstwa wylewki cementowej na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej, lub
warstwa betonu na gruncie, odpowiadajace pod wzgledem wytrzymatosci PN85/B-04500.

Ptytki gres przeznaczone na posadzki powinny charakteryzowaé sie niskg nasigkliwoscig i
Scieralnoscig (kl. min. 1V), antyposlizgowoscig odpornoscig na uderzenia, ptytki stosowane na zewnatrz
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budynkéw mrozoodpornoscig Do mocowania ptytek beda stosowane zaprawy klejowe, do wypetnienia
spoin zostang uzyte gotowe masy do fugowania. Zaprawy klejowe i masy do fugowania charakteryzujg
sie wodoodpornoscig mrozoodpornoscig fatwoscig zastosowania, niepalnoécig. Plytki, kleje i masy do
fugowania powinny posiada¢ odpowiednie atesty.

3. SPRZET

Uktadanie ptytek wykonuje sie przy uzyciu pacy zebatej, zaprawe klejgca przygotowuje sie przy
uzyciu mieszadta wolnoobrotowego. Roboty mozna wykonaé przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego
przez Inzyniera

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

Plytki pakowne sg w kartony lub zafoliowane pakiety, dostarczane na paletach. Nalezy sktadowaé
je w pomieszczeniach zamknietych, suchych, na réwnej i mocnej, poziomej posadzce. Do przewozu
zaleca sie stosowanie samochoddw krytych plandeka, z otwieranymi burtami.

Klejow przeznaczonych do wykonywania posadzek nie nalezy transportowac i przechowywaé w
temperaturze ponizej 5°C.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robét uwzgledniajgcy
wszystkie warunki, W jakich roboty bedg wykonywane.

5.2. OPIS OGOLNY

Podktad powinien by¢é wykonywany, gdy temperatura w czasie 3 dni od wykonania podkfadu nie
spadnie ponizej niz 5°C. Podktady pod posadzki z ptytek gres powinny mie¢ wytrzymatos$¢ na Sciskanie
min. 12 MPa, a pod posadzke chemoodporng min. 20 MPa (beton kl. B-1 5).

Temperatura przy uktadaniu posadzek powinna wynosi¢ 5°-35°C, przy uktadaniu posadzek
chemoodpornych nie powinna by¢ nizsza niz 10°C.

Przed uktadaniem ptytki nie powinny by¢ moczone. Zaprawe klejowa nalezy przygotowac
mieszajac, zgodnie z recepturg producenta, suchg mieszanke z odmierzong iloscig wody. Otrzymana
masa powinna by¢ jednolita, bez grudek. Zaprawe klejowg nanosi sie na podtoze za pomoca pacy, przy
ukfadaniu posadzek na zewnatrz budynkéw (np. na balkonach i tarasach) zaleca sie natozenie zaprawy
rowniez na spodnia, czes¢ ptytki. Grubos¢ naktadanej warstwy zaprawy nie powinna by¢ wieksza niz 5-7
mm. Uktadanie plytek rozpoczyna sie od utozenia pojedynczych ptytek wyznaczajgcych poziom posadzki
i paséw prostopadtych ustalajgcych kierunki spoin. Grubo$¢ spoin powinna wynosi¢ ok. 5 mm. Powinny
one zosta¢ po stwardnieniu i wyschnieciu zaprawy klejowej, oczyszczone i wypetnione odpowiednig
masg do spoin, o jednolitej barwie. Po zmatowieniu spoiny usuwa sie nadmiar masy, a po wyschnieciu
oczyszcza catg posadzke. Posadzke z pitytek nalezy wykonczyé wokdt Scian cokolikiem z ksztattek
cokotowych, przycietych ptytek lub specjalng listwg z tworzyw sztucznych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Sprawdzeniu jakosci robot podtogowych podlegajg wszystkie fazy i procesy technologiczne w
trakcie ich prowadzenia. W trakcie wykonywania robét oraz po ich zakonczeniu nalezy dokonaé kontroli
zwracajgc szczegolng uwage na:

e sprawdzenie materiatbw na podstawie zapiséw w Dzienniku Budowy i innych dokumentow
stwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatéw z powotanymi normami oraz niniejszg ST,

e sprawdzenie podtoza,

e sprawdzenie poprawnos$ci uktadania ptytek

e sprawdzenie poprawnosci przyklejenia listew podtogowych

7. OBMIAR ROBOT

Posadzki oblicza sie w m?.
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Zaréwno Inzynier jak i wykonawca mogg zadaC koncowego sprawdzenia dostarczonego
materiatu w przypadku watpliwosci. Zgdanie wykonawcy musi by¢ na pismie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. ODBIOR ELEMENTOW | AKCESORIOW.

Przed rozpoczeciem wykonania posadzek nalezy sprawdzié atestacje ptytek, oraz ich jakosé pod
wzgledem stopnia zwichrowania, odchytek wymiaréw, jednolitosci kolorow. Kleje i masy do fugowania
powinny posiada¢ odpowiednie atesty.

8.2. ODBIOR KONCOWY

Odbidér koncowy robét podtogowych powinien obejmowac:
- ocene zgodnosci wygladu wykonanej podtogi z dokumentacjg techniczng
- jakosci zastosowanych materiatow,
- sprawdzenie dotrzymania warunkéw wykonywania prac na podstawie zapisow w dzienniku
budowy;

Odbidér posadzki powinien obejmowac:
- ocene wygladu zewnetrznego,
- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni,
- sprawdzenie potgczenia posadzki z podktadem
- ocene prawidtowosci osadzenia elementéw dodatkowych w posadzce:

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Roboty przy wykonywaniu posadzek z ptytek gres ptatne sg wg obmiaru na podstawie ceny

jednostkowej, ktéra zawiera:

e oczyszczenie i zagruntowanie podtoza

e wymierzenie i ustalenie punktéw wysoko$ciowych sortowanie ptytek przyciecie i dopasowanie
ptytek
obrobienie wnek, przejsc i pilastrow
wyrobienie zataman
wypetnienie spoin
oczyszczenie plytek
umycie posadzki i cokolika;

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Polskie normy:

- PN-63/B-1 01 45 ,Posadzki z ptytek kamionkowych, klinkierowych i lastrykowych. Wymagania i
badania przy odbiorze.”

- PN-68/B-1 0156 ,Posadzki chemoodporne z plytek i cegiet ceramicznych. Wymagania i badania
przy odbiorze.”

- PN-79/B-1 2035 ,Kamionkowe wyroby kwasoodporne. Plytki.”

- PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne Oznaczanie odpornosci na plamienie

- PN-EN ISO 10545-15:1999 Plytki i ptyty ceramiczne Oznaczanie uwalnianego otowiu i kadmu z
ptytek szkliwionych

- PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptlytki i ptyty ceramiczne Pobieranie prébek i warunki odbioru

- PN-EN ISO 10545-2:1999 Plytki i ptyty ceramiczne Oznaczanie wymiardw i sprawdzanie jakosci
powierzchni

- PN-EN ISO 10545-3:1999 Piytki i ptyty ceramiczne Oznaczanie nasiliwosci wodnej, porowatosci
otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej

- PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne Oznaczanie wytrzymato$ci na zginanie i sity
tamiagcej

- PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne Oznaczanie odpornosci na uderzenie metodg
pomiaru wspotczynnika odbicia
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PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne Oznaczanie rozszerzalnosci wodne;j

PN-EN ISO 10545-12:1999 Piytki i ptyty ceramiczne Oznaczanie mrozoodpornosci

PN-EN ISO 10545-13:1999 Piytki i ptyty ceramiczne Oznaczanie odpornosci chemicznej

PN-EN 104:1997 Piytki i ptyty ceramiczne podtogowe i scienne Oznaczanie odpornosci na szok
termiczny

PN-90/B-12031 Ptytki ceramiczne Scienne szkliwione

PN-87/B-12038/05 Metody badan ptytek ceramicznych Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie
PN-EN 155:1996 Plytki i ptyty ceramiczne Ozn Mohsa

PN-EN 105:1993 Ptytki i ptyty ceramiczne podiogowe i Scienne Oznaczanie odpornosci na
pekniecia wtoskowate. Plytki szkliwione

PN-EN 154:1996 Plytki i ptyty ceramiczne Oznaczanie odporno$ci na Scieranie powierzchni Ptytki
szkliwione

PN-EN 163:1994 Ptytki ptyty ceramiczne Pobieranie prébek i warunki odbioru

PN-EN 87:1994 Piytki i ptyty ceramiczne $cienne i podiogowe Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci
i znakowanie

PN-EN 98:1996 Plytki i ptyty ceramiczne Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jakosci
powierzchni

PN-EN 1308:1999 Kleje do ptytek Oznaczanie poslizgu

PN-EN 1322:1999 Kleje do ptytek Definicje i terminologia

PN-EN 1323:1999Kleje do ptytek Ptyta betonowa do badan

PN-EN 1324:1999 Kleje do plytek Oznaczanie wytrzymatosci na $cinanie dla klejow
dyspersyjnych

PN-EN 1346:1999 Kleje do ptytek Oznaczanie czasu otwartego

PN-EN 1347:1999 Kleje do ptytek Oznaczanie zwilzalnosci

PN-EN ISO 10545-7:2000 Piytki i ptyty ceramiczne Oznaczanie odpornosci na S$cieranie
powierzchni ptytek szkliwionych

PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne Oznaczanie matych roznic barwy

PN-EN1 2004:2002/Al :2003 Kleje do ptytek Definicje i wymagania techniczne 117
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

V. OKLADZINY CERAMICZNE SCIAN

1.1. PRZEDMIOT

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczgce realizacji robét zwigzanych z oktadzin
ceramicznych $cian

1.2. ZAKRES STOSOWANIA

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument  przetargowy przy zleceniu i
realizacji robdt. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejma wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majace na celu wykonania oktadzin ceramicznych

1.3. ZAKRES ROBOT

W  ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie robdét licowania ptytkami
ceramicznymi,

1.4. OKRESLENIE PODSTAWOWE

Okreslenie podstawowe uzyte w niniejszej SST materialy posiadajg  odpowiednie dokumenty
dopuszczajgce do stosowania i Ogolng Specyfikacja Techniczna.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot w Ogodlnej Specyfikaciji
Technicznej w punkcie ,Prowadzenie robot.”

Niniejsza  specyfikacja obejmuje  catoS¢ robot zwigzanych z  wykonaniem  oktadzin
ceramicznych &cian oraz towarzyszgce im roboty pomocnicze. Wykonawca jest odpowiedzialny za
jakos¢ wykonania tych robot oraz zgodno$¢ z umowg, pozostatymi SST i poleceniami nadzoru
inwestorskiego.

1.6. DOKUMENTACJA, KTORA NALEZY PRZEDSTAWIC W TRAKCIE BUDOWY

Dokumentacja przedstawiona przez wykonawce musi by¢ zgodna z zasadami podanymi w
Ogolnej Specyfikacji Technicznej. Wykonawca dostarczy:
1. certyfikaty lub deklaracje zgodnosci Swiadczace o dopuszczeniu do stosowania dla
materiatéw przewidzianych do zabudowania.
2. atesty Swiadectwa dokumentujgce jakos¢ i cechy techniczne materiatu przed zabudowaniem.

2. MATERIALY
2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw i ich rodzaju podano w Ogodlnej specyfikacji Technicznej
punkt - Materiaty.
Zastosowane materiaty powinny posiadac:
- aprobaty techniczne lub posiada¢ dokumenty potwierdzajace , ze produkcja danego
materiatu odbyta sie zgodnie z obowigzujgcymi normami,
- certyfikat lub deklaracje zgodnosci z aprobatg techniczng lub PN,
- certyfikat na znak bezpieczenstwa,
- certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru
norm polskich,
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- na opakowaniu powinien znajdowa¢ sie termin przydatnosci do stosowania.
2.2. MATERIALY DO WYKONANIA ROBOT OKLADZINOWYCH CERAMICZNYCH

2.2.1.Plytki ceramiczne o nasigkliwosci plytek nie wiekszej niz 8%. Kazda dostarczona partia powinna
posiada¢ certyfikat lub aprobatg techniczna. Plytki ceramiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom
norm PN-EN 159:1996, PN-EN 176:1996, PN-EN 177:1997,PN-EN 178:1998.

2.2.2. Klej dla ptytek ceramicznych powinien odpowiadaé wymaganiom normy PN-EN12004:2002
lub odpowiednich aprobat,

2.2.3. Zaprawy do spoinowania powinny odpowiadaé aprobatom technicznym Ilub  normom.
Materiaty bez  dokumentéw potwierdzajgcych i jakos¢ i parametry techniczne oraz materiaty
budzace watpliwosci podczas ogledzin nie bedg dopuszczone do zabudowy.

3. SPRZET
3.1. SPRZET DO WYKONANIA ROBOT

Zastosowany sprzet bedzie dostosowany do potrzeb przewidzianych projektem organizacji oraz
sprzetem wykazanym w ofercie przetargowej. Przewidziane jest podawanie zaprawy tynkowej do
miejsca zabudowy mechanicznie. Jakikolwiek sprzet lub narzedzia nie gwarantujace zachowania
wymogdéw uzyskania stosownej jako$ci robot lub przepisow bezpieczenstwa zostang przez nadzoér
inwestorski zdyskwalifikowany i nie bedzie dopuszczony do robot.

4. TRANSPORT
4.1. TRANSPORT MATERIALOW

Transport materiatéw do przedmiotowych robét tej SST odbedzie sie sSrodkami transportowymi
przewidzianymi w ofercie przetargowe; .
Zatadunek, transport i roztadunek materiatbw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami
BIOZ i przepisami ruchu drogowego.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1.WYKONANIE ROBOT — WARUNKI OGOLNE

Roboty nalezy wykonywa¢ zgodnie przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, BIOZ i
zaleceniami nadzoru inwestorskiego.

5.2. WYKONANIE OKLADZIN CERAMICZNYCH

Przed przystgpieniem do robét oktadzinowych powinny byé zakohczone wszystkie roboty
stanu surowego, zabetonowane wszystkie otwory, wykonane instalacje przechodzace przez
stropy i Sciany.

Roboty mozna wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz +5°C i nie nizsza temperatura
powinna utrzymac przez pierwszg dobe. Wykonang oktadzine ceramiczng &cian nalezy chronié¢ przed
nastonecznieniem i przewiewem przez okres dwoch pierwszych dni.

5.2.1.Podktad pod plytki ceramiczne tynk cementowy Il kat. powinny odpowiada¢ PN-B-
10100:1970.  Powierzchnia powinna by¢ czysta, bez rakow, peknie¢i zattuszczen.

5.2.2. Uktadanie plytek ceramicznych na zaprawie klejowej, ktorg nalezy przygotowaé wg instrukcji
podanej przez producenta. Piytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie, a skrajne powinny miecé
jednakowag szeroko$¢ wiekszg niz potowa ptytki. Piytki powinny by¢ roztozone szczegdlnie starannie z
zachowanie réwnosci i réwnolegtosci spoin. Klej nakifadaé na podioze gtadkg krawedzig pacy, a
nastepnie ,przeczesuje” sie zebatg krawedzig ustawiong pod katem do podtoza. Klej powinien by¢
roztozony réwnomiernie na catej powierzchni. Od czasu natozenia kleju do czasu naklejenia ptytek
nie moze by¢ dluzej niz 10 — 15 min. Dla uzyskania rownosci spoin nalezy korzysta¢ z ,krzyzykdéw”
dystansowych. Spoina powinna mie¢ szeroko$¢ do 2mm. Zakonhczenia krawedzi  granicznych
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oktadzin, rowniez narozy wypuktych i wklestych jaki pofgczenia z elementami stolarki nalezy
zakonczy¢ listewkami wykorczeniowymi z tworzywa.

Do spoinowania powierzchni nalezy przystgpi¢ nie wcze$niej niz  po 24 godzinach od potozenia
ptytek. Ksztatt spoiny powinien byc¢ lekko wklesty.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Kontrola biezacg beda objete:
zgodnosé z dokumentacjg techniczng projektowa,
- certyfikatow lub deklaracji zgodnosci zastosowanych materiatéw,-prawidtowosci przygotowania
podtozy,
- przyczepnosci ptytek do podtoza,
- wygladu, szeroko$¢ i rownolegto$¢ spoin na  powierzchni ptytek,-prawidtowosci wykonania
krawedzi, narozy, spoin.
Odbidr plytek poprzez wpisy do dziennika budowy.

6.2. DOPUSZCZALNE ODSTEPSTWA
- odchylenie podkfadu na $cianach pod licowanie ptytkami nie moze przekracza¢ 5mm na
dtugoéci taty 2,00m,
- odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie moze przekracza¢ 2mm na
dtugosci taty 2,0m,
- odchylenie powierzchni od ptaszczyzny nie wiecej niz 2mm na odcinku 2,0 m,
- przebieg i wypetnienie spoin poziomicg i pionem z doktadno$cig do 1 mm.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. OGOLNE ZASADY WYKONYWANIA OBMIAROW ROBOT

Podstawag dokonywania obmiaréw okres$lajgcg sposéb i zakres obmiarowania jest przedmiar
dotgczony do dokumentacji przedmiarowe;.

7.2. JEDNOSTKI OBMIAROWE

Jednostkami obmiarowymi dla niniejszej specyfikaciji:
- licowanie $cian ptytkami ceramicznymi- m2,
- listwy wykonczeniowe w narozach- m.

8. PODSTAWY PLATNOSCI

Roboty przy wykonywaniu okfadzin ceramicznych ptatne sg wg obmiaru na podstawie ceny

jednostkowej, ktéra zawiera:

e oczyszczenie podtoza

e wymierzenie i ustalenie punktéw wysoko$ciowych sortowanie ptytek przyciecie i dopasowanie
ptytek
obrobienie wnek, przejsc i pilastrow
wyrobienie zataman
wypetnienie spoin
oczyszczenie ptytek
umycie plytek;

9. PRZEPISY i DOKUMENTY ZWIAZANE

Warunki techniczne wykonania i odbioru wykonania robét

- Tom | —=budownictwo ogdlne

Normy:
- PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze,
- PN-85/B-04500Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych

35|Strona




PN-90/B-14501Zaprawy budowlane zwykfe

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne,

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne . Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci i znakowanie.
PN-EN 87:1994Plytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci
i znakowanie,

PN-EN 159:1996Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%.
Grupa B lIl.

PN-EN 179:1996Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>3%.
Grupa B |,

PN-EN 177:1997Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
3%<E>6%. Grupa B 1l a,

PN-EN 178:1998Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ci wodnej
6%<E>10%. Grupa B Il
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

VI. WYMIANA STOLARKI OKIENNEJ | DRZWIOWEJ

1.1. PRZEDMIOT

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji jest okresSlenie wymagan dotyczgcych wykonania
montazu i odbioru stolarki okiennej i drzwiowe;j

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument  przetargowy przy zleceniu i
realizacji robdt. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejma wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonania wymiany stolarki okiennej i drzwiowej

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SPECYFIKACJA

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg prowadzenia roboét zwigzanych z wykonaniem
nastepujgcych prac:

*Osadzenie nowych oscieznic drzwiowych i okiennych

«Zatozenie skrzydet okiennych i drzwiowych wraz z regulacjg;

«Zatozenie parapetow zewnetrznych okien;

«Zatozenie parapetow wewnetrznych;

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami
1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz za ich
zgodnos$¢ z rysunkami, specyfikacjg oraz zaleceniami Inspektora Nadzoru. Ogélne wymagania
dotyczgce robét podano w Specyfikaciji w punkcie ,Wymagania Ogdine”.

2.0. MATERIALY
2.1. WYMAGANIA OGOLNE

Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w punkcie
~YWymagania ogolne”

2.2 SZCZEGOLOWE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

Do wykonania montazu stolarki okiennej i drzwiowej przewiduje sie zastosowanie nastepujgcego

podstawowego materiatu:

1. Stolarka drzwiowa zewnetrzna— aluminiowe (ciepte), powlekane, Ucax. <1,5 W/m?K, wzmocnione
(zabezpieczenie przeciwwtamaniowe) wyposazone klamke oraz 2 zamki, zamek z wktadka patentowa,
samozamykacz oraz nézke, szyba bezpieczna. Szerokos¢ przejscia co najmniej 0,9 m.

2. Stolarka okienna zewnetrzna — PCV (ciepte) z mozliwoscig otwierania i uchylania, wspofczynnik U dla
catego okna Ucaik.okna<1,1 W/m?2K. Kolor stolarki biaty.
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3. Stolarka drzwiowa wewnetrzna — drzwi drewniane, ptytowe, okleinowe (wypetnienie warstwa
stabilizacyjna ,plaster miodu” obtozone dwiema wyttoczkami z twardej plyty pilsniowej gr. 3.2 mm),
zawiasy standardowe z wktadka, oscieznica przylgowa regulowana wyposazone w zawiasy czopowe.
Do pomieszczenh sanitarnych drzwi zamontowaé z nawiewnymi otworami wentylacyjnymi pow. min.
0,022 m2 w dolnej czesci. Pozostate drzwi powinny posiada¢ szczeline miedzy dolna krawedzig
skrzydta a podtoga, ktorej przekrdj netto powinien wynosi¢ 80 cm2 ( PN — 83/B-03430 )

4. Stolarka drzwiowa wewnetrzna — drzwi aluminiowe (ciepte) z pomieszczen remizy. Drzwi wyposazone
w samozamykacz lub/oraz w n6zke zgodnie z wyposazeniem stolarki.

5. Parapety zewnetrzne — blacha ocynkowana powlekana gr. 0,65 mm w kolorze biatym

6. Parapety wewnetrzne — parapet PCV (sala $wietlicy, pokoje)

7. Parapety wewnetrzne — w pomieszczeniach sanitarnych ceramiczne ze spadkiem,(parapety
ceramiczne narozniki szlifowane, nie stosowa¢ do wykonczenia listew)

8. pianka poliuretanowa montazowa,

9. fgczniki mechaniczne z blach montazowych + kotki montazowe,

10. klej do osadzania parapetow

11. tadma i folia malarska do zabezpieczenia powierzchni stolarki przed robotami wykonczeniowymi,

Uwaga:

Wszystkie wymieniane okna powinny by¢ wyposazone w nawiewniki higrosterowane. Wymiary stolarki
okiennej i drzwiowej okreslone w dokumentacji projektowej nalezy traktowaé wylgcznie jako wartosci
orientacyjne, ktére nie mogg zosta¢ uzyte jako wielkosci zamdéwieniowe. Wykonawca przed dokonaniem
zamowienia nowej stolarki zobowigzany jest do przeprowadzenia weryfikacji z natury jej ilosci i wielkosci
po wczesniejszym przeprowadzeniu demontazu istniejgcej stolarki i odpowiednim przygotowaniu
otworow. Przygotowane przez Wykonawce na podstawie pomiarow z natury zestawienie zamdwieniowe
stolarki nalezy przedstawi¢ Inspektorowi nadzoru do akceptacji. Zamoéwienia mozna dokona¢ po
ostatecznej (pisemnej ) akceptacji Inspektora.

3. SPRZET

3.1 OGOLNE WYMAGANIA

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano punkcie ,Wymagania ogoine™
3.2 PODSTAWOWY SPRZET DO WYKONYWANIA ROBOT

Elektronarzedzia reczne: elektowkretarki, wiertarka z udarem, mtot udarowy, noze, obcegi, miotki
murarskie, nozyce do ciecia blach, mtotek gumowy, kleszcze blacharskie, gietarka do blach, szczypce
techniczne, pistolet wyciskowy do pojemnikéw z silikonem, mieszalnik elektryczny z mieszadtem do
klejow i zapraw, pojemniki na klej , kielnie trojkatne, kielnie trapezowe, pace stalowe gtadkie, pace
stalowe z grzebieniem do naktadania kleju.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace stosowania srodkéw transportu podano w punkcie ,\Wymagania
ogolne”.

Materiaty niezbedne do wykonania robét dowiez¢ na teren budowy samochodem dostawczym.
Podczas transportu materiat przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach w sposéb okre$lony przez
producenta, w sposob, ktdry nie wptynie niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i wtasciwosci
przewozonych materiatow. Liczba srodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie robét zgodnie z ich
technologig oraz zasadg ciggtosci frontu robét. Wykonawca stosowaé sie bedzie do ustawowych
ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie materiatdw/sprzetu na i z terenu budowy. Roztadunek
materiatbw nalezy prowadzi¢é w sposob ostrozny przy uzyciu $Srodkoéw i sprzetu zapewniajgcych
niezmienne wiasciwosci materiatu, gwarantujgce witasciwa jako$¢ robdt. Do roztadunku mozna uzywac
wozkdéw widtowych, przenosnikéw tasmowych, zurawi samochodowych lub roztadunek prowadzi¢ recznie
przy zachowaniu niezbednych srodkéw bezpieczenstwa zgodnie z warunkami bhp.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Stolarka drzwiowa i okienna

1. Stolarka drzwiowa zewnetrzna— aluminiowe (ciepte), powlekane, Ucax. <1,5 W/m?K, wzmocnione
(zabezpieczenie przeciwwtamaniowe) wyposazone klamke oraz 2 zamki, zamek z wktadkg patentowa,
samozamykacz oraz nézke, szyba bezpieczna. Szeroko$¢ przejscia co najmniej 0,9 m.

2. Stolarka okienna zewnetrzna — PCV (ciepte) z mozliwoscig otwierania i uchylania, wspofczynnik U dla
catego okna Ucaik.okna<1,1 W/m?2K. Kolor stolarki biaty.

3. Stolarka drzwiowa wewnetrzna — drzwi drewniane, ptytowe, okleinowe (wypetnienie warstwa
stabilizacyjna ,plaster miodu” obtozone dwiema wyttoczkami z twardej plyty pilsniowej gr. 3.2 mm),
zawiasy standardowe z wktadka, oscieznica przylgowa regulowana wyposazone w zawiasy czopowe.
Do pomieszczenh sanitarnych drzwi zamontowaé z nawiewnymi otworami wentylacyjnymi pow. min.
0,022 m2 w dolnej czesci. Pozostate drzwi powinny posiada¢ szczeline miedzy dolna krawedzig
skrzydta a podtoga, ktorej przekroj netto powinien wynosi¢ 80 cm2 ( PN — 83/B-03430 )

4. Stolarka drzwiowa wewnetrzna — drzwi aluminiowe (ciepte) z pomieszczen remizy. Drzwi wyposazone
w samozamykacz lub/oraz w n6zke zgodnie z wyposazeniem stolarki.

5. Parapety zewnetrzne — blacha ocynkowana powlekana gr. 0,65 mm w kolorze biatym

6. Parapety wewnetrzne — parapet PCV (sala $wietlicy, pokoje)

7. Parapety wewnetrzne — w pomieszczeniach sanitarnych ceramiczne ze spadkiem,(parapety
ceramiczne narozniki szlifowane, nie stosowa¢ do wykonczenia listew)

a) wymiana stolarki drzwiowej

Wymiary otworéw w Swietle &ciany pod projektowane drzwi nalezy sprawdzi¢ na miejscu po wyborze
producenta stolarki.

Osadzenie stolarki wg instrukcji producenta.

Przed ztozeniem zamdwienia nalezy sprawdzi¢ na miejscu wymiary otworéw do wbudowania stolarki.
Montaz drzwi wykonywac: wstepnie klinami zamocowac os$cieznice bez skrzydet, doktadnie sprawdzi¢
prawidtowos¢ jej ustawienia w dwoch ptaszczyznach, przy zachowaniu zasady rownych przekatnych,
réznica nie moze przekracza¢ 4 mm.

Oscieznice nalezy mocowac¢ blachami kotwigcymi lub kotwami rozpreznymi ze stali nierdzewnej wg
technologii wybranego producenta.

Osadzone drzwi po zmontowaniu nalezy doktadnie zamknac.

Uszczelnienie piankag poliuretanowg wykonaé ostroznie, aby nie spowodowato wykrzywienia oscieznic
(tak aby puchna¢ miata mozliwos¢ wydostania sie ze szczeliny na zewnatrz i tam tezata). Po stezeniu,
nadmiar pianki, ktéry wyptynat obcigé nozem

b) wymiana stolarki okiennej

Przygotowanie okien do montazu

Przed przystgpieniem do wbudowania okien nalezy sprawdzi¢, czy elementy sg wykonane odpowiednio
do otworéow i zapewniajg luz obwodowy w granicach 10-20 mm na kazdg strone. Przy luzach
obwodowych mniejszych niz 10 mm moze wystepowaé wypaczanie ram zakleszczajgcych sie w ciasnym
otworze. Luz za duzy — przekraczajgcy 30mm — moze z kolei by¢ przyczyng niedostatecznie trwatego
utwierdzenia stolarki w murze.

Montaz okien

Zanim przystapi sie do ustawienia oscieznicy w otworze okiennym (na czas osadzenia okna skrzydta
zdemontowane), nalezy doktadnie oczysci¢ mur a w razie potrzeby (jesli np. pyli) pokryé podktadem
gruntujgcym. Nastepnie do oscieznicy przykrecana jest listwa parapetowa (element utatwiajacy
zamocowanie parapetéw zewnetrznych i wewnetrznych) i umieszcza nastepnie w otworze okiennym.
Rame nalezy dokfadnie wypoziomowac¢ — zaréwno w pionie jak i w poziomie oraz porownac jej przekatne
stabilizujgc ja przy pomocy klindw. Zyskujemy tym samym pewnos$¢, ze ma ona w rzeczywisto$ci katy
proste. Okna do $ciany przytwierdza sie za pomocg kotew (elementéw montazowych w postaci blachy,
przykrecanych dwoma $rubami) lub dybli (duzych srub przechodzgcych bezposrednio przez oscieznice).
Bardzo waznym elementem jest dopasowanie okna do wielko$ci otworu. Miedzy nim, a $ciang muszg byc¢
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bowiem zachowane szczeliny pozwalajgce pracowaé konstrukcji w trakcie zmian temperatury i wilgoci.
Ich szerokosc¢ zalezy od koloru profilu (rozszerzalno$¢ termiczna profili w ciemnych kolorach jest wieksza
niz w przypadku jasnych) i wielkosci okna. Nalezy pamietac, aby od zewnetrznej strony okna uszczelnic¢
materiatami o wtasciwosciach paroprzepuszczalnych, czyli taSmg rozprezng lub folig. Po zamocowaniu
okna przestrzenie pomiedzy &ciang, a oscieznicg trzeba wypemié poliuretanowa piankg montazows.
Preparat ten utwardza sie pod wptywem wilgoci, dlatego zaleca sie wcze$niej zwilzy¢ mur wodg — na
przykitad spryskiwaczem. Gdy piana zastygnie, odcina sie nadmiar, wyjmuje wczesniej wtozone kliny, a
luki wypetnia ponownie pianka poliuretanowa. W celu ustabilizowania okna w ptaszczyznie muru nalezy
pozostawi¢ na state te kliny, na ktorych okno stoi oraz boczne znajdujgce sie w jego gornej czesci na
wysoko$ci zawiasow.

c) montaz parapetow

Parapet wykona¢ nalezy z jednego kawatka blachy. Niedopuszczalne jest wykonanie parapetéw na
zasadzie tgczenia dwéch fragmentéw blachy.

Diugo$¢ parapetu uzalezniona jest od szerokosci okna. Parapet nalezy wyprofilowaé w sposob
gwarantujgcy prawidlowe odprowadzenie wody na zewngtrz budynku (5%). Parapet zakonczy¢ nalezy
okapnikiem. Odlegto$¢ okapnika od powierzchni Sciany nie moze by¢ mniejsza niz 40 mm.

Nalezy zwrdcié uwage na prawidtowy montaz parapetéw zewnetrznych, a w szczegdlnosci na prawidtowe
uszczelnienie potgczenia parapetu z istniejgcym oknem. Ze wzgledu na fakt, iz w danym budynku
wystepuje wiele typow okien, nalezy zwracaC szczegdlng uwage na prawidtowe i indywidualne
dopasowania ksztattu parapetu dla kazdego z okien.

Pianka montazowa

Zastosowanie:

uszczelnienia przy montazu stolarki okiennej i drzwiowej z drewna, PCV i aluminium

wypetnianie i izolacja przepustéw kablowych i rurowych

uszczelnienia ztgczy dachowych, Sciennych i stropowych

izolacja termiczna elementdw instalacji c.o. i wodno-kanalizacyjnych

montaz rolet, wygtuszanie i uszczelnianie Scian dziatowych

taczenie i uszczelnienia prefabrykowanych elementéw drewnianych w konstrukcjach szkieletowych

uszczelnienia w systemach chtodzgcych

izolacja termiczna dachow i stropodachow

warstwa dzwiekoszczelna w ostonach silnikow

Sposob uzycia:

e podioze musi by¢ czyste, wolne od ttuszczu i wszelkich zanieczyszczen (kurz, brud, stare szczeliwa
itp.)
bezposrednio przed natozeniem pianki podioze obficie zwilzy¢ wodg
przed uzyciem doprowadzi¢ puszke do temperatury pokojowej, np. przez wtozenie do naczynia z
letnig wodg

e bezposrednio przed rozpoczeciem pracy puszkg energicznie wstrzgsnaé okoto 30 razy

e standardowa pozycja puszki podczas aplikacji pianki - do dotu zaworem

e w miegjscach trudno dostepnych mozna aplikowa¢ pianke w pozycji do géry zaworem po uprzednim
czesSciowym oproznieniu puszki (o ok. 1/3 zawartosci) i powtérnym doktadnym wymieszaniu

e przestrzen roboczg wypetia¢ od dotu powolnym, jednostajnym ruchem, zapetniajac jg tylko
czesciowo i pozostawiajgc miejsce na rozprezajgcy sie pianke

e po stwardnieniu uszczelnienia usung¢ nozem nadmiar pianki

e zabezpieczy¢ utwardzona pianke przed dziataniem promieni stonecznych tynkiem, farbg lub
Silikonem
czysci¢ ptynem czyszczacym do pianki poliuretanowej bezposrednio po uzyciu.

e utwardzong pianke usuwac tylko mechanicznie - nie spalac!

Zalecenia BHP:

Przy uzyciu pianki poliuretanowej nalezy przestrzega¢ zwyktych zasad higieny pracy:

chroni¢ przed dzieémi,

stosowac wytgcznie w dobrze wentylowanych pomieszczeniach,

nosi¢ odpowiednig odziez ochronng, odpowiednie rekawice ochronne i okulary lub ochrone twarzy,

nie wdychac gazu/rozpylonej cieczy,

nie uzywac w poblizu otwartego ognia ani w temperaturach ponad 50 °C,
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e w przypadku awarii lub jezeli Zle sie poczujesz, niezwtocznie zasiegnij porady lekarza - jezeli to
mozliwe, pokaz etykiete,

e nie przebija¢ ani nie zgniata¢ opakowania,

o usuwacd produkt i jego opakowanie w sposéb bezpieczny,

6. KONTROLA JAKOSCI

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w punkcie ,Wymagania ogdéine”

Sprawdzenie wykonania robét budowlanych stanowigcych przedmiot niniejszej specyfikacii
polega na kontrolowaniu zgodno$ci z wymaganiami okre$lonymi w dokumentacji projektowej i niniejszej
specyfikacji. W czasie kontroli szczegdlng uwage nalezy zwrdéci¢ na:

a. zgodnos$¢ zastosowanego materiatu z wymaganiami dokumentacji projektowej i ST,
b. sposob przygotowania osSciezy otworédw do osadzenia stolarki (usuniecie tynku w miejscu
osadzenia i mocowania)

c. ilos¢ijako&c¢ tacznikdw mechanicznych zastosowanych do osadzenia stolarki,

d. pewnos¢ zakotwienia fgcznikbw mechanicznych w murze przez przeprowadzeni préby
wyrywania,

e. stabilnos¢ zamontowania elementow stolarki i Slusarki w murze,

f. poprawnos$¢ osadzenia i regulacji stolarki,

g. poprawno$¢ dziatania skrzydet i wszystkich elementéw ruchomych,

h. pionowo$¢ osadzenia stolarki,

i.

szczelnosé i estetyke wykonczenia potaczen stolarki z oSciezami otworéw — stosowanie tasm
wykonczeniowych,

j.  szczelnosc i ciggtos¢ obrobek blacharskich (parapetow zewnetrznych),

k. estetyke wykonczenia ociezy otworéw po osadzeniu stolarki.

7. JEDNOSTKA OBMIARU

Jednostki obmiarowe robdt okreslone sg w kartach wyceny. Podstawa przyjecia jednostki
obmiarowej jest formularz wyceny. Jednostkg obmiaru dla robdt zwigzanych z montazem stolarki
okiennej i $lusarki jest m? powierzchni stolarki.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 OGOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w punkcie ,WWymagania ogéine”.
8.2 STOLARKA DRZWIOWA | OKIENNA

Odbioru stolarki otworowej wykona¢ zgodnie z PN-EN 107:2002 (U) - ,Metody badania okien. Badania
mechaniczne” i PN-EN 130:1998 ,Metody badan drzwi” Ponadto nalezy wykonac nastepujgce czynnosci:
e sprawdzi¢ dokumenty producenta: $wiadectwa dopuszczenia, atesty, karty gwarancyjne na
profile i okucia.
sprawdzi¢ doktadnos¢ wbudowania i zamocowania podokiennikow.
sprawdzi¢ doktadnos$¢ uszczelnienia styku powierzchni tynkowych z ramg okna czy futryng drzwi.
sprawdzi¢ doktadnos¢ szklenia (uszczelki, grubos¢ i rodzaj szkia)
sprawdzi¢ dziatania skrzydet i elementéw ruchomych oraz funkcjonowanie oku¢ (przez
kilkakrotne otwarcie i zamkniecie skrzydet oraz uruchomienie mechanizméw,
e sprawdzi¢ ilos¢ i jako$¢ punktéw mocowania, oraz doktadno$¢ wypetnienia piankg przestrzeni
miedzy ramami a Scianami.

Czynnosci odbiorowych dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie kontroli jakosci dostarczonych
materiatdw, wykonanych robét potwierdzonych odpowiednimi protokotami i zapisami w Dzienniku
Budowy, na podstawie zgodnosci z Dokumentacja Projektowg, Specyfikacjg Techniczng oraz
wymaganym zakresem robot.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami
Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleranciji, daty wyniki pozytywne.
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Podstawg odbioru robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu jest pisemne stwierdzenie

Inspektora Nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robot zgodnie z dokumentacjg projektowa i ST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatno$¢ nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robét, w oparciu o wyniki

pomiaréw, badan i protokoty odbioréw czesciowych.
Cena jednostkowa wykonania robét obejmuje:

prace pomiarowe, przygotowawcze i pomocnicze,

zakup i transport materiatow niezbednych do wykonania robét na miejsce wbudowania,
wykonanie i montaz stolarki drzwiowej i okiennej,

regulacje wmontowanej stolarki,

naprawa i wykonczenie osciezy otworéw po osadzeniu stolarki,

zabezpieczenie oscieznic i powierzchni stolarki folig malarskg lub inng folig przed rozpoczeciem
robo6t zwigzanych z wykohczeniem powtokami malarskimi,

wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych oraz przygotowanie stosownych protokotow,
oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie materiatéw, bedgcych wtasnoscig Wykonawcy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Roboty bedg wykonywane w bezpieczny sposoéb, Scisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN).
Do wykonania robot objetych ST majg zastosowanie w szczegdlnosci nizej wymienione przepisy i normy

[ ]
Normy
[ ]

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzes$nia 1997 roku w sprawie
ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 129, poz. 844, zm.: Dz. U. z 2002
r. Nr 91, poz. 811.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. (Dz. U. 47 poz. 401) w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych,

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 roku — Prawo budowlane (jednolity tekst Dz. U. Nr 156 z 2006 roku
poz. 1118),

Rozporzadzenie Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatéw Budowlanych z dnia 28.03.1972 r.
(Dz. U.Nr 13z dn. 10.04.1972 r.),

Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. Nr 92 z 2004 r., poz. 881).

PN-EN 107:2002 (U) - ,Metody badania okien. Badania mechaniczne”
PN-EN 130:1998 ,Metody badanh drzwi”

Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych t.1
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

Vil.  ROBOTY MALARSKIE

1.1. PRZEDMIOT

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji jest okresSlenie wymagan dotyczgcych wykonania
powiok malarskich

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument  przetargowy przy zleceniu i

realizacji robdt. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejma wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonania powtok malarskich

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SPECYFIKACJA

Roboty, ktorych dotyczy ST, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie robét malarskich z zabezpieczeniem powierzchni nie malowanych . Kolory i dobér farb wg
wskazan w dokumentacji projektowej i Inwestora.
1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami
1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz za ich
zgodnos$¢ z rysunkami, specyfikacjg oraz zaleceniami Inspektora Nadzoru. Ogélne wymagania
dotyczgce robét podano w Specyfikaciji w punkcie ,Wymagania Ogdine”.
2.MATERIALY
2.1.WODA PN-EN 1008:2004

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wod
§ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2.FARBY BUDOWLANE GOTOWE.

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm lub Swiadectw dopuszczenia
do stosowania w budownictwie

2.2.1.Farby akrylowe.

Wymagania dla farb:
e lepkos¢ umowna : min.70 *gestos¢: max. 1,6g/cm3
e zawarto$¢ substancji lotnych w % masy max. 50%¢roztarcie pigmentéw: max. 90 m
e czas schniecia powtoki w temp. 20°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65% do osiggniecia 5
stopnia wyschniecia--max. 2godz.
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Wymagania dla powtok:
e wyglad zewnetrzny - gtadka, matowa, bez zmarszczen i zaciekow,
e grubos¢ - 100-120 jam
e przyczepno$¢ do podioza - 1 stopien,
e celastycznosé - zgieta powtoka na sworzniu o srednicy 3 mm nie wykazuje peknie¢ lub odstawania
od podtoza,
twardos¢ wzgledna - min., 0,1,
e odpornosé na uderzenia - masa 0.5 kg spadajgca z wysokosci 1,0 m nie powinna powodowaé
uszkodzenia powtoki
e odpornos¢ na dziatanie wody - po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze wystepowac
specherzenie powioki.
Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka
stozkowe wg PN-EN-1SO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C wg PN-89/C-S1400.

2.3.SRODKI GRUNTUJACE.

e na chionnych podifozach nalezy stosowa¢ do gruntowania odpowiednie $rodki zalecane przez
producenta farb .

2.4 PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI.

Przed przystgpieniem do malowania naprawi¢ uszkodzenia powierzchni tynkéw i wczedniej
naprawianych miejsc. Zaleca sie stosowanie do tego celu zapraw i szpachlowek produkowanych
fabrycznie w postaci gotowej do stosowania lub w postaci proszkowej do zarabiania wodg bezposrednio
przed uzyciem.

2.5.TERMIN ROBOT.

Roboty malarskie wewnatrz i na zewnatrz budynku wykonywa¢ dopiero po wyschnieciu tynkow i
naprawianych miejsc (jednolite zabarwienie powierzchni naprawianej)

2.6.POWIERZCHNIE PODLOZY POD MALOWANIE

Powierzchnie podtozy pod malowanie powinny by¢ gtadkie i réwne, tzn. bez narostow
betonowych, zaciekdw zaprawy Ilub mleczka cementowego, kawern; dopuszcza sie pojedyncze
wgfebienia o srednicy do 5 mm i gtebokosci do 4 mm - dla podtozy betonowych; w zakresie réwno$ci
obowigzuja wymagania jak dla tynkéw IV kategorii (z wyjgtkiem tynkéw doborowych),mocne, tzn.
powierzchniowo nie pylace, nie wykruszajgce sie, bez spekan i rozwarstwien, czyste, tzn. bez plam, za
oliwien, plesni i zanieczyszczen (kurzem, rdzg),dojrzate i zagruntowane pod malowanie w zaleznosci od
rodzaju farby. Suche, badanie wilgotnosci podioza mozna wykona¢ aparatami wskaznikowymi
(elektrycznym lub karbidowym),metodg suszarkowo-wagowg lub papierkami wskaznikowymi Hydrotest.

2.7.MALOWANIE.

Prawidtowo wykonana powtoka malarska powinna spetnia¢ dwa zadania: zapewni¢ witasciwg
ochrone podtoza przed dziataniem czynnikdw atmosferycznych oraz sprzyjaé uzyskaniu efektu
dekoracyjnego. Efekt ten mozna osiggna¢ pod warunkiem wiasciwego przygotowania podtoza oraz przez
zastosowanie odpowiednich produktow i prawidtowej technologii malowania. Poniewaz farbg lub emalig
nazywa sie zawiesine zdyspergowanych w odpowiednim spoiwie nadajgcych im barwe czgstek pigmentu,
ktére jednoczesnie nadajg powtoce wiasciwosci kryjgce, nazwy te bedg czesto stosowane wymiennie.
Przed rozpoczeciem malowania nalezy zawsze zapozna¢ sie z informacjami podanymi na opakowaniu
wyrobow malarskich. Sg tam wyspecyfikowane dane dotyczace:

- przeznaczenia - do jakiego poditoza nalezy stosowa¢ produkt;

- sposobu uzycia - w jaki sposéb nalezy przygotowaé podtoze, w jakiej temperaturze malowac itp.

- sposobu nanoszenia -jakg technikg nanosi¢ farbe: pedzlem, watkiem lub tez metodg natryskowa,

- krycia - ile razy nalezy pomalowa¢ powierzchnie, aby uzyska¢ catkowite pokrycie; informacje te
zwykle sg podawane za pomocg symboli ,1-2" (konieczne jedno malowanie, a je$li to nie
wystarcza - dwa) lub ,2-3" (konieczne dwa malowania, a jesli to nie wystarcza - trzy),

- wydajnosci - ile farby trzeba kupi¢, by pomalowa¢ konkretng powierzchnie,
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- czasu schniecia - po jakim czasie pomalowana powierzchnia jest sucha i mozna nanosic¢ kolejne
warstwy; im wyzsza temperatura i nizsza wilgotno$¢ w pomieszczeniu, tym czas ten jest krétszy,

- rodzaju rozcienczalnika - czym nalezy rozcienczyc¢ farbe, aby uzyska¢ odpowiednig konsystencje,

- okresu przydatnosci do stosowania — przez jaki czas farba zachowuje swoje wtasciwosci i tworzy
powtoke dobrej jakosci, atestéw- produkty, ktére nie majg oceny higienicznej Panstwowego
Zaktadu Higieny (PZH), moga by¢ szkodliwe dla zdrowia; na opakowaniu bywajg roéwniez
informacje o innych atestach, np. o certyfikacie zgodnosci z Polskg Normg lub znak E, ktéry
oznacza produkt ekologicznie bezpieczny; farby tak oznaczone majg dobrg jakosS¢ i sg
bezpieczne dla zdrowia i Srodowiska.

3.SPRZET

3.1.0GOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Ogodlne wymagania dotyczgce Sprzetu podano w punkcie ,Wymagania ogoine”.
3.2.SPRZET DO WYKONANIA ROBOT MALARSKICH

Agregaty malarskie —urzgdzenia do natryskowego malowania farbami wapiennymi, klejowymi,
emulsyjnymi, olejnymi i syntetycznymi — do malowania duzych powierzchni
Pedzle, watki malarskie, drabiny, rusztowania

3.2.1. Malowanie pedzlem

Wyroby przeznaczone do malowania pedzlem powinny charakteryzowac¢ sie dtugim czasem
schniecia oraz nie powinny zawiera¢ rozpuszczalnikéw agresywnych. Dobre do nanoszenia tg technika
sg farby alkidowe, olejne, epoksydowe i poliuretanowe. Duze znaczenie ma roéwniez wybor
odpowiedniego pedzla. Do gruntowania podioza oraz malowania farbami alkidowymi, epoksydowymi,
olejnymi i uretanowymi najlepsze sa pedzle o twardym, krétkim wiosiu. Do nanoszenia farb winylowych i
chlorokauczukowych mozna stosowac pedzle pfaskie. Farby nawierzchniowe, emalie i lakiery nalezy
nanosi¢ pedzlami ptaskimi o miekkim wiosiu. polega na nanoszeniu farby réwnolegtymi pasami
minimalnie zachodzgcymi na siebie. Farby i emalie nawierzchniowe naktada sie w dwoch kierunkach
prostopadilych do siebie (krzyzowo), nieznacznie dociskajgc pedzel domalowanej powierzchni. Farby
gruntowe, olejne i alkidowe nakfada sie réwniez w dwoch kierunkach cienkimi warstwami, silnie wcierajac
w podtoze.

3.2.3. Mechaniczne wykonywanie powtok malarskich

Do mechanicznego malowania na budowie stuzg aparaty natryskowe. W zaleznosci od sposobu
rozpylenia farby mozna wyrézni¢ urzgadzenia do natrysku: mechanicznego, pneumatycznego i
hydrodynamicznego. W aparatach do natrysku mechanicznego farba jest doprowadzana pod cisnieniem
(zwykle 0,15 -=-0,5 MPa) do dyszy aparatu i rozpylona przez nagte rozprezenie sie po wyjsciu z dyszy.
Do tej grupy =zalicza sie aparaty z napedem: mechanicznym, bezsprezarkowe i sprezarkowe,
elektromagnetycznym i recznym.

W aparatach do natrysku pneumatycznego farba jest podawana strumieniem sprezonego
powietrza i rozpylana w momencie rozprezenia sie powietrza po jego wyjsciu z dyszy aparatu. Typowy
zestaw do nanoszenia powlok tg metodg sktada sie z pistoletu natryskowego, zbiornika ci$nieniowego na
farbe oraz sprezarki z kompletem przewodow doprowadzajgcych sprezone powietrze. Do drobnych prac
malarskich mozna uzywac pistoletéw ze zbiornikiem na farbe, do ktérych nalezy jedynie doprowadzic¢
sprezone powietrze. Koncowka urzadzenia natryskowego lub pistoletu powinna by¢ prowadzona w
odpowiedniej odlegtosci odmalowanej powierzchni. Odlegio$¢ te ustala sie na podstawie préby
wykonanej przed malowaniem. Bardzo wazne jest réwniez, aby byta ona zawsze jednakowa. Farbe
nanosi sie pasami nieznacznie naktadajgcymi sie na siebie.

4. TRANSPORT
Ogodlne wymagania dotyczace Transportu podano w punkcie ,Wymagania ogéine”.

4.1. WARUNKI TRANSPORTU
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Pojemniki z materiatami malarskimi nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportowymi, uktadane
w pozycji stojgcej, zabezpieczone przed przewracaniem sie i uszkodzeniem. pojemniki mogg byc¢
przewozone w kontenerach lub na paletach. Farby nalezy transportowaé zgodnie z PN-85/0-79252 i
przepisami obowigzujacymi w transporcie kolejowym Iub drogowym.

4.2, WARUNKI SKLADOWANIA

Pojemniki z materiatami malarskimi nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach Kkrytych,
chronigcych je przed zmiennymi warunkami atmosferycznymi, a przede wszystkim przed dziataniem
promieni stonecznych i zbyt mocnym nagrzewaniem, w odlegto$ci co najmniej 120 cm od grzejnikow.
Powinny by magazynowane zgodnie z instrukcjami producenta.

5.WYKONANIE ROBOT
5.1.0GOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania Robot podano w punkcie ,Wymagania ogdine”.

Przy wykonywaniu robét malarskich wymaga sie przestrzegania nastepujgcych zasad:

e prace na wysokosci nalezy wykonywac¢ z prawidtowych rusztowan lub drabin, a gdy nie ma
mozliwosci zainstalowania rusztowan i roboty te wykonuje sie z pomostéw opieranych na
konstrukcji (tzw. ktadek), malarz powinien by¢ zabezpieczony przed upadkiem pasem
bezpieczenstwa przymocowanym do konstrukcji,

e przy robotach przygotowawczych z uzyciem materiatow alkalicznych (wapno, soda kaustyczna,
pasty do usuwania starych powtok olejnych lub z zywic syntetycznych) nalezy stosowa¢ okulary
ochronne i odziez ochronng (buty gumowe, fartuchy gumowe, rekawice), zabezpieczajgc skoére
twarzy i rak ttustym kremem ochronnym,

e przy malowaniu wyrobami zawierajgacymi lotne rozpuszczalniki lub rozcienczalniki(np. w farbach
olejnych, olejno-zywicznych, ftalowych, lakierach lub farbach chemoutwardzalnych) stosowac
odziez ochronng, a prace wykonywac przy otwartych oknach lub czynnej i sprawnej wentylacji
oraz przestrzegaC zakazu palenia papierosow i uzywania otwartych palenisk lub grzejnikow
elektrycznych, narzedzi i silnikbw powodujgcych iskrzenie i mogacych by¢ zrédtem pozaru,

e przy zastosowaniu piasku(np. przy piaskowaniu powierzchni) lub farb zawierajacych krzemionke
stosowac maski pytochfonne, a skore twarzy i rak zabezpieczyc¢ ttustym kremem ochronnym,

e nie nalezy stosowac¢ materiatéw szkodliwych dla zdrowia cztowieka, jak zwigzki chromu, otowiu,
fluatow.

5.2.WARUNKI PRZYSTAPIENIA DO ROBOT

Temperatura.

Roboty malarskie wykonywa¢ w temperaturze a +5°C. W ciggu doby nie moze nastgpi¢ spadek
ponizej 0°C.Optymalna temperatura: a)przy malowaniu farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi od + 12
do +18°C,b)przy szpachlowaniu i malowaniu farbami olejnymi i z zywic syntetycznych powyzej +5°C, lecz
by w ciggu doby nie nastepowat spadek temperatury ponizej 0°C,c)przy malowaniu wyrobami
chemoutwardzalnymi, poliuretanowymi, epoksydowymi itp. +15°C.

Inne warunki.

Roboty prowadzi¢ w pomieszczeniach o dobrej wentylacji. Farby wodorozciehczalne, tj. klejowe,
cementowe (w postaci wodnej), emulsyjne, olejne, z zywic syntetycznych oraz chemoutwardzalne
powinny by¢ transportowane i przechowywane w temperaturze +5°C.

5.3.PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI POD MALOWANIE

a) a)wieksze ubytki powierzchni, zlgcza prefabrykatow itp. wypetni¢ zaprawa cementowg z co
najmniej 14-dniowym wyprzedzeniem i zatrze¢ do réwnosci,

b) b)plamy od zaoliwienia zeskroba¢, zmy¢ wodg z dodatkiem detergentow i czysta woda.

c) c)lnnym rodzajem gruntu zgodnie z zaleceniami producenta farb

d) d)prace malarskie rozpoczg¢ po odbiorze podioza przez Inspektora Nadzoru
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5.4.PRACE PRZYGOTOWAWCZE DO MALOWANIA
5.4.1.Przygotowanie pomieszczen

Przed przystgpieniem do robot malarskich z pomieszczenn powinny by¢ sprzagtniete resztki
materiatow, sprzety itp. Elementy juz wykonane, jak podtogi, balustrady, armatura tazienkowa itp.,
powinny by¢ zabezpieczone przed zachlapaniem farbami.

5.4.2.Przygotowanie powierzchni nowych tynkéw

Nowe tynki wymagajg okresu dojrzewania (nawet do 6 tygodni, cho¢ czas ten zalezy od rodzaju
tynku i farby, jaka bedzie uzyta) i dopiero potem mozna przystgpi¢ do nastepnych czynnosci.
Powierzchnie nowych tynkéw nalezy przetrze¢ drewnianym klockiem w celu usuniecia grudek zaprawy i
zachlapan, a nastepnie powierzchnie tynku odkurzyé. Przed malowaniem doktadnie przeglada sie
wszystkie Sciany (réwniez dziatowe), zwlaszcza przy oscieznicach drzwi i okien, w celu odnalezienia
miejsc spekan. Ewentualne szczeliny wypetnia sie elastyczng masag akrylowg. Nie nalezy stosowaé do
tego celu mas silikonowych, poniewaz w zasadzie nie dajg sie one pomalowaé. Drobne odpryski i
pekniecia tynkow nalezy wypetni¢ gtadzig tynkowa.

5.5.WYKONYWANIE POWLOK MALARSKICH
5.5.1.Zalecenia ogdine

Do malowania recznego i watkiem powinno sie stosowaé farby o konsystencji handlowe;.
Konsystencja farb do malowania natryskowego - rzadsza niz do malowania recznego i watkiem
malarskim. Do malowania natryskowego farby handlowe powinno sie rozcienczyé odpowiednim dla
danego rodzaju farby rozcienczalnikiem (w przypadku farb wodnych - wodg, w przypadku pozostatych
farb -rozpuszczalnikami handlowymi w ilosci 3-5%w stosunku do farby. Farby wapienne, kazeinowe,
krzemianowe nalezy naktada¢ pedzlem; pozostate farby mozna naktada¢ pedzlem, natryskiem lub
watkiem. Zuzycie farb przy malowaniu natryskiem i watkiem jest minimalnie mniejsze niz przy malowaniu
pedzlem. Przy malowaniu pedzlem ostatnig warstwe powitoki wykonaé¢ tak, aby kierunek pociggniec
pedzla byt prostopadty do sciany z oknem - przy malowaniu sufitu lub do podtogi — przy malowaniu $cian.

5.5.2.Malowanie farbami akrylowymi epoksydowymi i chlorokauczukowymi

Sprawdzi¢, czy farba nie zawiera wytrgconego spoiwa w postaci nitek(wskutek niewfasciwego jej
transportu czy przechowywania, tj. w temperaturze ponizej +5°C), co jg dyskwalifikuje. Powtoka po
wyschnieciu ma barwe ciemniejszg niz farba. Stosowac¢ farby barwne mieszane i kolorowane fabrycznie
przez producenta farb. Farb do malowania powierzchni wewnetrznych (o czym informacja znajduje sie na
etykietach tych wyrobow) nie mozna stosowaé na powierzchnie elewacyjne. Niektére farby mozna
stosowa¢ na wnetrza i elewacje (zgodnie z wytycznymi producenta). Natomiast farby przewidziane do
malowania elewacji ze wzgledéw ekonomicznych (wiecej spoiwa i stad wyzsza cena) oraz higienicznych
(wiecej spoiwa i wyzsza szczelno$¢) nie powinny by¢ stosowane do wnetrz.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.0GOLNE ZASADY KONTROLI

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robét podano w punkcie ,Wymagania ogdine”.
6.2.KRYTERIA OCENY JAKOSCI | KONCOWY ODBIOR ROBOT MALARSKI

Badania powlok przy odbiorze wykonuje sie w nastepujgcych terminach(w temperaturze / +5°C,
wilgotnosci wzglednej powietrza 65%):
e zfarb akrylowych - nie wczesniej niz po 7 dniach,
e z farb wapiennych, cementowych, krzemianowych, olejnych i z zywic syntetycznych — nie
wczesniej niz po 14 dniach.

Badania obejmujg sprawdzenie:
e wygladu zewnetrznego,
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e zgodnosci barwy ze wzorcem oraz potysku, *odpornosci powtok na wycieranie i odpornosci na
zmywanie woda.

o dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powioki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie
elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.
Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznaé¢ za wykonane
prawidiowo. Gdy ktoérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powioki
czesciowo lub catkowicie i wykona¢ powtérnie.

Kontrola miedzyfazowa stanu technicznego powierzchni obejmuje sprawdzenie:
a) jakosci materiatdbw malarskich,
b) wilgotnosci i przygotowania podtoza pod malowanie,
c) stopnia skarbonizowania tynkéw,
d) jakosci wykonania kolejnych warstw powtokowych i temperatury w czasie malowania i schniecia
powiok
e) sprawdzenie wyschniecia podtoza,
f) sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonac¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie
kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.
Wyniki badan jako$ci materiatéw i podtozy powinny potwierdzac protokoty lub wpisy do dziennika budowy.

6.3.WYMAGANIA STAWIANE POSZCZEGOLNYM RODZAJOM POWLOK

Powtoki akrylowe. Powinny byé niezmywalne oraz odporne na tarcie na sucho, szorowanie i
reemulgacje (rozmazywanie sie).Ponadto powinny by¢ bez uszkodzen, jednolitej barwy bez smug, plam,
spekan, tuszczenia.

Powloki olejne i na zywicach syntetycznych. Powinny mie¢ barwe jednolitg, bez Sladow pedzla,
smug, zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia, mie¢ jednolity potysk.

7.0BMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowag robot jest m? powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do
malowania podfoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich
oraz uporzgdkowaniem stanowiska pracy.

[loS¢ robdt okreSla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora Nadzoru i sprawdzonych naturze.

8.0DBIOR ROBOT

8.1.USTALENIA OGOLNE DOTYCZACE ODBIORU ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczgce odbioru Robét podano w punkcie ,Wymagania ogolne”.
8.2.ROBOTY PODLEGAJA WARUNKOM ODBIORU WEDLUG ZASAD PODANYCH PONIZEJ.
8.2.1.0dbiér podtoza

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podioze,
posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione. przez wypetnienie ubytkéw zaprawg
cementowo-wapienng do robét tynkowych lub odpowiednig szpachléwkg. Podtoze powinno byé
przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2 5.3..

Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed
gruntowaniem oczyscic.

8.2.2.0dbior robo6t malarskich

e Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich polegajgce na stwierdzeniu
réownomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
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producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nie roztartego pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekdw, pecherzy odstajgcych ptatéw powtoki, widocznych
okiem Sladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powiok o dobrej
jakosci wykonania.

e Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni miekkg, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.

e Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

e Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajgce na prébie poderwania ostrym
narzedziem powtoki od podfoza.

e Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szczotkag lub szmatka.

Wyniki odbiorow materiatéw i robdt powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8.3.DOKUMENTY KTORE WYKONAWCA POWINIEN PRZEDSTAWIC PRZY ODBIORZE ROBOT

e Zatwierdzong dokumentacje techniczng

e Protokoty odbioréw miedzyoperacyjnych stwierdzajacych przygotowanie podtoza, prawidiowe
wykonanie kazdej z warstw podktadowych pod malowanie

e Protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczen o jako$ci uzytych materiatow

8.4.0CENA KONCOWA

Jesli wszystkie ogledziny sprawdzenia i pomiary wykazg zgodnos¢ wykonania z projektem i
wymogami wykonane roboty nalezy uzna¢ za prawidtowe. Gdy chociaz jedno z badan da wynik ujemny,
catos¢ odbieranych robét uznaje sie za niezgodne z wymogami projektu i nie przyjmuje sie ich. Zaleznie
od zakresu niezgodnosci z projektem wykonane roboty mogg by¢ zakwalifikowane do ponownego
wykonania w catosci lub do czedciowych napraw. W obu przypadkach roboty podlegajg ponownemu
sprawdzeniu i odbiorowi. W przypadku stwierdzenia usterek nie nadajgcych sie do usuniecia, ale nie
wptywajgcych w sposéb razacy na jako$¢, to pod warunkiem zgody Projektanta i Inspektora Nadzoru,
roboty te mogg byc¢ przyjete z réwnoczesnym odpowiednim procentowym obnizeniem warto$ci robot.

9.PODSTAWY PLATNOSCI
Ogodlne wymagania dotyczgce pfatnosci podano w punkcie ,WWymagania ogolne”.
9.1.CENA JEDNOSTKI OBMIAROWEJ OBEJMUJE

e Przygotowanie podioza do malowania, odczyszczenie powierzchni, uzupetnienie ubytkow w
podtozu, zagruntowanie
Dostarczenie i przygotowanie farb
Zabezpieczenie powierzchni sgsiednich (niemalowanych)*Malowanie $cian, posadzek, okfadzin
Scian i sufitéw
Ustawienie i rozebranie rusztowan (drabin malarskich)
Oczyszczenie zabrudzen, usuniecie zabezpieczen powierzchni sgsiednich oraz wszystkie inne
roboty nie wymienione, ktére sg niezbedne do kompletnego wykonania robét objetych niniejszg
SST przewidzianych w Dokumentacji projektowe;j

10.PRZEPISY ZWIAZANE
1. Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych. Tom | Budownictwo
ogolne. Cz. 4, Arkady 1990 (rozdziat 27).

2. PN-58/B-30177 Kit szklarski kredowo-pokostowy

3. PN-75/C-04630 Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania przy odbiorze

4. PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne préby techniczne

5. PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze

6. PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami
emulsyjnymi

7. PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach
bezwodnych

8. PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania
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10.

11.

12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.

PN-69/B-10280/Ap1:1999 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi
farbami emulsyjnymi

1PN-EN 1SO 12944-7:2001Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systemow malarskich. Czes¢ 7: Wykonywanie i nadzér prac malarskich
PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery - Wodne wyroby lakierowe i systemy powiokowe na
wewnetrzne Sciany i sufity -Klasyfikacja

PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz

PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw - Wymagania i badania

PN-62/C-81502Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003Wapno budowlane.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002Farby dyspersyjne stosowane wewngtrz.

PN-C-81911:1997Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

E-1
MONTAZ ROZDZIELNIC ELEKTRYCZNYCH
(Kod CPV 45315700-5)




1. CZESC OGOLNA

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robat
zwigzanych z prefabrykacjg i montazem rozdzielnic elektrycznych niskiego i sredniego napiecia, stosowanych
w obiektach kubaturowych oraz obiektach budownictwa inzynieryjnego.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna standardowa (ST) stanowi podstawe opracowania specyfikacji technicznej
szczegotowej (SST), stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.2.

Projektant sporzadzajgcy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegotowe specyfikacje techniczne
wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany,
uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robot, uwzgledniajgce wymagania
Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robot, niezbgdne do uzyskania wymaganego standardu i
jakosci tych robot.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mieé miejsce tylko w przypadkach
prostych robét o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewno$c¢, Zze podstawowe wymagania bedg spetnione
przy zastosowaniu metod wykonania wynikajacych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki
budowlane;j.

1.3.Przedmiot i zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej (ST) dotyczg zasad wykonywania rob6t zwigzanych z
prefabrykacjg i montazem rozdzielnic elektrycznych dla obiektow kubaturowych oraz obiektow budownictwa
inzynieryjnego. ST dotyczy wszystkich czynnosci majacych na celu wykonanie robét zwigzanych z:

- kompletacjg wszystkich materiatéw i urzadzen potrzebnych do wykonania (prefabrykacji) rozdzielnicy,

- wykonaniem wszelkich robét pomocniczych potrzebnych do przygotowania obudowy rozdzielnicy (w
szczegolnosci roboty $lusarsko-spawalnicze i malarskie) oraz montazu wyposazenia rozdzielnicy,

- zamontowaniem wszystkich elementow, aparatow i urzgdzen rozdzielnicy w sposob i w miejscu zgodnym z
dokumentacjg techniczna,

- dokonaniem wszelkich potaczen instalacyjnych, szyn zbiorczych wewnetrznych przy uzyciu materiatow
oraz srodkéw wg dokumentacji technicznej,

- wykonaniem wewnetrznych potaczen ochronnych oraz pofaczen ochronnych konstrukcji pomiedzy
poszczegolnymi segmentami rozdzielnicy oraz z szyng uziemiajgcg obiektu,

- wykonaniem oznakowania zgodnego z dokumentacjg techniczng wszystkich elementow rozdzielnicy
zawartych w dokumentaciji,

- przeprowadzeniem wymaganych prob i badan oraz potwierdzenie protokotami kwalifikujacymi prefabrykat
do montazu, jako element instalacji elektryczne;j,

- opakowaniem i przygotowaniem do transportu na miejsce zamontowania,

- montazem rozdzielnicy w miejscu okreslonym w dokumentacji technicznej,

- przeprowadzeniem wymaganych prob, badan i pomiaréw ze sporzgdzeniem protokotéw kwalifikujgcych
rozdzielnice (prefabrykat) do eksploatacii.

1.4. Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-07, a takze podanymi ponizej:
Rozdzielnica elektryczna (tablica) - zesp6t aparatury odpowiednio dobranej i potaczonej w bloki funkcjonalne
(pola), stuzacy do zasilania, zabezpieczania urzadzen elektrycznych przed skutkami zwaré i przecigzen,
realizacji wyznaczonych zadan danego pola oraz kontroli linii i obwodéw instalacji elektrycznej. Aparatura,




stanowiaca wraz z obudowa (obudowami) rozdzielnice, w zaleznosci od potrzeb moze spetnia¢ nastepujace
funkcje: zmiany napiecia instalacji, faczeniowe, rozdzielcze, zabezpieczania,
pomiarowo-kontrolne, sygnalizacyjne i alarmowe.

Klasa ochronnosci - umowne oznaczenie, okreslajgce mozliwosci ochronne urzadzenia, ze wzgledu na jego
cechy budowy, przy bezposrednim dotyku.

Stopiet ochrony obudowy IP - okreslona w PN-EN 60529:2003, umowna miara ochrony przed dotykiem
elementdw wyposazenia rozdzielnicy oraz przed przedostaniem sie ciat statych, wnikaniem cieczy
(szczegolnie wody) i gazoéw, a ktorg zapewnia odpowiednia obudowa.

Wyposazenie rozdzielnicy elektrycznej - zespot aparatury i systemow potaczen wewnetrznych potrzebnych do
realizacji wszelkich celow wyznaczonych danej rozdzielnicy.

Obwdd instalaciji elektrycznej - zespoét elementow potgczonych posrednio lub bezposrednio ze zrédtem energii
elektrycznej za pomocg chronionego przed przetezeniem wspolnym zabezpieczeniem, kompletu odpowiednio
potaczonych przewodow elektrycznych. W sktad obwodu elektrycznego wchodzg przewody pod napieciem,
przewody ochronne oraz wszelkie urzgdzenia zmieniajgce parametry elektryczne obwodu, rozdzielcze,
sterownicze i sygnalizacyjne, zwigzane danym punktem zasilania w energie (zabezpieczeniem).

Deklaracja zgodnosci - oswiadczenie producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela stwierdzajgce, na
jego wytaczng odpowiedzialno$¢, ze wyrob budowlany jest zgodny ze zharmonizowang specyfikacjg
techniczng, a w przypadku braku takiej z Polskg Norma wyrobu, niemajacg statusu normy wycofanej lub
aprobatg techniczna.

1.5. Ogdine wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogolne wymagania dotyczace robot podano
w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.5.

1.6. Dokumentacja rob6ét montazowych i prefabrykacyjnych

Dokumentacje robot montazowych i prefabrykacyjnych stanowia:

- projekt budowlany i wykonawczy w zakresie wynikajagcym z rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z
02.09.2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy dokumentacji
projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych oraz programu funkcjonalno-
uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664),

- specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot (obligatoryjne w przypadku zamowien publicznych),
sporzadzone zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie
szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru
robot budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana
Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664),

- dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r.
w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane
dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z p6zn. zmianami),

- dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania
uzytych wyrobéw budowlanych, zgodnie z ustawg z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z
2004 r. Nr 92, poz. 881), karty techniczne wyrobow lub zalecenia producentéw dotyczace stosowania
wyrobow,

- protokoty odbioréw czgsciowych, koricowych oraz roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu z zataczonymi
protokotami z badan kontrolnych,

- dokumentacja powykonawcza (zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. - Dz.
U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z p6zniejszymi zmianami).




2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI MATERIALOW

Wszelkie nazwy witasne produkiow i materiatow przywotane w specyfikacji stuzg ustaleniu pozadanego
standardu wykonania i okre$lenia wtasciwos$ci i wymogow technicznych zatozonych w dokumentacji technicznej
dla projektowanych rozwigzan.

Dopuszcza sig zamieszczenie rozwigzan w oparciu o produkty (wyroby) innych producentéw pod
warunkiem:

- spetniania tych samych wiasciwosci technicznych,

- przedstawienia zamiennych rozwigzan na pismie (dane techniczne, atesty, dopuszczenia do stosowania,
uzyskanie akceptacji projektanta).

2.1. Ogdine wymagania dotyczgce witasciwosci materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
+~Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2

Do wykonania i montazu instalacji i urzadzen elektrycznych w obiektach budowlanych nalezy stosowaé
przewody, kable, osprzet oraz aparature i urzgdzenia elektryczne posiadajgce dopuszczenie do stosowania w
budownictwie.

Za dopuszczone do obrotu i stosowania uznaje sie wyroby, dla ktorych producent lub jego upowazniony
przedstawiciel:

- dokonat oceny zgodno$ci z wymaganiami dokumentu odniesienia wedtug okreslonego systemu oceny
zgodnosci,

- wydat deklaracje zgodnosci z dokumentami odniesienia, takimi jak: zharmonizowane specyfikacje
techniczne, normy opracowane przez Migdzynarodowg Komisje Elektrotechniczng (IEC) i wprowadzone
do zbioru Polskich Norm, normy krajowe opracowane z uwzglednieniem przepiséw bezpieczenstwa
Miedzynarodowej Komisji ds. Przepiséw Dotyczacych Zatwierdzenia Sprzetu Elekirycznego (CEE),
aprobaty techniczne,

- oznakowat wyroby znakiem CE lub znakiem budowlanym B zgodnie z obowigzujgcymi przepisami,

- wydat deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej, dla wyrobu umieszczonego w
okreslonym przez Komisje Europejska wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i
bezpieczenhstwa,

- wydat oswiadczenie, ze zapewniono zgodnos¢ wyrobu budowlanego, dopuszczonego do jednostkowego
zastosowania w obiekcie budowlanym, z indywidualng dokumentacjg projektowa, sporzgdzong przez
projektanta obiektu lub z nim uzgodniona.

Zastosowanie innych wyrobow, wyzej nie wymienionych, jest mozliwe pod warunkiem posiadania przez
nie dopuszczenia do stosowania w budownictwie i uwzglednienia ich w zatwierdzonym projekcie dotyczgcym
montazu urzadzen elektroenergetycznych w obiekcie budowlanym.

2.2. Rodzaje materiatéw

Wszystkie materiaty do prefabrykacji i montazu rozdzielnic powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2.1. Obudowy

Stanowig element pomocniczy przy budowie rozdzielnicy elekirycznej (samodzielnie nie sg elementem
instalacji elektrycznej); spetniaja role zabezpieczajgca przed dotykiem elementéw pod napieciem, sa
elementem faczacym podzespoty rozdzielnicy, chronig przed przedostawaniem sie do wewnatrz ciat obcych
(stopien ochrony obudowy IP), poprzez montaz wyposazenia dodatkowego umozliwiaja prawidtowe
funkcjonowanie rozdzielnicy w zmieniajgcych si¢ warunkach zewnetrznych i przy réznym obcigzeniu,
podnoszg estetyke instalacji elektrycznych, umozliwiajg prawidtowy montaz.

Nalezy przestrzega¢ stosowania tylko takich zamiennikéw obudéw, ktére wymieniane sg jako marka
referencyjna.

Wykonujacy prefabrykacje powinien sprawdzi¢ czy poszczegoéine elementy obudowy (lub cata obudowa)
posiadajg certyfikat zgodnosci lub aprobate techniczng badz nadang przez wytworce deklaracje zgodnosci.




Wymagania ogolne dotyczace pustych obudow rozdzielnic i sterownic niskonapigciowych podane sg w PN-
EN 50298:2004, PN-EN 62208:2005 (U).

Podczas przygotowywania obudowy rozdzielnicy do wyposazania w zaprojektowane urzgdzenia lub
prefabrykaty sktadowe, muszg zosta¢ zachowane wszelkie uwagi i wytyczne producenta obudowy dotyczace
metod taczenia obudéw w zestawy, sposobu montowania lub usuwania $cianek bocznych wg potrzeb,
zastosowania zalecanych materiatow ztacznych i uszczelniajacych obudowy sktadowe. Wszelkie zaczepy, ucha
oraz wzmocnienia transportowe montowac zgodnie z instrukcjg producenta obudow. Nalezy stosowac¢ wszelkie
zaprojektowane pomocnicze elementy systematyzujace porzadek wewnatrz rozdzielnicy (uchwyty, prowadnice
i koryta kablowe, maskownice, panele szczotkowe itp.) oraz stosowaé odpowiednie zabezpieczanie elementéw
po obrébce mechanicznej (zaprawki).

Listwy oraz linki uziemienia powinny wyréznia¢ sie¢ odpowiednimi kolorami, zgodnie z PN-EN 60446:2004.

2.2.2. Wyposazenie wewnetrzne rozdzielnic

Sktad zestawu elementéw wewnetrznych rozdzielnicy okresla projekt, jednoczesnie wykonujacy prefabrykacje
powinien sprawdzi¢ czy wszystkie zaprojektowane elementy wyposazenia wewnetrznego posiadajg nadany
przez wytworce certyfikat zgodnos$ci lub aprobate techniczng badz deklaracje zgodnosci.

Nalezy przestrzegac stosowania tylko takich zamiennikow elementéw wewnetrznych rozdzielnicy, ktére
wymieniane sg jako marka referencyjna.

Osprzet ten nalezy montowaé do obudowy za pomoca;: ptyty montazowej lub ptyty zabudowy, szyn lub belek
nosnych zunifikowanych lub zaprojektowanych, pétek i szuflad.

Potaczenia wewnetrzne elementéw nalezy wykonywac¢ za pomoca: szyn poprzez zaciski szynowe, szyn
elastycznych, zaciskow przytaczeniowych lub przewodow. Przewody o przekroju zyty do 2,5 (4) mm2 nalezy
pocynowaé¢, natomiast na przewody powyzej 4 mmz2 nalezy montowaC kohcowki kablowe wg instrukgcji
producenta.

Dla rozdzielnic teleinformatycznych nalezy uzywac elementéw przytaczeniowych prefabrykowanych jak
kable czteroparowe, krosowe, $wiattowody krosowe, pigtaile i patchkordy o okreslonych dtugosciach.

2.2.3. Elementy mocujgce rozdzielnice

Wykonujacy montaz rozdzielnicy lub kazdego z jej segmentéw powinien sprawdzi¢ czy wszystkie

zaprojektowane elementy mocujgce posiadajg nadany przez wytworce certyfikat zgodnosci lub aprobate

techniczng badz deklaracje zgodnosci.

Podstawowe sposoby montazu:

- zabetonowanie w podfozu lub $cianie przygotowanych w obudowie kotew stalowych,

- osadzenie w podtozu przy uzyciu kotkéw kotwigcych lub rozporowych (otwory do mocowania
przygotowane w obudowie),

- przykrecenie za pomocg materiatow ztgcznych lub przyspawanie do przygotowanej konstrukcji wsporcze;j.

2.3. Warunki przyjecia na budowe wyrob6w do rob6t montazowych i prefabrykaciji rozdzielnic

Wyroby do robét montazowych i prefabrykacji rozdzielnic moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetiajg

nastepujgce warunki:

- sg zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i specyfikaciji
technicznej (szczegotowej) SST,

sg wiasciwie oznakowane i opakowane,

spetniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

producent dostarczyt dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania, a w odniesieniu do fabrycznie przygotowanych prefabrykatow rowniez karty katalogowe
wyrobow lub firmowe wytyczne stosowania wyrobow.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robot montazowych i prefabrykaciji - wyrobow i materiatow nieznanego
pochodzenia.

Przyjecie materiatow i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.




2.4. Warunki przechowywania wyrob6éw do montazu i prefabrykacji rozdzielnic
Wszystkie materiaty i prefabrykaty pakowane powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobow opakowanych powinno by¢ suche i
zabezpieczone przed zawilgoceniem.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1. Ogdine wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt 3

Prace mozna wykonywaé przy pomocy wszelkiego sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru.
Spawanie powinno odbywac sie przy uzyciu spawarek o parametrach wymaganych dla grubosci materiatow

uzytych na poszczegdlne elementy obudowy, dla tgczenia elementow miedzianych nalezy stosowac spawanie
gazowe lub tukowe w ostonie gazowe;j.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. Ogdine wymagania dotyczace transportu podano w ST ,\Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt
4

4.2. Transport materiatéw
Podczas transportu na budowe z miejsca sktadowania po prefabrykacji nalezy zachowac¢ ostroznos¢ aby nie
uszkodzi¢ zamontowanych elementéw wewnetrznych.

Duze rozdzielnice nalezy przygotowac do transportu dzielgc na elementy o wadze umozliwiajgcej tatwe
dostarczenie na miejsce zabudowywania. Stosowac¢ opakowania w przypadku mozliwosci uszkodzen
transportowych.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 5

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z dokumentacjg techniczng i umowg oraz za
Jjakos¢ zastosowanych materiatéw i jakoS¢ wykonanych robét.

Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z projektem, wymaganiami SST oraz poleceniami inspektora nadzoru.

5.2. Prefabrykacja rozdzielnic elektrycznych

Przeprowadzenie prefabrykacji rozdzielnicy dokonuje sie w oparciu o projekt techniczny, uwzgledniajacy
wymagania stawiane wyrobowi. Do najwazniejszych wymogow naleza: stopien ochrony, ilos¢ wolnego miejsca
do montazu, lokalizacja (rodzaj pomieszczenia) typ rozdzielnicy, dane dotyczace sieci zasilajacej, miejsce
zasilania i odptywow oraz przekroje kabli, specyfikacja wyposazenia. W oparciu o powyzsze dane nalezy
sporzgdzi¢ schemat ideowy, ktory zwykle jest zatgcznikiem do dokumentacji.

Nastepnym etapem jest rozrysowanie widoku i wyposazenia rozdzielnicy w celu uzgodnienia planu z
inspektorem nadzoru lub technologiem. Przy nieskomplikowanych rozdzielnicach etap ten mozna pomingc.

Po skompletowaniu wszystkich potrzebnych wg specyfikacji elementéw rozdzielnicy nalezy dokonac
mocowania i potgczen aparatow i urzadzen wg zalecen producentow.

Przy skomplikowanych uktadach wyposazenia nalezy sporzadzi¢ karte technologiczng dla prefabrykaciji,
stanowi ona zatacznik do protokotu zdawczego rozdzielnicy.

Prefabrykacja rozdzielnicy elektrycznej powinna uwzglednia¢ wszelkie wytyczne projektanta co do
wymaganych cech obudowy, a w szczegolnosci:
- stopien ochronnosci,
- wymiary zewnetrzne kazdego elementu obudowy,
- typrozdzielnicy ze wzgledu na sposob montazu: wolnostojaca, przyscienna, nascienna, wnekowa

- typrozdzielnicy ze wzgledu na napiecie robocze: $redniego napiecia, niskiego napiecia, stabopradowa,




- sposob zasilania i odptywu: ,0d gory” lub ,od dotu”,
- typ przytaczenia do instalacji: ptyty przepustowe, dtawice, zaciski, przytgczenie bezposrednie,
- sposob mocowania wyposazenia w obudowie: ptyty montazowe i ostonowe, elementy dystansowe, szyny

nosne zunifikowane lub zaprojektowane, opracowane wg wymagan normy PN-EN 60439-2:2004,

- rodzaj materiatu i kolor elementow obudowy,
- spos6b zabezpieczenia przed dostepem 0s6b nieuprawnionych, opracowane wg wymagan normy PN-EN

60439-3:2004,

- kompletno$¢ montazu wyposazenia dodatkowego,

- kompletno$c¢ i prawidtowos¢ opiséw oraz znakéw wytypowanych dla danej rozdzielnicy; znaki znajdujace sie
wewnatrz i na zewnatrz rozdzielnicy,

- oznakowanie aparatury i okablowania w rozdzielnicy winno byé wykonane w sposéb czytelny najlepiej przy
pomocy drukarki i nie powinno zakrywac¢ danych technicznych aparatow i osprzetu,

- w kazdej rozdzielnicy (najlepiej w drzwiczkach) powinna znajdowac¢ sie kieszeh przeznaczona na rysunek
schematu rozdzielnicy.

Ze wzgledu na funkcje jakg spetniaja, mozna wyrdzni¢ rozdzielnice i sterownice. Oba typy tablic mogg by¢
wykonane jako: gtéwne, podrozdzielnice i rozdzielnice (sterownice) odbiorcze np. obwodowe, pietrowe lub
wydzielone dla konkretnych instalaciji.

Ze wzgledu na sposob montazu rozréznia sie nastepujace typy:
- wolnostojace,

- przyscienne,

- wiszgce (nascienne),

- wnekowe.

Rozdzielnica (sterownica) musi spetnia¢c wymogi PN-EN 60439-1:2003 (zgodnej z migdzynarodowsq IEC-
439-1). Wymagane jest Swiadectwo badan dla prefabrykowanej rozdzielnicy lub sterownicy, zgodne z ww.
wymogami normy.

Rozdzielnica (sterownica) przeznaczona do zainstalowania na terenach budéw musi spetnia¢é wymogi norm
PN-EN 60439-4:2004 oraz PN-EN 60439-4:2005(U).

Rozdzielnica (sterownica) przeznaczona do zainstalowania w miejscach ogolnodostepnych musi spetnia¢
wymogi normy PN-EN 60439-5:2002.

Rozdzielnica (sterownica) powinna by¢ wyposazona w maskownice z tworzywa sztucznego, chronigcg
przed skutkami napiecia dotykowego, jesli wystepuje mozliwos¢ kontaktu bezposredniego z elementami pod
napigciem.

Wszystkie konstrukcje przyscienne rozdzielnic (sterownic) powinny zapewniaé dostgp do kompletu
elementow wykonawczych od frontu.

Przy konstruowaniu rozdzielnicy (sterownicy) nalezy przewidzie¢ rozwigzanie pozwalajgce na ewentualng
rozbudowe uktadu, bez koniecznosci zmiany systemu rozdzielnic (w przypadku, kiedy pozostawiona np.
dwudziestoprocentowa rezerwa miejsca okaze si¢ niewystarczajaca).

Sposo6b rozmieszczenia montowanego wewnatrz wyposazenia powinien uwzglednia¢ zasade jednorodnosci
w ramach wydzielonego segmentu rozdzielnicy oraz réwnomiernosci rozktadu w ramach dysponowanej
powierzchni.

Rozdzielnice (sterownice) montowane poza pomieszczeniami ruchu elektrycznego powinny by¢ wykonane
minimum w Il klasie ochronnosci.

W pomieszczeniach rozdzielnic SN, NN i rozdzielnic pietrowych nalezy przewidzie¢ dywaniki izolacyjne,
stanowigce standardowe ich wyposazenie.

Na drzwiach rozdzielnicy (sterownicy) winien znajdowac sie szyld z nazwg rozdzielnicy zgodng z nazwg
rozdzielnicy ze schematu gtéwnego zasilania budynku. Szyld winien by¢é przymocowany w sposob trwaty.




5.3. Montaz rozdzielnic elektrycznych

Zakres robot obejmuje:

- przemieszczenie w strefie montazowej,

- rozpakowanie,

- ustawienie na miejscu montazu wg projektu,
- wyznaczenie miejsca zainstalowania,

- trasowanie,

- wykonanie slepych otworéw poprzez podkucie we wnece albo kucie reczne lub mechaniczne, wiercenie
mechaniczne otworéw w sufitach, $cianach lub podtozach,

- osadzenie kotkow osadczych plastikowych oraz dybli, srub kotwigcych lub wspornikéw wraz z
zabetonowaniem,

- montaz wraz z regulacjg mechaniczng elementéw odmontowanych na czas mocowania (drzwiczki,
klamki, zamki, pokrywy),

- podfaczenie uziemienia,

- sprawdzenie prawidtowosci usytuowania w pomieszczeniu, w szczegolnosci zachowania minimalnych
szerokosci przejs¢ i drog ewakuacyjnych,

- sprawdzenie prawidtowos$ci dziatania po zamontowaniu,

- przeprowadzenie préb i badan.

Przy podtaczaniu rozdzielnicy do instalacji elektrycznej nalezy pamieta¢ aby wszystkie kable odptywowe
wyposazy¢ w szyldy z adresami, warunek ten jest szczegolnie wazny przy duzej ilosci kabli odptywowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-07 pkt 6

6.2. Szczegdtowy wykaz oraz zakres pomontazowych badan rozdzielnic zawarty jest w PN-EN 60439-1:2003
i PN-E-04700:1998/Az1:2000

6.3. Ponadto nalezy wykona¢ sprawdzenia odbiorcze sktadajgce sie z ogledzin czesciowych i koncowych
polegajacych na kontroli:

- zgodno$ci dokumentacji powykonawczej z projektem i ze stanem faktycznym,
- zgodnosci potaczenh z ustalonym w dokumentacji powykonawczej,

- napisow informacyjno-ostrzegawczych,

- dziatania przyrzadow kontrolno-pomiarowych i rejestrujgcych (liczniki energii elektrycznej),
- dziatania sygnalizacji stanu potozenia tgcznikow,

- stanu i gotowos$ci ruchowej aparatury i napedow tgcznikow,

- stanu zewnetrznego gtowic kablowych,

- stanu kanatow kablowych, kabli i konstrukcji wsporczych,

- stanu ochrony przeciwporazeniowej,

- stanu urzadzen wentylacyjnych - chtodzenie rozdzielnicy,

- schematu stacji, rozdzielnicy lub sterownicy,

- stanu i kompletno$ci dokumentacji eksploatacyjnej,

- sprawdzenie ciggtosci przewodow fazowych, neutralnych i ochronnych,
- poprawnosci wykonania potaczenh srubowych instalacji elektrycznej potwierdzonych protokotem przez
wykonawce montazu.




Dodatkowo dla rozdzielnic SN-15 do 30 kV nalezy wykona¢ sprawdzenia odbiorcze polegajgce nha:
- pomiarach rezystancji izolacji gtownej wytacznikow,
- pomiarach rezystancji torow prgdowych wytgcznikow,
- pomiarach rezystancji, czasoéw wtasnych i czaséw niejednoczesnosci zamykania i otwierania wytacznikow,
- badania gazéw wytacznikéw z SF6 (jezeli wymaga tego producent),
- probach szczelnosci wytgcznikow z SF6 (jezeli wymaga tego producent),
- pomiarow czasow tgczenia uktadow zwiernik - odtacznik,
- pomiardw rezystancji izolacji uzwojen pierwotnych i wtérnych przektadnikow.
Dla uktadow sterowniczo-sygnalizacyjno-pomiarowych sprawdzenia odbiorcze polegajg na:
- pomiarach rezystanciji izolacji,
- sprawdzeniach funkcjonalnych, ruchowych i nastawczych,
- zbadaniu przyrzadow kontrolno-pomiarowych i rejestrujacych (analizatory sieci),
- zbadaniu wartosci nastawczych wytacznikéw, przekaznikow termicznych, przekaznikdw réznicowo
pradowych, itp.
Rezystancja izolacji obwodoéw nie powinna byé mniejsza niz 50 MO. Rezystancja izolacji poszczegodinych

obwodow wraz z urzadzeniami nie powinna byé mniejsza niz 20 MO. Pomiaru nalezy dokona¢ miernikiem
rezystancji instalacji o napieciu 1 kV.

Po wykonaniu ogledzin nalezy sporzadzi¢ protokdty z przeprowadzonych badan zgodnie z wymogami
zawartymi w normie PN-IEC 60364-6-61:2000.

6.4. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami i materiatami
Wszystkie materiaty, urzadzenia i aparaty nie spetniajace wymagan podanych w odpowiednich punktach
specyfikacji, zostang odrzucone. Jesli materiaty, urzadzenia i aparaty nie spetniajgce wymagan zostaty
wbudowane lub zastosowane, to na polecenie Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wiasciwe, na
wiasny koszt.

Na pisemne wystapienie Wykonawcy Inspektor nadzoru moze uzna¢ wade za niemajgcg zasadniczego
wptywu na jako$¢ funkcjonowania urzadzenia (aparatu itp.) i ustali¢ zakres i wielko$¢ potracen za obnizong
jakosc¢.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
7.1. Og6lne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,Wymagania og6lne” Kod CPV 45000000-7, pkt 7

7.2. Szczeg6lowe zasady przedmiaru i obmiaru rob6t montazowych i prefabrykaciji

Obmiaru robot dokonuje sie z natury (wykonanej roboty) przyjmujac jednostki miary odpowiadajgce zawartym
w dokumentaciji i tak:

- dla rozdzielnicy: szt., kpl.,

- dla osprzetu montazowego w rozdzielnicy: szt., kpl., m,

- dla aparatow montazowych w rozdzielnicy: szt., kpl.,

- dla przewodow, kabli, rur, listew: m, kpl.

7.3. W specyfikacji technicznej szczegblowej dla montazu i prefabrykacji rozdzielnic, opracowanej dla
konkretnego przedmiotu zamdéwienia, mozna ustali¢ inne szczeg6lowe zasady przedmiaru i obmiaru
przedmiotowych robct

W szczegolnosci mozna przyja¢ zasady podane w katalogach zawierajacych jednostkowe naktady rzeczowe
dla odpowiednich robaot.




8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1.

8.2,

Ogédine zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania og6ine” Kod CPV 45000000-7, pkt 8

Warunki odbioru instalacji i urzadzen zasilajgcych

8.2.1. Odbior migdzyoperacyjny

Odbidér miedzyoperacyjny przeprowadzany jest po zakonczeniu danego etapu robét majgcych wptyw na
wykonanie dalszych prac.

Odbiorowi takiemu podlegajg m.in.:

wykonanie i montaz konstrukgcji,

ustawienie na stanowiskach aparatow, urzgdzen, dfawikow, baterii kondensatorow z przynalezng do
stosowania aparatura,

ustawienie tablic sterowniczych i przekaznikowych w nastawni,
ustawienie rozdzielnicy,
obwody zewnetrzne gtéwne i pomocnicze,

instalacje oswietleniowe, grzejne, telefoniczne i inne.

8.2.2. Odbior czesciowy
Nalezy przeprowadzi¢ badanie pomontazowe czesciowe robét zanikajacych oraz elementdw urzadzen, ktore
ulegajg zakryciu, uniemozliwiajac ocene prawidtowosci ich wykonania po catkowitym ukoniczeniu prac.

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ prawidtowos$¢ montazu oraz zgodnosé z obowigzujacymi przepisami i

projektem:

instalacji wtynkowych i podtynkowych,
sieci uziemiajgcej, kablowej i odwadniajgcej uktadanej bezposrednio w ziemi,
fundamentow, uziomow fundamentowych i przepustow umieszczonych w fundamentach.

8.2.3. Odbior koncowy

Badania pomontazowe jako techniczne sprawdzenie jakosci wykonanych robot nalezy przeprowadzi¢ po
zakonczeniu robot elektrycznych przed przekazaniem uzytkownikowi urzadzen zasilajgcych.

Zakres badan obejmuje sprawdzenie:

izolacji torow gtownych,

izolacji torow pomocniczych,

dziatania funkcjonalnego obwodéw pomocniczych,
dziatania mechanicznego tgcznikow, blokad itp.,

instalacji ochronne;.
Parametry badan oraz sposéb przeprowadzenia badan sg okre$lone w normach PN-IEC 60364-6-61:2000

i PN-E-04700:1998/Az1:2000.

Badania napieciem probierczym wykonuje sie tylko jeden raz. Jezeli producent dostarczyt protokot z tych

badan, rozdzielnice SN sprawdza sie napieciem obnizonym do 75% napiecia probierczego, a rozdzielnice o
napigciu do 1 KV - induktorem, sprawdzajgc tylko rezystancje izolacji.

Badania dziatania obwodéw pomocniczych polegaja na sprawdzeniu prawidtowosci dziatania uktadow

zabezpieczen, sterowania, sygnalizacji, blokad, automatyki i samoczynnego zatgczania rezerwy. Badania
nalezy przeprowadzi¢ wedtug programu, ktéry powinien by¢ czescig dokumentacji eksploatacyjnej.

Badania dziatania mechanicznego tacznikow, blokad itp. wykonuje sie na napedach tgcznikow oraz

zwigzanych z nimi blokadach mechanicznych. Nalezy wykona¢ 5 normalnych cykli roboczych (zamkniecie -
otwarcie) kazdego tgcznika.

W rozdzielnicach dwucztonowych nalezy wykonac 5 cykli przestawien kazdego cztonu ruchomego - od stanu

pracy do stanu spoczynku (proby) i od stanu spoczynku (proby) do stanu pracy.

taczniki sterujgce wyposazeniem cztonu nalezy zamykac i otwiera¢ w stanie pracy i w stanie proby. W
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trakcie proby trzeba takze sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie blokad tego cztonu.

Badania nalezy przeprowadzi¢ wedtug instrukcji rozdzielnicy. Wyniki badan trzeba zamie$ci¢ w protokole
odbioru koncowego.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia rob6t podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 9

9.2.Zasady rozliczenia i ptatnosci
Rozliczenie robot montazowych i prefabrykacyjnych rozdzielnic moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu
petnego zakresu robét i ich koricowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbiorow
czesciowych robot.
Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajagcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.
Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robét stanowi warto$¢ tych robot
obliczona na podstawie:
- okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robot zaakceptowanych przez
zamawiajgcego lub
- ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.
Ceny jednostkowe wykonania, montazu i prefabrykacji rozdzielnic lub kwoty ryczattowe obejmujgce roboty
ww. uwzgledniaja:
- przygotowanie stanowiska roboczego,
- dostarczenie do stanowiska roboczego materiatow, narzedzi i sprzetu,

- obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstug;i,

- ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych wykonanie robot
na wysokosci do 4 m (jesli taka konieczno$é wystepuje),

- usunigcie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie robot,

- uporzadkowanie miejsca wykonywania robaot,

- usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatow w sposéb podany w specyfikacji technicznej
szczegotowe;j,

- likwidacje stanowiska roboczego.
W kwotach ryczattowych ujete sg réwniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbednych do

wykonania robét na wysokosci do 4 m od poziomu terenu.

Przy rozliczaniu robét wedtug uzgodnionych cen jednostkowych koszty niezbednych rusztowan mogg byc
uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe oddzielnej ptatnosci. Sposab rozliczenia kosztéw montazu,
demontazu i pracy rusztowan koniecznych do wykonywania rob6t na wysokosci powyzej 4 m, nalezy ustali¢ w
postanowieniach pkt. 9 specyfikacji technicznej (szczegétowej) SST montaz rozdzielnicy elektryczne;j,
opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamowienia.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

PN-EN 60529:2003

Stopnie ochrony zapewnianej przez obudowy (Kod IP)

PN-EN 60446:2004
Zasady podstawowe i bezpieczenstwa przy wspotdziataniu cztowieka z maszyng, oznaczanie i identyfikacja.
Oznaczenia identyfikacyjne przewodow barwami albo cyframi

PN-EN 60439-1:2003
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Rozdzielnice i sterownice niskonapieciowe. Czes¢ 1: Zestawy badane w petnym i niepetnym zakresie badan
typu

PN-EN 60439-2:2004

Rozdzielnice i sterownice niskonapieciowe. Czes¢ 2: Wymagania dotyczace przewodow szynowych

PN-EN 60439-3:2004

Rozdzielnice i sterownice niskonapigciowe. Czes¢ 3: Wymagania dotyczgce niskonapieciowych rozdzielnic i
sterownic przeznaczonych do instalowania w miejscach dostgpnych do uzytkowania przez osoby
niewykwalifikowane. Rozdzielnice tablicowe

PN-EN 60439-4:2004

Rozdzielnice i sterownice niskonapieciowe. Cze$¢ 4: Wymagania dotyczace zestawow przeznaczonych do
instalowania na terenach budéw (ACS)

PN-EN 60439-4:2005(U)

Rozdzielnice i sterownice niskonapieciowe. Cze$¢ 4: Wymagania dotyczace zestawow przeznaczonych do
instalowania na terenach budow (ACS)

PN-EN 60439-5:2002

Rozdzielnice i sterownice niskonapieciowe. Czes¢ 5: Wymagania szczegttowe dotyczace zestawow
napowietrznych przeznaczonych do instalowania w miejscach ogolnie dostepnych. Kablowe rozdzielnice
szafowe (CDCs) do rozdziatu energii w sieciach

PN-EN 50274:2004

Rozdzielnice i sterownice niskonapieciowe. Ochrona przed porazeniem prgdem elektrycznym. Ochrona przed
niezamierzonym dotykiem bezposrednim czesci niebezpiecznych czynnych

PN-EN 50298:2004

Puste obudowy rozdzielnic i sterownic niskonapigciowych. Wymagania ogolne PN-EN 50300:2005(U)
Rozdzielnice i sterownice niskonapigciowe. Ogolne wymagania dotyczace niskonapieciowych rozdzielnic
tablicowych przeznaczonych do elektroenergetycznych stacji rozdzielczych

PN-EN 62208:2005(U)

Puste obudowy rozdzielnic i sterownic niskonapigciowych. Wymagania ogolne PN-E-05163:2002

Rozdzielnice i sterownice niskonapieciowe ostonigte. Wytyczne badania w warunkach wytadowania tukowego,
powstatego w wyniku zwarcia wewnetrznego

PN-E-04700:1998/Az1:2000
Urzadzenia i ukfady elekiryczne w obiektach elektroenergetycznych. Wytyczne przeprowadzania
pomontazowych badan odbiorczych (Zmiana Az1)

PN-IEC 60364-6-61:2000
Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Sprawdzanie. Sprawdzanie odbiorcze

10.2.Inne dokumenty, instrukcje i przepisy
10.2.1.  Inne dokumenty i instrukcje

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych (tom |, cze$é 4) Arkady, Warszawa
1990 .

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB czgS¢ D: Roboty instalacyjne. Zeszyt 2:
Instalacje elektryczne i piorunochronne w budynkach uzytecznosci publicznej. Warszawa 2004 r.

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot budowlanych. Wymagania ogdélne. Kod CPV 45000000-
7. Wydanie II, OWEOB Promocja - 2005 .

10.2.2. Ustawy
- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z p6zn. zmianami).
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10.2.3. Rozporzadzenia

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegotowedo zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru roboét budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pézn. zmianami).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania
zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041).

- Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemoéw oceny zgodnosci, wymagan,
jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie zgodnosci oraz sposobu oznaczenia
wyrobow budowlanych oznakowania CE (Dz. U. Nr 195, poz. 2011).
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E-2
ROBOTY W ZAKRESIE INSTALACJI ELEKTRYCZNYCH
WEWNETRZNYCH
(Kod CPV 45310000-3)

ROBOTY W ZAKRESIE PRZEWODOW
INSTALACJI ELEKTRYCZNYCH

ROBOTY W ZAKRESIE MONTAZU OPRAW, OSPRZETU,

URZADZEN | ODBIORNIKOW ENERGII ELEKTRYCZNEJ
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1. CZESC OGOLNA

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
zwigzanych z uktadaniem i montazem elementow instalacji elektrycznej (uktadanie kabli i przewodow, montaz
osprzetu i opraw) w obiektach kubaturowych oraz obiektach budownictwa inzynieryjnego. Specyfikacja nie
obejmuje robot elektrycznych niskopradowych.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna standardowa (ST) stanowi podstawe opracowania specyfikacji technicznej
szczegotowej (SST), stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.2.

Projektant sporzadzajgcy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegotowe specyfikacje techniczne
wykonania i odbioru robot budowlanych moze wprowadzac do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany,
uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robodt, uwzgledniajace wymagania
Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robot, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i
jakosci tych robot.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych robot o niewielkim znaczeniu, dla ktoérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania beda
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajacych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad
sztuki budowlane;.

1.3.Przedmiot i zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej (ST) dotycza zasad wykonywania

i odbioru robot zwigzanych z:

- ukfadaniem kabli i przewodow elektrycznych, w tym szynoprzewodéw montowanych poza rozdzielnicami,

- montazem opraw, osprzetu, urzadzen i odbiornikdw energii elektrycznej,

wraz z przygotowaniem podfoza i robotami towarzyszgcymi, dla obiektow kubaturowych

oraz obiektéw budownictwa inzynieryjnego. ST dotyczy wszystkich czynnos$ci majacych

na celu wykonanie robot zwigzanych z:

- kompletacjg wszystkich materiatow potrzebnych do wykonania podanych wyzej prac,

- wykonaniem wszelkich robét pomocniczych w celu przygotowania podtoza (w szczegolnosci roboty
murarskie, Slusarsko-spawalnicze montaz elementéw osprzetu instalacyjnego itp.),

- ulozeniem wszystkich materiatow w sposob i w miejscu zgodnym z dokumentacjg techniczna,

- wykonaniem oznakowania zgodnego z dokumentacjg techniczng wszystkich elementow wyznaczonych w
dokumentacji,

- ulozeniem drutu stalowego (dla instalacji prowadzonych w rurkach lub kanatach zamknigtych),
utatwiajgcego docelowe wcigganie zaprojektowanych przewodoéw (np. dla sieci teleinformatycznych),

- wykonaniem oznakowania zgodnego z dokumentacjg techniczng wszystkich wyznaczonych kabli i
przewodow,

- przeprowadzeniem wymaganych prob i badan oraz potwierdzenie protokotami kwalifikujgcymi
montowany element instalacji elektrycznej.

1.5.0kreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4. a takze podanymi ponizej:
Specyfikacja techniczna - dokument zawierajacy zespot cech wymaganych dla procesu wytwarzania lub dla
samego wyrobu, w zakresie parametréw technicznych, jako$ci, wymogow bezpieczenstwa, wielkosci
charakterystycznych a takze co do nazewnictwa, symboliki, znakéw i sposobéw oznaczania, metod badan i




prob oraz odbioréw i rozliczen.

Aprobata techniczna - dokument stwierdzajacy przydatnos¢ dane wyrobu do okreslonego obszaru
zastosowania. Zawiera ustalenia techniczne co do wymagan podstawowych wyrobu oraz metodyke badan
dla potwierdzenia tych wymagan.

Deklaracja zgodnosci - dokument w formie o$wiadczenia wydany przez producenta, stwierdzajacy zgodnosé
z kryteriami okre$lonymi odpowiednimi aktami prawnymi, normami, przepisami, wymogami lub specyfikacjg
techniczng dla danego materiatu lub wyrobu.

Certyfikat zgodnoéci - dokument wydany przez upowazniong jednostke badajgca (certyfikujaca),
stwierdzajgcy zgodnos¢ z kryteriami okreslonymi odpowiednimi aktami prawnymi, normami, przepisami,
wymogami lub specyfikacjg techniczng dla badanego materiatu lub wyrobu.

Czesé czynna - przewdd lub inny element przewodzgcy, wchodzacy w skfad instalacji elektrycznej lub
urzadzenia, ktéry w warunkach normalnej pracy instalacji elektrycznej moze by¢ pod napieciem a nie spetnia
funkcji przewodu ochronnego (przewody ochronne PE i PEN nie sg czescig czynna).

Polaczenia wyréwnawcze - elektryczne potaczenie czesci przewodzacych dostepnych lub obcych w celu
wyrownania potencjatu.

Kable i przewody - materiaty stuzgce do dostarczania energii elektrycznej, sygnatéw, impulsoéw elektrycznych
w wybrane miejsce.

Osprzet instalacyjny do kabli i przewodow - zespot materiatow dodatkowych, stosowanych przy ukfadaniu
przewodow, utatwiajgcy ich montaz oraz dotarcie w przypadku awarii, zabezpieczajacy przed uszkodzeniami,
wytyczajacy trasy ciggow rownolegtych przewodow itp.

Grupy materiatow stanowigcych osprzet instalacyjny do kabli i przewodow:

- przepusty kablowe i ostony krawedzi,

- drabinki instalacyjne,

- koryta i korytka instalacyjne,

- kanaly i listwy instalacyjne,

- rury instalacyjne,

- kanaty podtogowe,

- systemy mocujgce,

- puszki elektroinstalacyjne,

- koncowki kablowe, zaciski i konektory,

- pozostaty osprzet (oznaczniki przewodow, linki nosne i systemy naciggowe, dtawice, ztaczki i szyny, zaciski
ochronne itp.).

Urzadzenia elektryczne - wszelkie urzadzenia i elementy instalacji elektrycznej przeznaczone do wytwarzania,
przeksztatcania, przesyfania, rozdziatu lub wykorzystania energii elektryczne;.

Odbiorniki energii elektrycznej - urzadzenia przeznaczone do przetwarzania energii elektrycznej w inng forme
energii (Swiatto, ciepto, energie mechaniczng itp.).

Klasa ochronnosci - umowne oznaczenie, okre$lajace mozliwosci ochronne urzadzenia, ze wzgledu na jego
cechy budowy, przy bezposrednim dotyku.

Oprawa o$wietleniowa ( elektryczna ) - kompletne urzadzenie stuzace do przymocowania i potaczenia z
instalacjg elektryczng jednego lub kilku zrédet Swiatta, ochrony zrodet Swiatta przed wptywami zewnetrznymi i
ochrony $rodowiska przed szkodliwym dziataniem Zrédta Swiatta a takze do uzyskania odpowiednich
parametrow $wietlnych ( bryta fotometryczna, luminacja ) , utatwia wlasciwe umiejscowienie i bezpieczng
wymiane zrodet Swiatta, tworzy estetyczne formy wymagane dla danego typu pomieszczenia. Elementami
dodatkowymi sg ostony lub elementy ukierunkowania zrodet Swiatta w formie : klosza, odbty$nika, rastra,
abazuru.

Stopien ochrony IP - okre$lona w PN-EN 60529:2003, umowna miara ochrony przed dotykiem elementow

instalacji elektrycznej oraz przed przedostaniem si¢ ciat statych, wnikaniem cieczy (szczegodlnie wody) i gazow,
a ktorg zapewnia odpowiednia obudowa.
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Obwdd instalaciji elektrycznej - zespot elementéw potaczonych posrednio lub bezposrednio ze Zrédtem energii
elektrycznej za pomocg chronionego przed przetezeniem wspolnym zabezpieczeniem, kompletu odpowiednio
potaczonych przewodow elektrycznych. W sktad obwodu elektrycznego wchodzg przewody pod napigciem,
przewody ochronne oraz wszelkie urzadzenia zmieniajgce parametry elektryczne obwodu, rozdzielcze,
sterownicze i sygnalizacyjne, zwigzane z danym punktem zasilania w energie (zabezpieczeniem).

Przygotowanie podioza - zespot czynnosci wykonywanych przed zamocowaniem osprzetu instalacyjnego,
urzadzenia elektrycznego, odbiornika energii elektrycznej, uktadaniem kabli i przewodow majgcy na celu
zapewnienie mozliwosci ich zamocowania zgodnie z dokumentacjg; .

Do prac przygotowawczych tu zalicza sie nastepujace grupy czynnosci:

- Wiercenie i przebijanie otworéw przelotowych i nieprzelotowych,

- Kucie bruzd i wnek,

- Osadzanie kotkow w podfozu, w tym ich wstrzeliwanie,

- Montazu montaz uchwytow do rur i przewodow,
- Montaz konstrukcji wsporczych do korytek, drabinek, instalacji wigzkowych, szynoprzewodow,

- Montaz korytek, drabinek, listew i rur instalacyjnych,
- Oczyszczenie oczyszczenie podioza - przygotowanie do klejenia.

1.6.0g6lne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogolne wymagania dotyczace robot podano w
ST .Wymagania ogolne” Kod

CPV 45000000-7, pkt. 1.5.

1.7. Dokumentacja robot montazowych

Dokumentacje robot montazowych elementow instalacji elektrycznej stanowig:

- projekt budowlany i wykonawczy w zakresie wynikajgcym z rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z
02.09.2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji
technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z
2004 r. Nr 202, poz. 2072 zmian Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664),

- specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét (obligatoryjne w przypadku
zamowien publicznych), sporzgdzone zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej,
specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego
(Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072 zmian Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664),

- dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002
r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego
dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z p6zniejszymi
zmianami),

- dokumenty Swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania
uzytych wyrobéw budowlanych, zgodnie z ustawg z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U.
z 2004 r. Nr 92, poz. 881), karty techniczne wyrobéw lub zalecenia producentéw dotyczgce stosowania
wyrobow,

- protokoty odbioréw czg$ciowych, koncowych oraz roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu z zatgczonymi
protokotami z badan kontrolnych,

- dokumentacja powykonawcza (zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. -
Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z p6zniejszymi zmianami).

Montaz elementdw instalacji elektrycznej nalezy wykonywac na podstawie
dokumentacji projektowej i szczegotowej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru
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robot montazowych, opracowanych dla konkretnego przedmiotu zamowienia.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW

Wszelkie nazwy wiasne produktow i materiatéw przywotane w specyfikacji stuzg
ustaleniu pozgdanego standardu wykonania i okreslenia wtasciwosci i wymogow
technicznych zatozonych w dokumentacji technicznej dla projektowanych rozwigzan.
Dopuszcza sie zamieszczenie rozwigzan w oparciu o produkty (wyroby) innych
producentéw pod warunkiem:

— spefniania tych samych wtasciwosci technicznych
— przedstawienia zamiennych rozwigzan na piSmie (dane techniczne, atesty,
dopuszczenia do stosowania, uzyskanie akceptacji projektanta)

2.1.0g6Ine wymagania dotyczgce wtasciwos$ci materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
~Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 2

Do wykonania i montazu instalacji, urzgdzen elektrycznych i odbiornikow energii elektrycznej w obiektach
budowlanych nalezy stosowac przewody, kable, osprzet oraz aparature i urzadzenia elektryczne posiadajgce
dopuszczenie do stosowania w budownictwie.

Za dopuszczone do obrotu i stosowania uznaje sie wyroby, dla ktorych producent lub jego upowazniony
przedstawiciel:

dokonat oceny zgodnosci z wymaganiami dokumentu odniesienia wedtug okreslonego systemu oceny

zgodnosci,

- wydat deklaracje zgodnosci z dokumentami odniesienia, takimi jak: zharmonizowane specyfikacje
techniczne, normy opracowane przez Migdzynarodowa Komisje Elektrotechniczng (IEC) i wprowadzone
do zbioru Polskich Norm, normy krajowe opracowane z uwzglednieniem przepiséw bezpieczenstwa
Miedzynarodowej Komisji ds. Przepisow Dotyczacych Zatwierdzenia Sprzetu Elektrycznego (CEE),
aprobaty techniczne,

- oznakowat wyroby znakiem CE lub znakiem budowlanym B zgodnie z obowigzujgcymi przepisami,

- wydat deklaracj¢ zgodno$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej, dla wyrobu umieszczonego w
okreslonym przez Komisje Europejskg wykazie wyroboéw majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i
bezpieczenhstwa,

- wydat oSwiadczenie, ze zapewniono zgodnos$¢ wyrobu budowlanego, dopuszczonego do jednostkowego
zastosowania w obiekcie budowlanym, z indywidualng dokumentacjg projektows, sporzadzong przez
projektanta obiektu lub z nim uzgodniona.

Zastosowanie innych wyrobow, wyzej nie wymienionych, jest mozliwe pod warunkiem posiadania przez
nie dopuszczenia do stosowania w budownictwie i uwzglednienia ich w zatwierdzonym projekcie dotyczacym
montazu urzadzen elektroenergetycznych w obiekcie budowlanym.

2.2. Rodzaje materiatéw
Wszystkie materiaty do wykonania instalacji elektrycznej powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).
2.2.1. Kable i przewody
Zaleca sig, aby kable energetyczne uktadane w budynkach posiadaty izolacje wg wymogow dla rodzaju
pomieszczenia i powtoke ochronna.
Jako materiaty przewodzgce mozna stosowa¢ miedz i aluminium, liczba zyt: 1, 3, 4, 5.

Napigcia znamionowe dla linii kablowych: 0,6/1 kV; 3,6/6 kV; 6/10 kV; 8,7/15 kV; 12/20 kV; 18/30 kV, a
przekroje zyt: 16 do 1000 mma2.
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Przewody instalacyjne nalezy stosowac izolowane lub z izolacjg i powtokg ochronng do uktadania na state,
w osfonach Iub bez, klejonych do bezposrednio do podifoza lub uktadanych na linkach nosnych, a takze
natynkowo, wtynkowo lub pod tynkiem; iloS¢ zyt zalezy od przeznaczenia danego rodzaju przewodu.

Napiecia znamionowe izolacji wynoszg: 300/300, 300/500, 450/750, 600/1000 V w zaleznosci od
wymogow, przekroje uktadanych przewodow mogg wynosi¢ (0,35) 0,4 do 240 mm2, przy czym zasilanie
energetyczne budynkow wymaga stosowania przekroju mi nimalnego 1,5 mma.

Jako materiaty przewodzgce mozna stosowac¢ miedz i aluminium, przy czym dla przekroju zyt do 10 mm2
nalezy stosowac obowigzkowo przewody miedziane.

Przewody szynowe stuzg do zasilania wewnegtrznych magistrali energetycznych, obstugujacych duze
rozdzielnice instalacyjne, odbiorniki wielkiej mocy lub ich grupy, obwody rozdzielcze dla duzej liczby
odbiornikéw zamontowanych w ciggach np. zasilanie duzej ilosci silnikow lub opraw o$wietleniowych
zamontowanych liniowo.

Jako materiaty przewodzace szynoprzewodéw mozna stosowa¢ miedz i aluminium (aluminium pokryte
niklem i ocynowane); szynoprzewody mozna montowa¢ wykonane w obudowie o okreslonym stopniu ochrony
IP lub bez obudowy.

2.2.2. Osprzet instalacyjny do kabli i przewodéw

Przepusty kablowe i ostony krawedzi - w przypadku podziatu budynku na strefy pozarowe, w miejscach
przejscia kabli miedzy strefami lub dla ochrony izolacji przewodow przy przejsciach przez Scianki konstrukcji
wsporczych nalezy stosowac przepusty ochronne. Kable i przewody ukfadane bezposrednio na podtodze
nalezy chroni¢ poprzez stosowanie oston (rury instalacyjne, listwy podtogowe).

Drabinki instalacyjne wykonane z perforowanych taém stalowych lub aluminiowych jako mocowane
systemowo lub samonosne stanowig osprzet roznych elementéw instalacji elektrycznej. Pozwalajg na
swobodne mocowanie nie tylko kabli i przewodow, ale takze innego wyposazenia, dodatkowo tatwo z nich
budowac¢ skomplikowane ciggi drabinkowe.

Koryta i korytka instalacyjne wykonane z perforowanych taém stalowych lub aluminiowych lub siatkowe oraz
z tworzyw sztucznych w formie prostej lub grzebieniowej o szerokosci 50 do 600 mm. Wszystkie rodzaje koryt
posiadajg bogate zestawy elementow dodatkowych, utatwiajgcych uktadanie wg zaprojektowanych linii oraz
zapewniajgce utrudniony dostep do kabli i przewodow dla nieuprawnionych osob. Systemy koryt metalowych
posiadaja taczniki tukowe, umozliwiajgce ptynne uktadanie kabli sztywnych (np. o wiekszych przekrojach zyt).

Kanaly i listwy instalacyjne wykonane z tworzyw sztucznych, blach stalowych albo aluminiowych lub jako
kombinacja metal-tworzywo sztuczne, ze wzgledu na miejsce montazu moga by¢ Scienne, przypodtogowe,
sufitowe, podtogowe; odporne na temperature otoczenia w zakresie od - 5 do + 60°C. Wymiary kanatow i listew
83 zroznicowane w zaleznosci od decyzji producenta, przewazajq ptaskie a ich szerokosci (10) 16 do 256 (300)
mm, jednoczesnie kanaty o wiekszej szerokos$ci posiadajg przegrody wewnetrzne state lub mocowane dla
umozliwienia prowadzenia roznych rodzajow instalacji w ciggach rownolegtych we wspolnym kanale lub listwie.
Zasady instalowania rownolegtego réznych sieci przy wykorzystaniu kanatow i listew instalacyjnych nalezy
przyja¢ wg zalecen producenta i zalecen normy. Kanaty pionowe o wymiarach - wysoko$¢ 176 do 2800 mm
wystepujg w odmianie podstawowej i 0 podwyzszonych wymaganiach estetycznych jako stupki lub kolumny
aktywacyjne. Osprzet kanatow i listew mozna podzieli¢ na dwie grupy: utatwiajacy prowadzenie instalacji oraz
pokrywy i stanowigcy wyposazenie uzytkowe jak gniazda i przyciski instalacyjne silno- i staboprgdowe,
elementy sieci telefonicznych, transmisji danych oraz audio-video.

Rury instalacyjne wraz z osprzetem (rozgatezienia, tuleje, taczniki, uchwyty) wykonane z tworzyw sztucznych
albo metalowe, gtéwnie stalowe - zasadg jest uzywanie materiatldw o wytrzymatosci elektrycznej powyzej 2
kV, niepalnych lub trudnozapalnych, ktore nie podtrzymujg ptomienia, a wydzielane przez rury w wysokiej
temperaturze gazy nie sg szkodliwe dla cztowieka. Rurowe instalacje wnetrzowe powinny by¢ odporne na
temperature otoczenia w zakresie od - 5 do + 60°C, a ze wzgledu na wytrzymato$¢, wymagajg stosowania rur
z tworzyw sztucznych lekkich i $rednich. Jednocze$nie podiaczenia silnikéw i maszyn narazonych na
uszkodzenia mechaniczne nalezy wykonywac przy uzyciu rur stalowych. Dobor Srednicy rur instalacyjnych
zalezy od przekroju poprzecznego kabli i przewodéw wcigganych oraz ich ilosci wcigganej do wspdlnej rury
instalacyjnej. Rury z tworzyw sztucznych mogag by¢ gtadkie lub karbowane i jednoczes$nie gigtkie lub sztywne;
$rednice typowych rur gtadkich: od 0 16 do 0 63 mm (wigeksze dla kabli o duzych przekrojach zyt wg potrzeb
do 200 mm?) natomiast $rednice typowych rur karbowanych: od 0 16 do 0 54 mm. Rury stalowe czarne,
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malowane lub ocynkowane mogg by¢ gtadkie lub karbowane - $rednice typowych rur gtadkich (sztyw nych):
od 0 13 do 0 42 mm, $rednice typowych rur karbowanych gietkich: od 0 7 do 0 48 mm i sztywnych od o0 16 do
0 50 mm. Dla estetycznego zamaskowania kabli i przewodow w instalacjach podtogowych stosuje sie gietkie
ostony kablowe - spiralne, wykonane z tasmy lub karbowane rury z tworzyw sztucznych.

Kanaty podtogowe poziome o wymiarach - szerokos¢ 200, 250, 300, 350 i 400 mm nalezy wykonane z tworzyw
sztucznych, blach aluminiowych jako perforowane lub petne. Osprzet kanatow podtogowych stanowig
elementy ufatwiajace prowadzenie instalacji oraz pokrywy i podiogowe punkty aktywacyjne (wyposazenie
uzytkowe) jak ramki i puszki montazowe wraz z wypustami do montazu osprzgtu podtynkowego, z pierscieniem
0 45 mm, réznego typu i innego. Montaz kanatow podtogowych moze odbywac sie w podkfadzie betonowym,
warstwie wyréwnawczej (zatapiane w szlichcie o grubosci 40 do 115 mm - z mozliwoscig regulacji do 25 mm
rzednej gory kanatu), a takze w podfogach pustakowych lub podniesionych.

2.2.3. Systemy mocujgce przewody, kable, instalacje wigzkowe i osprzet

Uchwyty do mocowania kabli i przewodéw - klinowane w otworze z elementem trzymajgcym statym lub
zaciskowym, wbijane i mocowane do innych elementow np. paski zaciskowe lub uchwyty kablowe
przykrecane; stosowane gtéwnie z tworzyw sztucznych (niekidre elementy moga by¢ wykonane takze z
metali).

Uchwyty do rur instalacyjnych - wykonane z tworzyw i w typowielkosciach takich jak rury instalacyjne -
mocowanie rury poprzez wciskanie lub przykrecanie (otwarte lub zamykane).

Puszki elektroinstalacyjne mogq by¢ standardowe i do Scian pustych, stuzg do montazu gniazd i tacznikéw
instalacyjnych, wystepujg jako taczace, przelotowe, odgatezne lub podtogowe i sufitowe. Wykonane sg z
materiatéw o wytrzymatosci elektrycznej powyzej 2 kV, niepalnych lub trudnozapalnych, ktére nie podtrzymujg
ptomienia, a wydzielane w wysokiej temperaturze przez puszke gazy nie sg szkodliwe dla cziowieka,
jednoczesnie zapewniajg stopief ochrony minimalny IP 2X. Dobdr typu puszki uzalezniony jest od systemu
instalacyjnego. Ze wzgledu na system montazu - wystepujg puszki natynkowe, podtynkowe, natynkowo -
wtynkowe, podtogowe. W zalezno$ci od przeznaczenia puszki muszg spetnia¢ nastepujace wymagania co do
ich wielko$ci: puszka sprzetowa o 60 mm, sufitowa lub koncowa o 60 mm lub 60x60 mm, rozgatezna lub
przelotowa 0 70 mm lub 75 x 75 mm - dwu- trzy- lub czterowejsciowa dla przewodow o przekroju zyty do 6
mmz2. Puszki elektroinstalacyjne do montazu gniazd i tacznikéw instalacyjnych powinny by¢ przystosowane do
mocowania osprzetu za pomocq ,pazurkéw” i / lub wkretow.

Koncéwki kablowe, zaciski i konektory wykonane z materiatéw dobrze przewodzgcych prad elektryczny jak
aluminium, miedz, mosiadz, montowane poprzez zaciskanie, skrecanie lub lutowanie; ich zastosowanie
utatwia podtgczanie i umozliwia wielokrotne odtgczanie i przytgczanie przewodow do instalacji bez
koniecznosci kazdorazowego przygotowania koncéw przewodu oraz umozliwia systemowe izolowanie za
pomoca oston izolacyjnych.

Pozostaty osprzet - utatwia montaz i zwigksza bezpieczenstwo obstugi; wyr6zni¢ mozna kilka grup materiatow:
oznaczniki przewodow, dtawnice, ztgczki i szyny, zaciski ochronne itp.

2.2.4. Sprzet instalacyjny

1. kaczniki ogdlnego przeznaczenia wykonane dla potrzeb instalacji podtynkowych, natynkowych i
natynkowo-wtynkowych:

* taczniki podtynkowe powinny by¢ przystosowane do instalowania w puszkach o 60 mm za pomocg
wkretow lub pazurkow”.

* taczniki natynkowe i natynkowo-wtynkowe przygotowane sg do instalowania bezposrednio na
podtozu ($cianie) za pomocg wkretéw lub przyklejane.

* Zaciski do tgczenia przewoddw winny umozliwia¢ wprowadzenie przewodu o przekroju 1,0-2,5 mmz.

* Obudowy tgcznikéw powinny by¢ wykonane z materiatow niepalnych lub niepodtrzymujgcych
ptomienia.

* Podstawowe dane techniczne:
- napiecie znamionowe: 250V; 50 Hz,

- prad znamionowy: do 10 A,
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- stopienh ochrony w wykonaniu zwyktym: minimum IP 2X,

- stopienh ochrony w wykonaniu szczelnym: minimum IP 44.
2.2.,5. Gniazda wtykowe ogolnego przeznaczenia do montazu w instalacjach podtynkowych, natynkowych
i natynkowo-wtynkowych:

* Gniazda podtynkowe 1-fazowe powinny zosta¢ wyposazone w styk ochronny i przystosowane do
instalowania w puszkach o 60 mm za pomocg wkretow lub ,pazurkow”.

* Gniazda natynkowe i natynkowo-wtynkowe 1-fazowe powinny by¢ wyposazone w styk ochronny i
przystosowane do instalowania bezposredniego na podtozu za pomoca wkretow lub przyklejane.

Gniazda natynkowe 3-fazowe muszag by¢ przystosowane do 5-cio zytowych przewodow, w tym do
podfaczenia styku ochronnego oraz neutralnego.

Zaciski do pofaczenia przewodow winny umozliwia¢ wprowadzenie przewodow o przekroju od 1,5-6,0 mmz2
w zaleznosci od zainstalowanej mocy i rodzaju gniazda wtykowego.

Obudowy gniazd nalezy wykonac¢ z materiatow niepalnych lub niepodtrzymujgcych ptomienia.
Podstawowe dane techniczne gniazd:
napigecie znamionowe: 250V lub 250V/400V; 50 Hz,
- prad znamionowy: 10A, 16A dla gniazd 1-fazowych,

- prad znamionowy: 16A do 63A dla gniazd 3-fazowych,

- stopien ochrony w wykonaniu zwyklym: minimum IP 2X,

- stopien ochrony w wykonaniu szczelnym: minimum IP 44.

2.2.6. Sprzet oswietleniowy

Montaz opraw oswietleniowych nalezy wykonywa¢ na podstawie projektu oSwietlenia, zawierajgcego co
najmniej:

- dobor opraw i zrodet Swiatta,

- plan rozmieszczenia opraw,

- rysunki sposobu mocowania opraw,

- plan instalacji zasilajgcej oprawy,

- obliczenie rozktadu natezenia o$wietlenia oraz spadkow napiecia i obcigzen,

- zasady konserwacji i eksploatacji instalacji oswietleniowe;j.

Oprawy oSwietleniowe nalezy dobiera¢ z katalogéw producentéw, odpowiednio do potrzeb
oswietleniowych pomieszczenia i warunkow srodowiskowych - wystepujg w czterech klasach ochronnosci
przed porazeniem elektrycznym oznaczonych O, I, 11, IlI.

Wypusty sufitowe i $cienne powinny by¢ przystosowane do instalowania opraw o$wietleniowych, przy czym
przekroj przewodow utozonych na state nie moze by¢ mniejszy od 1 mmz2 a napiecie izolacji nie moze byc¢
mniejsze od 750 V jesli przewody uktadane sg w rurkach stalowych lub otworach prefabrykowanych elementow
budowlanych oraz 300 V w pozostatych przypadkach.

Podziat opraw oswietleniowych ze wzgledu na rodzaj zrédta Swiatta:
- do zarowek,

- do lamp fluorescencyjnych (Swietlowek),

- do lamp rteciowych wysokopreznych,

- do lamp sodowych,

- do lamp ksenonowych.
Pod wzgledem ochrony przed dotknieciem czesci opraw bedacych pod napieciem oraz przedostawaniem
sie ciat statych i wody do opraw; nadano oprawom nastepujgce oznaczenie zwigzane ze stopniami ochrony:
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- zwykfa IP 20

- zamknieta IP 4X

- pyloodporna IP 5X
- pyloszczelna IP 6X

W praktyce zdarza sie , ze dobrana oprawa o$wietleniowa jednoczesnie spetnia wymagania dotyczace

ochrony przed wnikaniem ciat statych i wody np. oprawa OUS 250 o stopniu ochrony IP 64/23 jest oprawg
pytoszczelng i bryzgoodporng w czesci, gdzie znajduje sie lampa oraz zwyktg i deszczodporng w czesci, gdzie
znajduje si¢ osprzet stabilizacyjno-zaptonowy (minimalny wymaog ochronny dla opraw drogowych) .

2.2.7. Sprzet do innych instalacii

Nalezy stosowac nastepujgcy sprzet do instalacji:

przyzywowej (dzwonki, gongi),
telefonicznej (centrale, rozety, gniazda, wtyczki telefoniczne),

antenowe (zbiorczej telewizji lub telewizji kablowej).

2.3.Warunki przyjecia na budowe materiatéw do rob6t montazowych

Wyroby do robét montazowych moga byc¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace warunki:

sg zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i specyfikaciji
technicznej (szczegotowej) SST,

sg wlasciwie oznakowane i opakowane,

spetniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego Ilub
Jjednostkowego zastosowania, a w odniesieniu do fabrycznie przygotowanych prefabrykatow rowniez karty
katalogowe wyrobow lub firmowe wytyczne stosowania wyrobow.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robot montazowych - wyrobow i materiatow nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materiatéw i wyroboéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

2.4.Warunki przechowywania materiatéw do montazu instalac;ji elektrycznych

Wszystkie materiaty pakowane powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg

producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm.

W szczegolnosci kable i przewody nalezy przechowywa¢ na bebnach (oznaczenie ,B") lub w krazkach

(oznaczenie ,K"), konce przewodoéw producent zabezpiecza przed przedostawaniem si¢ wilgoci do wewnatrz
i wyprowadza poza opakowanie dla utatwienia kontroli parametréw (ciggtosé zyt, przekroj).

Pozostaty sprzet, osprzet i oprawy o$wietleniowe wraz z osprzetem pomocniczym nalezy przechowywacé

w oryginalnych opakowaniach, kartonach, opakowaniach foliowych. Szczegdlnie nalezy chroni¢ przed
wpltywami atmosferycznymi: deszczem, mrozem oraz zawilgoceniem.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobow opakowanych powinno by¢ suche i

zabezpieczone przed zawilgoceniem.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1.0g6lne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt 3

Prace mozna wykonywacé przy pomocy wszelkiego sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru.
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4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
4.1.0gdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 4
4.2.  Transport materiatéw

Podczas transportu materiatow ze sktadu przyobiektowego na obiekt nalezy zachowac ostroznos¢ aby nie
uszkodzi¢ materiatéw do montazu. Minimalne temperatury dopuszczajgce wykonywanie transportu wynoszg
dla bebnow: - 15°0 i - 50 dla krgzkéw, ze wzgledu na mozliwos¢ uszkodzenia izolacji.

Nalezy stosowa¢ dodatkowe opakowania w przypadku mozliwosci uszkodzen transportowych.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
5.1.0g6Ine zasady wykonania rob6t podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 5

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z dokumentacjg techniczng i umowa oraz za
Jjakos¢ zastosowanych materiatéw i jakoS¢ wykonanych robét.

Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z projektem, wymaganiami SST oraz poleceniami inspektora
nadzoru.

5.2.Montaz przewodéw instalacji elektrycznych

Zakres robot obejmuje:

- przemieszczenie w strefie montazowej,

- zlozenie na miejscu montazu wg projektu,

- wyznaczenie miejsca zainstalowania, trasowanie linii przebiegu instalacji i miejsc montazu osprzetu,

- roboty przygotowawcze o charakterze ogdlnobudowlanym jak: kucie bruzd w podtozu, przekucia Scian i
stropow, osadzenie przepustow, zdejmowanie przykry¢ kanatéw instalacyjnych, wykonanie $lepych

otworow poprzez podkucie we wnece albo kucie reczne lub mechaniczne, wiercenie mechaniczne otworow
w sufitach, Scianach lub podfozach,

- osadzenie kotkéw osadczych plastikowych oraz dybli, $rub kotwigcych lub wspornikéw, konsoli, wieszakéw
wraz z zabetonowaniem,

- montaz na gotowym podtozu elementéw osprzetu instalacyjnego do montazu kabli i przewodéw (pkt
2.2,2),

- tuki z rur sztywnych nalezy wykonywac przy uzyciu gotowych kolanek lub przez wyginanie rur w trakcie ich
uktadania. Przy ksztattowaniu tuku sptaszczenie rury nie moze by¢ wieksze niz 15% wewnetrznej $rednicy
rury. Najmniejsze dopuszczalne promienie tuku podane sg w tablicy ponizej.

Najmniejsze dopuszczalne promienie tuku
Srednica znamionowa rury (mm) 18 21 22 28 37 47
Promien tuku (mm) 190 | 190 | 250 | 250 | 350 | 450

- taczenie rur nalezy wykonaé za pomoca przewidzianych do tego celu
zlgczek (lub przez kielichowanie),

- puszki powinny by¢ osadzone na takiej gtebokosci, aby ich goérna (zewngtrzna) krawedz po otynkowaniu
$ciany byta zréwnana (zlicowana) z tynkiem,

- przed zainstalowaniem nalezy w puszce wycig¢ wymagang liczbe otworéw dostosowanych do Srednicy
wprowadzanych rur,

- koniec rury powinien wchodzi¢ do srodka puszki na gteboko$¢ do 5 mm,

- wcigganie do rur instalacyjnych i kanatéw zakrytych drutu stalowego o $rednicy 1,0 do 1,2 mm dla
utatwienia wciggania kabli i przewodow wg dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
(szczegotowej) SST, uktadanie (montaz) kabli i przewodéw zgodne z ich wyszczegoélnieniem i
charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej (szczegotowej) SST. W
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przypadku fatwosci wciagania kabli i przewoddw, wcigganie drutu prowadzgcego, stalowego nie jest
konieczne. Przewody muszg byé utozone swobodnie i nie mogg by¢ narazone na naciagi i dodatkowe
naprezenia,

- oznakowanie zgodne wytycznymi z dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej (szczegétowej) SST
lub normami (PN-EN 60446:2004 Zasady podstawowe i bezpieczenstwa przy wspotdziataniu cziowieka z
maszyng, oznaczanie i identyfikacja. Oznaczenia identyfikacyjne przewodow barwami albo cyframi, w
przypadku braku takich wytycznych),

- roboty o charakterze ogolnobudowlanym po montazu kabli i przewodow jak: zaprawianie bruzd, naprawa
cian i stropéw po przekuciach i osadzeniu przepustéw, montaz przykry¢ kanatoéw instalacyjnych,

- przeprowadzenie prob i badan zgodnie z PN-IEC 60364-6-61:2000 oraz PN-E-04700:1998/Az1:2000.

5.3. Montaz opraw o$wietleniowych i sprzetu instalacyjnego, urzgdzen i odbiornik6w energii elektrycznej

Te elementy instalacji montowac w koncowej fazie rob6t, aby uniknaé niepotrzebnych zniszczen i zabrudzen.
Oprawy do stropu montowac wkretami zabezpieczonymi antykorozyjnie na kotkach rozporowych plastikowych.
Ta sama uwaga dotyczy sprzetu instalacyjnego, urzadzen i odbiornikéw energii elektrycznej montowanego na
$cianach.

Przed zamocowaniem opraw nalezy sprawdzic ich dziatanie oraz prawidtowos$¢ potaczen.

Zrodta $wiatta i zaptonniki do opraw nalezy zamontowac po catkowitym zainstalowaniu opraw.

Nalezy zapewni¢ réwnomierne obcigzenie faz linii zasilajacych przez odpowiednie przytgczanie odbioréw 1-
fazowych.

Mocowanie puszek w Scianach i gniazd wtykowych w puszkach powinno zapewnia¢ niezbedng wytrzymatosé
na wycigganie wtyczki i gniazda.

Gniazda wtykowe i wytaczniki nalezy instalowa¢ w sposéb nie kolidujgcy z wyposazeniem pomieszczenia.

W sanitariatach nalezy przestrzegaé zasady poprawnego rozmieszczania sprzetu z uwzglednieniem
przestrzeni ochronnych.

Potozenie wytgcznikow klawiszowych nalezy przyjmowac takie, aby w catym pomieszczeniu byto jednakowe.
Gniazda wtykowe ze stykiem ochronnym nalezy instalowa¢ w takim potozeniu, aby styk ten wystepowat u gory.
Przewody do gniazd wtykowych 2-biegunowych nalezy podtgcza¢ w taki sposob, aby przewod fazowy
dochodzit do lewego bieguna, a przewod neutralny do prawego bieguna.

Przewdd ochronny bedacy zytg przewodu wielozytowego powinien mie€ izolacje bedacg kombinacjg barwy
zielonej i z6tte).

Typy opraw, trasy przewodow oraz sposob ich prowadzenia wykona¢ zgodnie z planami instalacji i

schematami.
5.4.Instalacja potaczen wyréwnawczych

Dla uziemienia urzadzen i przewodow, na ktdrych nie wystepuje trwale potencjat elektryczny, nalezy wykonaé
instalacje potaczen wyréwnawczych. Instalacja ta sktada si¢ z potaczenia wyréwnawczego: gtéwnego (gtéwna
szyna wyréwnawcza), miejscowego (dodatkowego - dla czesci przewodzacych, jednoczesnie dostgpnych) i
nieuziemionego. Elementem wyréwnujgcym potencjaty jest przewod wyrownawczy.

Potaczenia wyrownawcze gtéwne i miejscowe nalezy wybra¢ taczac przewody ochronne z czesciami
przewodzgcymi innych instalacji.

Potaczenia wyréwnawcze gtéwne nalezy wykona¢ na najnizszej kondygnacji budynku tj.na parterze.

Do gtéwnej szyny uziemiajacej podtaczyc rury cieptej i zimnej wody, centralnego ogrzewania itp., sprowadzajac
je do wspolnego punktu - glownej szyny uziemiajace;.

W przypadku niemozno$ci dokonania potaczenia bezposredniego, pomiedzy elementami metalowymi, nalezy
stosowac iskierniki.

Dla instalacji potaczen wyréwnawczych w rozdzielnicach zasilajgcych zewnetrzne obwody oswietleniowe
nalezy stosowa¢ odgromniki zaworowe pomigdzy przewodami fazowymi a uziemieniem instalacji
piorunochronne;j.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1.0gdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania ogé6ine” Kod CPV 45000000-7 pkt 6

6.2.Szczegbtowy wykaz oraz zakres pomontazowych badan kabli i przewod6éw zawarty jest w PN-IEC
60364-6-61:2000 i PN-E-04700:1998/Az1:2000

6.3. Ponadto nalezy wykonaé sprawdzenia odbiorcze skiadajace sie z ogledzin czesciowych i koAcowych
polegajacych na kontroli:

- zgodnosci dokumentacji powykonawczej z projektem i ze stanem faktycznym,

- zgodnosci potaczen z podanymi w dokumentacji powykonawczej,

- stanu kanatow i listew kablowych, kabli i przewodow, osprzetu instalacyjnego do kabli i przewodow, stanu
i kompletno$ci dokumentacji dotyczacej zastosowanych materiatow,

- sprawdzenie ciggtosci wszelkich przewodow wystepujacych w danej instalacji,

- poprawnosci wykonania i zabezpieczenia potaczen Srubowych instalacji elektrycznej potwierdzonych
protokotem przez wykonawce montazu,

- poprawnosci wykonania montazu sprzetu instalacyjnego, urzadzen i odbiornikéw energii elektrycznej,

- poprawnosci zamontowania i dokonanej kompletacji opraw oswietleniowych,

- pomiarach rezystancji izolacji,
Rezystancja izolacji obwodow nie powinna by¢ mniejsza niz 50 MO. Rezystancja izolacji poszczegdinych

obwodow wraz z urzadzeniami nie powinna by¢ mniejsza niz 20 MO. Pomiaru nalezy dokona¢ miernikiem

rezystancji instalacji o napieciu 1 kV.

Po wykonaniu ogledzin nalezy sporzadzi¢ protokdty z przeprowadzonych badan zgodnie z wymogami
zawartymi w normie PN-IEC 60364-6-61:2000.
6.4. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami i materiatami
Wszystkie materiaty, urzadzenia i aparaty nie spefiajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach
specyfikacji, zostang odrzucone. Je$li materialy nie spetniajgce wymagan zostaty wbudowane Iub
zastosowane, to na polecenie Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wtasciwe, na wtasny koszt.

Na pisemne wystgpienie Wykonawcy Inspektor nadzoru moze uzna¢ wade za niemajacg zasadniczego
wplywu na jako$¢ funkcjonowania instalacji i ustali¢ zakres i wielko$¢ potracen za obnizong jako$c.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
7.1.0g6lne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt 7
1.2.Szczegotowe zasady przedmiaru i obmiaru rob6t montazowych instalacji elektrycznej

Obmiaru robét dokonuje sig¢ z natury (wykonanej roboty) przyjmujgc jednostki miary odpowiadajace zawartym
w dokumentaciji i tak:

- dla osprzetu montazowedo dla kabli i przewodow: szt., kpl., m,
- dla kabli i przewodow: m,

- dla sprzetu facznikowego: szt., kpl.,

- dla opraw oswietleniowych: szt., kpl.,

- dla urzadzen i odbiornikéw energii elektrycznej: szt., kpl.

7.3.W specyfikacji technicznej szczegétowej dla rob6t montazowych instalacji elektrycznej opracowanej dla
konkretnego przedmiotu zaméwienia, mozna ustali¢ inne szczeg6towe zasady przedmiaru i obmiaru
przedmiotowych robét

W szczegolnosci mozna przyjac zasady podane w katalogach zawierajgcych jednostkowe naktady rzeczowe
dla odpowiednich robat.

25




8. ODBIOR ROBOT
8.1.0gdlne zasady odbioru rob6t podano w ST ,Wymagania og6ine” Kod CPV 45000000-7, pkt 8

8.2.Warunki odbioru instalacji i urzadzen zasilajacych

8.2.1.  Odbior miedzyoperacyjny

Odbidr miedzyoperacyjny przeprowadzany jest po zakonczeniu danego etapu robot

majgcych wptyw na wykonanie dalszych prac.

Odbiorowi takiemu mogg podlega¢ m.in.:

- przygotowanie podtoza do montazu kabli i przewodow, facznikdw, gniazd, opraw o$wietleniowych,
urzadzen i odbiornikdw energii elektrycznej oraz innego osprzetu,

- instalacja, ktorej petne wykonanie uwarunkowane jest wykonaniem robot przez inne branze lub odwrotnie,
gdy prace innych branz wymagajg zakonczenia robot instalacji elektrycznej np. zasilanie pomp.
8.2.2. Odbior czesciowy

Nalezy przeprowadzi¢ badanie pomontazowe czesciowe robét zanikajgcych oraz elementéw urzadzen, ktére
ulegaja zakryciu (np. wszelkie roboty zanikajace), uniemozliwiajac ocene prawidtowosci ich wykonania po
catkowitym ukonczeniu prac.

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ prawidtowos$¢ montazu oraz zgodno$é z obowigzujacymi przepisami i
projektem:

- wydzielonych instalacji wtynkowych i podtynkowych,

8.2.3. Odbidr koncowy

Badania pomontazowe jako techniczne sprawdzenie jakosci wykonanych robét nalezy przeprowadzi¢ po

zakonczeniu robot elektrycznych przed przekazaniem uzytkownikowi urzadzen zasilajgcych.

Zakres badan obejmuje sprawdzenie:

- dla napie¢ do 1 kV pomiar rezystancji izolacji instalacji,

- dla napie¢ powyzej 1 kV pomiar rezystancji izolacji instalacji oraz sprawdzenie oznaczenia kabla, ciggtosci
zyt i zgodnosci faz, préba napieciowa kabla. Badania napieciem probierczym wykonuje sie tylko jeden raz.
Parametry badan oraz sposob przeprowadzenia badan sg okreslone w normach PN-IEC 60364-6-

61:2000 i PN-E-04700:1998/Az1:2000.

Wyniki badan trzeba zamie$ci¢ w protokole odbioru koncowego.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

9.1.0gdIne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV
45000000-7, pkt 9

9.2.Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie robot montazowych instalacji elektrycznych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu
petnego zakresu robét i ich koricowym odbiorze lub etapami okre$lonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw
czesciowych robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomigdzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robot stanowi wartos¢ tych robot
obliczona na podstawie:

- okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci roboét zaakceptowanych przez
zamawiajgcego lub

- ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okre$lony zakres robot.
Ceny jednostkowe wykonania, robot instalacji elektrycznych lub kwoty ryczattowe obejmujace roboty
instalacyjne uwzgledniaja rowniez:

- przygotowanie stanowiska roboczego,
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- dostarczenie do stanowiska roboczego materiatow, narzedzi i sprzetu,

- obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,

- ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych wykonanie roboét
na wysokoséci do 4 m (jesli taka konieczno$¢ wystepuije),

- usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie robot,

- uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

- usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatow w sposéb podany w specyfikacji technicznej
szczegotowe;j,

- likwidacje stanowiska roboczego.

W kwotach ryczattowych ujete sg réwniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbednych do
wykonania roboét na wysokosci do 4 m od poziomu terenu.

Przy rozliczaniu robot wedtug uzgodnionych cen jednostkowych koszty niezbednych rusztowan mogg by¢
uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe oddzielnej ptatnosci. Sposob rozliczenia kosztow
montazu, demontazu i pracy rusztowan koniecznych do wykonywania robét na wysoko$ci powyzej 4 m, nalezy
ustali¢ w postanowieniach pkt. 9 specyfikacji technicznej (szczegotowej) SST robét w zakresie instalaciji oraz
opraw elektrycznych opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamowienia.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1.Normy

PN-IEC 60364-1:2000

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Zakres, przedmiot i wymagania podstawowe.

PN-IEC 60364-4-41:2000

Instalacje elektryczne w obiektachbudowlanych. Ochrona dla zapewnienia bezpieczenstwa. Ochrona
przeciwporazeniowa.

PN-IEC 60364-4-42:1999

Instalacje elektryczne w obiektachbudowlanych. Ochrona dlazapewnienia bezpieczenstwa. Ochrona przed
skutkami oddziatywania cieplnego.

PN-IEC 60364-4-43:1999

Instalacje elektryczne w obiektachbudowlanych. Ochrona dlazapewnienia bezpieczenstwa. Ochrona przed
pradem przetgezeniowym.

PN-IEC 60364-4-46:1999

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia bezpieczehstwa. Odigczanie
izolacyjne i taczenie.

PN-IEC 60364-4-47:2001

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia bezpieczenstwa. Stosowanie
srodkow ochrony dla zapewnienia bezpieczenstwa. Postanowienia ogélne. Srodki ochrony przed porazeniem
pradem elektrycznym.

PN-IEC 60364-5-51:2000

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobor i montaz wyposazenia elektrycznego. Postanowienia
ogolne.

PN-IEC 60364-5-52:2002

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobdér i montaz wyposazenia elektrycznego.
Oprzewodowanie.

PN-IEC 60364-5-523:2001

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobdr i montaz wyposazenia elektrycznego. Obcigzalno$¢

pradowa dtugotrwata przewodow.
PN-1EC 60364-5-53:2000

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobor i montaz wyposazenia
elektrycznego. Aparatura rozdzielcza i sterownicza.

PN-IEC 60364-5-54:1999
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Instalacje elektrycznewobiektachbudowlanych. Dobdr i montazwyposazenia elektrycznego. Uziemienia i
przewody ochronne.
PN-IEC 60364-5-559:2003

Instalacje elektrycznewobiektachbudowlanych. Dobdr i montazwyposazenia elektrycznego. Inne
wyposazenie. Oprawy oswietleniowe i instalacje oswietleniowe.

PN-IEC 60364-5-56:1999

Instalacje elektrycznewobiektach budowlanych. Dobori montazwyposazenia elektrycznego. Instalacje
bezpieczenstwa.

PN-IEC 60364-6-61:2000
Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Sprawdzanie. Sprawdzanie odbiorcze. PN-IEC 60364-7-

701:1999

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Wymagania dotyczgce specjalnych instalacji lub lokalizacji.
Pomieszczenia wyposazone w wanng lub/i basen natryskowy.

PN-IEC 60364-7-702:1999

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Wymagania dotyczgce specjalnych instalacji lub lokalizacji.
Baseny ptywackie i inne.

PN-IEC 60364-7-702:1999/Ap1:2002

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Wymagania dotyczgce specjalnych instalacji lub lokalizacji.
Baseny ptywackie i inne.

PN-IEC 60364-7-704:1999

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Wymagania dotyczgce specjalnych instalacji lub lokalizacji.
Instalacje na terenie budowy i rozbiorki.

PN-IEC 60364-7-705:1999

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Wymagania dotyczgce specjalnych instalacji lub lokalizacji.
Instalacje elektryczne w gospodarstwach rolniczych i ogrodniczych.

PN-IEC 60898:2000

Sprzet elektroinstalacyjny. Wytaczniki do zabezpieczen przetezeniowych instalacji domowych i podobnych.

PN-EN 50146:2002 (U)
Wyposazenie do mocowania kabli w instalacji elektrycznych.

PN-EN 60445:2002

Zasady podstawowe i bezpieczenstwa przy wspotdziataniu cztowieka z maszyng, oznaczanie i identyfikacja.
Oznaczenia identyfikacyjne zaciskow urzadzen i zakonczen zyt przewoddéw oraz ogolne zasady systemu
alfanumerycznego.

PN-EN 60446-2004

Zasady podstawowe i bezpieczenstwa przy wspotdziataniu cztowieka z maszyng, oznaczanie i identyfikacja.
Oznaczenia identyfikacyjne przewodow barwami albo cyframi.
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PN-EN 60529-2003
Stopnie ochrony zapewnianej przez obudowy (Kod IP).

PN-EN 60664-1:2003 (U)

Koordynacja izolacji urzadzen elektrycznych w uktadach niskiego napigcia. Czgs¢ 1: Zasady, wymagania i
badania.

PN-EN 60670-1:2005 (U)

Puszki i obudowy do sprzetu elektroinstalacyjnego do uzytku domowego i podobnego. Czes¢ 1: Wymagania
ogolne

PN-EN 60799:2004

Sprzet elektroinstalacyjny. Przewody przytaczeniowe i przewody posredniczace.

PN-EN 60898-1:2003 (U)

Sprzet elektroinstalacyjny.Wytaczniki dozabezpieczenprzetezeniowych instalacji domowych i podobnych.
Czesc¢ 1: Wytaczniki do obwodow pradu przemiennego.

PN-EN 60898-1:2003/A1:2005 (U)

Sprzet elektroinstalacyjny.Wytaczniki dozabezpieczenprzetezeniowych instalacji domowych i podobnych.
Czes¢ 1: Wytgczniki do obwodéw pradu przemiennego (Zmiana A1).

PN-EN 60898-1:2003/AC:2005 (V)

Sprzet elektroinstalacyjny.Wytaczniki dozabezpieczenprzetezeniowych instalacji domowych i podobnych.
Czesc¢ 1: Wytaczniki do obwodow pradu przemiennego.

PN-EN 61008-1:2005 (U)

Sprzet elektroinstalacyjny. Wytgczniki  réznicowoprgdowe bez wbudowanego zabezpieczenia
nadpradowego do uzytku domowego i podobnego (RCCB). Cze$¢é 1: Postanowienia ogodlne.

PN-EN 61009-1:2005 (U)

Sprzetelektroinstalacyjny. Wytgczniki roznicowoprgdowe z wbudowanym

zabezpieczeniem nadpragdowym do uzytku domowego i podobnego (RCBO). Cze$é 1: Postanowienia
ogolne.

PN-E-04700:1998

Urzadzenia i ukfady elektryczne w obiektach elektroenergetycznych. Wytyczne przeprowadzania
pomontazowych badan odbiorczych.

PN-E-04700:1998/Az1:2000

Urzadzenia i ukfady elektryczne w obiektach elektroenergetycznych. Wytyczne przeprowadzania
pomontazowych badan odbiorczych (Zmiana Az1).

PN-E-93207:1998

Sprzet elektroinstalacyjny. Odgatezniki instalacyjne i ptytki odgatezne na napiecie do 750V do przewodoéw
o przekrojach do 50 mmz2. Wymagania i badania.

PN-E-93207:1998/Az1: 1999

Sprzet elektroinstalacyjny. Odgatezniki instalacyjne i ptytki odgatezne na napiecie do 750V do przewodow

o przekrojach do 50 mmz2. Wymagania i badania (Zmiana Az1).
PN-E-93210:1998
Sprzet elektroinstalacyjny. Automaty schodowe na znamionowe napigcie robocze 220 V i 230 V i prady

znamionowe do 25 A. Wymagania i badania.
PN-90/E-05029

Kod do oznaczania barw.

10.2. Ustawy
- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z p6zn. zmianami).
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10.3. Rozporzgdzenia

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75,
poz. 664).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pézniejszymi zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r.
Nr 198, poz. 2041).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow oceny zgodnosci,
wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie zgodnosci oraz
sposobu oznaczenia wyrobow budowlanych oznakowania CE (Dz. U. Nr 195, poz. 2011).

10.4.Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych (tom |, cze$¢ 4) Arkady,
Warszawa 1990 r.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB czes¢ D: Roboty

instalacyjne. Zeszyt 1: Instalacje elektryczne i piorunochronne w  budynkach
mieszkalnych. Warszawa 2003 r.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB czesé D: Roboty

instalacyjne. Zeszyt 2: Instalacje elektryczne i piorunochronne w  budynkach
uzytecznosci publicznej. Warszawa 2004 r.

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot budowlanych. Wymagania ogolne. Kod CPV
45000000-7. Wydanie I, OWEOB Promocja - 2005 r.

Poradnik montera elektryka WNT Warszawa 1997 r.
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