ASTRA KC D

ASTRA KCC D /

ASTRA OC D

TYPY WYSIEGNIKOW
BRACKET TYPES

FUNDAMENT PREFABRYKOWANY
CONCRETE BLOCK

PODSTAWA PRZETtACZANA
BASEPLATE
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OKRAGHA STALOWA KOLUMNA OSWIETLENIOWA

Z PODWOJNYM WYSIEGNIKIEM RUROWYM
ROUND CONICAL STEEL LIGHTING COLUMN
WITH DOUBLE TUBULAR BRACKET

Materiat / Description
Stal ocynkowana (zgodnie z norma EN ISO 1461)
Galvanized steel (according to norm EN ISO 1461)

Wykonczenie / Finishing
Malowanie proszkowe lub hydrodynamiczne na dowolny kolor z palety RAL lub AKZO
Powder coat as well as hydrodynamic painting on every color from RAL or AKZO palette

Tabela z geometria stupa / Pole dimensions

|
1
i o2 |
| o~ R
i
ith
" N T
H w d D w s h P/R

[m] [m] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [em] [mm]

144 100 | 1000
/
158 43
1200
172 412 120
15 60 400 | 110 | 500 / M24 /
186 300 43
1500
200 150
/
214 43 | 1700

Standardowa wysokosc¢ wysiegnika 1 m
Standard height of the bracket 1 m

Tabela z wynikami obciazen / Maximum loading

A

2
o | P4 P2 P P4 vl T
e I, Nl strefa | 1, Il strefa |l strefa 1,11l strefa
<300 300-450 | 450-600 | 600 -900
mnpm. | mnpm. | mnpm. | mnpm
[m] kgl [m2] [m2] [m2] [m2] [daNm] [daN]

029 | 021 | 0,15 | 006 | 837 167

031 | 022 | 016 | 006 | 1074 | 186

028 | 020 | 014 | 006 | 1307 | 205

025 | 017 | 012 - 1545 | 222
022 | 015 | 0,9 - 1720 | 234
019 | 012 | 006 - 1765 | 217

* Maks. waga jednej oprawy
* Max. weight of one luminary
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WYSIEGNIK OC
BRACKET OC

WYSIEGNIK OC KC
BRACKET OC KC

.
\

9
e
U~
Oy
xO
=
8L
A
zs
[=4]

—~

-

L
\G
2
nts¢
STRUCTURES

|

valmo

AL A, AL




KONSTRUKCJE WSPORCZE POD OPRAWY OSWIETLENIOWE
STEEL BRACKETS FOR STREET LUMINARIES

/ /

Parametry standardowych wysiegnikéw / Standard bracket dimensions

1m-2m Tm-2m

30°;45°; 60°;
0,3m-2m 0,3m-2m 90°; 120°; 180°

UWAGI INSTALACYJNE

1. Sprawdzi¢ ustawienie osi wysiegnika, ewentualnie skorygowac, luzujac najpierw odpowiedni wkret
i dokrecajac naprzeciwlegty.

2. Po ustawieniu wysiegnika dokreci¢ wszystkie wkrety kluczem dynamometrycznym z sita od 20Nm
do 35Nm.

Dokrecenie wysiegnika mniejsza sita niz 20Nm, moze spowodowac utrate stabilno$ci wysiegnika.

Dokrecanie wysiegnika z sita wieksza niz 35Nm grozi zerwaniem gwintu w stupie oraz utrata stabilnosci

wysiegnika.

INSTALLATION REMARKS

1. Check the setting of the bracket's axis, if needed correct it, at first loosening the correct screw
and screwing in the opposite one.

2. After setting the bracket all the screws should be screwed in by means of torque spanner with
a force in the range between 20Nm up to 35Nm.

Screwing in the bracket with force less than 20Nm may result in the loss of the bracket's stability.

Screwing in the bracket with force greater than 35Nm may cause the risk of breaking off the thread

in the pole as well as loss of the bracket's stability.

DOBOR GEOMETRII WYSIEGNIKA
BRACKET SELECTION

w
BT

/‘ S - jedno ramie / single arm
D - dwa ramiona / double arms
T - trzy ramiona / triple arms

- Q - cztery ramiona / four arms
R5 - pie¢ ramion / five arms
R6 - szes$¢ ramion / six arms

o ¢ SsS 2/ 2 /] 5

\ \ \ \ \
TYP ILOSC RAMION WYSOKOSC (H) WYSIEG (W) KAT NACHYLENIA (Q)
TYPE NO. OF ARMS HEIGHT (H) OUTREACH (W)  ANGLE (Q)
Po uprzednim wykonaniu obliczen wytrzymatosciowych istnieje mozliwos¢ wykonania wysiegnikow
o innych niz standardowe parametrach.
Customized bracket available on demand after preparing strenghts calculation.

i

TYPY POtACZEN
CONNECTION TYPES

I \%
g 1 = ~

NASADZANE MONTAZ RAMIENIA DZIELONEGO
SLIPPED JOINTED TWO PARTS ARM CONNECTION

S’










POPRZECZKA L
CROSSBAR L

PRZYKLADOWE ZASTOSOWANIE
EXAMPLE SOLUTION

FUNDAMENT PREFABRYKOWANY
CONCRETE BLOCK

PODSTAWA PLASKA
BASEPLATE
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DWUNASTOKATNY STALOWY MASZT OSWIETLENIOWY
12-SITES, CONICAL STEEL LIGHTING MAST

Materiat / Description

Stal ocynkowana (zgodnie z norma EN ISO 1461)

Galvanized steel (according to norm EN ISO 1461)

Wykonczenie / Finishing

Malowanie proszkowe lub hydrodynamiczne na dowolny kolor z palety RAL lub AKZO
Powder coat as well as hydrodynamic painting on every color from RAL or AKZO palette

Tabela z geometria stupa / Pole dimensions

[ r
- o |
| g
H d D w s _ P/IR ’i
[m] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [em] [mm]
420 1200
230 130 / M27 F-1 1500
300 1700
265 140 440
/ F-2 !
90 310 150 300 : B
M33 2000 5 |
340 160 540 g |
/ F-5/1 g
355 170 400
500 500
390 180 560 = | =
/ M39 a a 4
420 190 400 B
420 xJ
0 230 130 / M27 F-1 1700 _'._L._ 4
o 300 ifl'-"' ' 2
= 90 | 265 140 S i
i} 440 -l i
2 310 150 / M33 F-2 2000 3
300 I
340 160 i
Maszt o wysokosci powyzej 12 m wystepuje jako 2-sekcyjny
Above 12 m mast is made with 2-sections e
'.:-lr
Tabela z wynikami obciazen / Maximum loading 5

Q

W T
m I, l strefa | 1, Il strefa |l strefa 1,11l strefa

<300 300-450 | 450-600 | 600 -900
mnpm. | mnpm. | mnpm. | mnpm

[m] kgl [m2] [m2] [m2] [m2] [daNm] [daN]

360 | 304 | 254 | 182 | 3338 | 500 i
244 | 198 | 162 | 110 | 3411 | 456 '
162 | 126 | 100 | 060 | 3453 | 439
166 | 127 | 097 | 054 | 4565 | 530
100 | 195 | 149 | 113 | 061 | 6355 | 667
172 | 126 | 091 | 040 | 7250 | 740
139 | 105 | 070 | 019 | 8214 | 812
007 | 069 | 048 | 018 | 10953 | 959
089 | 062 | 041 | 0,09 | 12512 | 1053
120 | 091 | 069 | 037 | 2881 | 396
115 | 084 | 061 | 027 | 3737 | 478
115 | 081 | 055 | 018 | 4781 | 578
088 | 056 | 031 | - | 5203 | 553

Pl G Y O A L o TP L BT O e

AGENAP L
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SZESNASTOKATNY STALOWY MASZT OSWIETLENIOWY
16-SITES CONCIAL STEEL LIGHTING MAST

Materiat / Description
Stal ocynkowana (zgodnie z norma EN ISO 1461)
Galvanized steel (according to norm EN ISO 1461)

Wykonczenie / Finishing
Malowanie proszkowe lub hydrodynamiczne na dowolny kolor z palety RAL lub AKZO
Powder coat as well as hydrodynamic painting on every color from RAL or AKZO palette

Tabela z geometrig stupa / Pole dimensions

o | |B s
H d D w s _ P/R Hf 1 Sf [j:
[m] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [em] [mm]
0 1500
300 155
540
/| M33 | F-511 | 1700
400
4 400 170
560
6 430 180 /
400 120
12 6 /| 2000
0 00 500 w50 | w30
220
8 470 200 / /
500 | 1090
700
0 510 220 !
550 140
/
800 240
550 240 I M30
700 / =
920 | 1090 | 150 a
4 590 260 / x8 /
750 250

Maszt o wysokosci powyzej 12 m wystepuje jako 2-sekcyjny
Above 12 m mast is made with 2-sections

Tabela z wynikami obciazen / Maximum loading

¢

m I, il strefa | 1, 1l strefa I strefa 1,11l strefa

<300 300-450 | 450-600 | 600 -900
mnpm. | mnpm. | mnpm. | mnpm.

[m] [kal [m2] [m2] [m2] [m2] [daNm] [daN]

0 3,76 | 3,07 | 252 | 1,74 | 6647 | 690

376 | 307 | 252 | 1,74 | 6647 | 690

4 424 | 343 | 280 | 190 | 8813 | 836

6 493 | 400 | 328 | 224 | 12491 | 1040
250

476 | 386 | 313 | 206 | 14470 | 1128

0 461 | 3,73 | 297 | 188 | 16608 | 1224

372 | 295 | 238 | 155 | 20836 | 1488

4 370 | 292 | 234 | 150 | 24083 | 1626

W valmont.com Ji



SPOCZYNKOWY PODEST

PLATFORM

PRZYKLADOWE ZASTOSOWANIE
EXAMPLE SOLUTION

PODSTAWA PLASKA
BASEPLATE

FUNDAMENT
CONCRETE BLOCK
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SZESNASTOKATNY STALOWY MASZT OSWIETLENIOWY
16-SITES CONICAL STEEL LIGHTING MAST

Materiat / Description
Stal ocynkowana (zgodnie z norma EN ISO 1461)
Galvanized steel (according to norm EN ISO 1461)

Wykonczenie / Finishing

Malowanie proszkowe lub hydrodynamiczne na dowolny kolor z palety RAL lub AKZO
Powder coat as well as hydrodynamic painting on every color from RAL or AKZO palette

4
!
|
H
!
&
Tabela z geometria stupa / Pole dimensions

- - N
i i
i 1

i
1 .‘
! y

H d D w s h PIR Hf 1 Sf E[:

[m] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [em] [mm]

o0 | M1 180
692 | 600 | 200 | 500 I o0 | ! =
90 | o | 290

<

Maszt o wysokosci powyzej 12 m wystepuje jako 2-sekcyjny
Above 12 m mast is made with 2-sections

Tabela z wynikami obciazen / Maximum loading

¢

W T
m I, Il strefa | 1, Il strefa I strefa 1Ill strefa

<300 300-450 | 450-600 | 600 -900
mn.pm. | mnpm mnpm. | mnpm.

[m] [ka] [m2] [m2] [m2] [m2] [daNm] [daN]

1228 | 980 | 791 | 523 | 42726 | 2796

143 | 910 | 732 | 479 | 42724 | 2716

10,75 | 854 | 685 | 446 | 42714 | 2642
300

908 | 734 | 600 | 412 | 42669 | 2577

753 | 607 | 494 | 334 | 42154 | 2498

6,25 | 500 | 406 | 2,71 | 39262 | 2327
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POPRZECZKA L
CROSSBAR L

PRZYKLADOWE ZASTOSOWANIE

EXAMPLE SOLUTION

PODSTAWA PLASKA

BASEPLATE

FUNDAMENT PREFABRYKOWANY

CONCRETE BLOCK

STRUCTURES

valmont~F




OKRAGLY STALOWY MASZT OSWIETLENIOWY
ROUND CONICAL STEEL LIGHTING MAST

Materiat / Description
Stal ocynkowana (zgodnie z norma EN ISO 1461)
Galvanized steel (according to norm EN ISO 1461)

Wykonczenie / Finishing
Malowanie proszkowe lub hydrodynamiczne na dowolny kolor z palety RAL lub AKZO
Powder coat as well as hydrodynamic painting on every color from RAL or AKZO palette

Tabela z geometrig stupa / Pole dimensions

\
\

- K2R
m’ i

mh

H d D w S h P/R [j:

[m] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [em] [mm]

247 1700
263

420

/ M33 | F-2
300
103 | 287 | 600 | 130 | 500
2000

310

540 | M33
335 / / F-51

400 | 1700

Maszt o wysokosci powyzej 12 m wystepuje jako 2-sekcyjny
Above 12 m mast is made with 2-sections

Tabela z wynikami obciazen / Maximum loading

Q

m I, IIlstrefa | I, Il strefa | Il strefa 1l strefa

<300 300-450 | 450-600 | 600 -900
mnpm. | mnpm. | mopm. | mnpm.

[m] [kal [m2] [m2] [m2] [m2] [daNm] [daN]

240 | 2,00 | 167 | 1,23 | 4714 | 489

1,70 | 141 | 118 | 083 | 5054 | 486

120 | 149 | 122 | 101 | 070 | 5912 | 523

123 | 099 | 081 | 053 | 6506 | 569

110 | 087 | 070 | 043 | 8064 | 657
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POPRZECZKA L
CROSSBAR L

POPRZECZKA T
CROSSBAR T

POPRZECZKA H
CROSSBARH

POPRZECZKA V
CROSSBAR V
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KONSTRUKCJE WSPORCZE POD NASWIETLACZE

Poprzeczka L / Crossbar L
WO o | o6 | 11 | 16 | 2
H (m) 03

Poprzeczka T / Crossbar T

03 \ 06 \ 11 \ 16
03
30° 45° 60°; 907 120°
2-6

* Maks. liczba ramion
Max. no. of arms

Poprzeczka H / Crossbar H

Lm TR \ 0,6 \ 11 \ 16 \ 2
H (m) 03

Poprzeczka V / Crossbar V
Lm R \ 0,6 \ 11 \ 16 \ 2
H (m) 0,3

a 30° 45° 60°; 90°; 120°
Korona / Crown

@ (m) il 1,6 2
H (m) 0,3

Standardowo poprzeczki wykonywane sa bez otwéréw pod naswietlacze.

Crossbars are produced without installation holes for floodlights as a rule.

CROSSBARS

TYPY POLACZEN
CONNECTION TYPES

N

NASADZANE NA OBEJME
SLIPPED JOINTED GRIP CONNECTION

NA TARCZY
COLLAR CONNECTION

él
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PRZEGUBOWY STALOWY StUP OSWIETLENIOWY
HINGE POLE

Materiat / Description

Stal ocynkowana (zgodnie z norma EN ISO 1461)
Galvanized steel (according to EN ISO 1461)

Wykonczenie / Finishing
Malowanie proszkowe lub hydrodynamiczne na dowolny kolor z palety RAL lub AKZO
Powder coat as well as hydrodynamic painting on every color from RAL or AKZO palette

Przyktadowa geometria stupa / Sample pole dimensions

I

i \

1S3 I

i

1

H d D w s h PIR E[:

] o] | fml | fm] | fw] | fm] | fm] | fm] | fm] | fmm)
1000
140; 120
60; /
160; 110; 412 43; 1200
76; 400 500 / M24
195; 130 300 150
90 1 1500
210 43
1700

StUPY PRZEGUBOWE

Firma VALMONT Polska oferuje specjalna konstrukcje stupéw standardowych w tzw. wersji
przegubowe;j.

Cecha charakterystyczna tych konstrukgji jest mozliwo$¢ przegiecia ich gérnej czesci do poziomu
gruntu co umozliwia dostep do opraw bez zadnego dodatkowego wyposazenia.

Wiasciwos$¢ ta ma istotne znaczenie w miejscach trudno dostepnych dla popularnych zwyzek

(np. perony, wiadukty, miejsca pod liniami energetycznymi, itp.) oraz takich, gdzie zatrzymywanie
ruchu wiaze sie z duzymi utrudnieniami lub jest wrecz niemozliwe.

Opuszczenie gornej czesci stupa odbywa sie w prosty sposéb.

Najpierw nalezy przymocowac do zaczepu usytuowanego na koncu fartucha (ogona) elastyczna linke.
Nastepnie nalezy odkrecic¢ srube blokujaca fartuch w poblizu zaczepu linki i trzymajac oburacz

za linke odchyla¢ go, az do catkowitego opuszczenia wierzchotka stupa.

Po dokonaniu prac serwisowych, wyprostowanie stupa i zablokowanie w pozycji wyprostowanej
odbywa sie w odwrotnej kolejnosci.

Konstrukcja tych stupéw zapewnia fatwe opuszczanie goérnej czesci dzieki odpowiedniej geometrii
i wywazeniu. Umozliwia to wiasciwe usytuowanie przegubu oraz odpowiednia masa fartucha jako
przeciwwagi. Bierze sie przy tym pod uwage wielko$¢ facznego obciazenia zamocowanego
na wierzchotku stupa tak, aby obstugujacy nie musiat uzywa¢ nadmiernej sity do operowania linka.
Z uwagi na zasadniczy wplyw obciazenia statycznego stupa na wymiary geometryczne czesSci
ruchomej, stupy te praktycznie sa projektowane indywidualnie dla kazdego przypadku obciazenia.

UWAGA:
Niemal wszystkie standardowe stupy i maszty produkowane przez firme VALMONT Polska moga
wystepowac w wersji przegubowe;j.

HINGE POLES

The company VALMONT Poland offers a specific structure variety of the standard poles in the form of the
so called hinged poles.

The essence of the structure of these poles consists in the possibility of bending their upper part based on
the principle of the draw-well. Thanks to that it is possible to access the fitting from the ground level
without lifting devices for the operation.

This principle has a significant meaning in the places difficult to access for the popular increases

(e.g. platforms, fenced areas, locations close to energy transmission line.) or places where stopping the
street traffic makes significant difficulties or is almost impossible due to logistic issues.

Lowering of the upper part of the pole takes place in a simple manner.

At first it should be mounted to the catch situated at the end of the apron (tail) of the flexible spring line.
Subsequently the screw locking the apron near the line catch should be unscrewed and holding the line
ambidextrously the apron should be deflected until the top of the pole will be entirely descended.

After performing the operation, strengthening of the pole and locking it in the strengthened position takes
place in the opposite order.

The structure of these poles ensures easy rotation of the upper part thanks to correct geometry and
balance. It enables appropriate location of the hinge as well as correct mass of the apron as counterweight.
The amount of the total load mounted at the top of the pole is taken into consideration, so as the operator
does not have to use excessive force to operate the string line.

Due to the fundamental influence of the statistical load of the pole on the geometrical sizes of the rotary
elements, these poles are practically designed individually for each case of the load with the use of
specialist software.

IMPORTANT:
Almost all the standard poles and masts manufactured by VALMONT Poland may be available in the

hinged version.
Www. vaimont.com p




KONCOWKA IGLICY
SPIKE

POLACZENIE TARCZOWE
PLATE CONNECTION

valmont~

STRUCTURES

FUNDAMENT PREFABRYKOWANY
CONCRETE BLOCK

PODSTAWA PLASKA
BASEPLATE




Materiat / Description

Stal ocynkowana (zgodnie z norma EN ISO 1461)
Galvanized steel (according to norm EN ISO 1461)

Wykonczenie / Finishing
Malowanie proszkowe lub hydrodynamiczne na dowolny kolor z palety RAL lub AKZO
Powder coat as well as hydrodynamic painting on every color from RAL or AKZO palette

Tabela z geometria stupa / Pole dimensions

MASZT ODGROMOWY
LIGHTNING MAST

f

H D w s h P/R
[m] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] fem] [mm]
420
230 130 I M27 | P
300
2000
265 140
440
/ F-2
300
310 150
M33
340 | 500 | 160 | 500
540
/ F-5/1
400
355 170 s
560
390 180 /
400
M9 | B
650 a
420 190 /
500

W valmont.com Ji
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DECORATIVE SPIKE

KONCOWKA OZDOBNA /

OBCIAZNIK FLAGI

FLAG POIDS

CORD

UCHWYT LINKI

FUNDAMENT PREFABRYKOWANY

CONCRETE BLOCK

PODSTAWA PRZETtACZANA

FLANGE PLATE

STRUCTURES
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OKRAGLY STALOWY StUP FLAGOWY
ROUND CONICAL FLAG MAST

Materiat / Description

Stal ocynkowana (zgodnie z norma EN ISO 1461)

Galvanized steel (according to norm EN ISO 1461)

Wykonczenie / Finishing

Malowanie proszkowe lub hydrodynamiczne na dowolny kolor z palety RAL lub AKZO
Powder coat as well as hydrodynamic painting on every color from RAL or AKZO palette

Tabela z geometria stupa / Pole dimensions

1k
H d D w s __ P/R Di
[m] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [cm] [mm]
271 100
134 85 / M18 /
200 30
1000
146
100
/
43
158 100
1200
60 170 400 500
412 120
/ M24 /
300 43
182
1500
194 110
150
/
43
206 1700

Tabela z wynikami obciazen / Maximum loading

o)
m I, il strefa | I, 1l strefa Il strefa 1,11l strefa M T
<300 300-450 | 450-600 | 600 -900
mnpm. | mnpm. | mnpm | mnpm
[m] lkal [m2] [m2] [m2] [m2] [daNm] [daN]

15 12 9 6 1278 | 207

16 13 10 7 1543 | 232

16 12 9 6 1678 | 239
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OKRAGLY STALOWY StUP HYBRYDOWY
ROUND CONICAL HYBRID POLE

Materiat / Description
Stal ocynkowana (zgodnie z norma EN ISO 1461)
Galvanized steel (according to norm EN ISO 1461)

Wykonczenie / Finishing
Malowanie proszkowe lub hydrodynamiczne na dowolny kolor z palety RAL lub AKZO
Powder coat as well as hydrodynamic painting on every color from RAL or AKZO palette

Tabela z geometria stupa / Pole dimensions

@y |
ciRalilL
ith
H d D w s h P/R [:jj

[m] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [em] [mm]

v
2
—=n
|

202
1000
150
219 M24 /
420 43
100 400 130 500 /
300
236
1200
253 Mm27 F-1

Tabela z wynikami obciazen / Maximum loading

AN [

[m] kgl [m2] k] [m2] kgl [m2] [m] [m]

30 0,7 50 22 12 0,1 4 45

30 0,7 50 18 12 01 5 55

30 0,9 50 22 12 01 6 6,5

30 11 50 22 12 0,1 7 75

Tabela z wynikami obciazen dla | strefy (predkoS¢ wiatru 22 m/s)
Maximum loading for 1st zone (wind speed 22 m/s)

e

7
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Valmont Polska Sp. =z o.o.

08 -110 Siedlce. ul. Terespolska 12
tel. [+4825) 6430410, 643044, fax [(+a4B825] 6430411

www. valmont.com.pl
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