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NOWOCZESNA TECHNOLOGIA
HIGH-TECH

PLAGMA WELIIG

Zastosowanie nowej metody spawania wzdiuznego PAW (Plasma Arc
Welding) z jednej strony oznacza koniecznos$¢ spetniania wysokich
wymagan odnosnie jakosci uzywanych materiatéw, ich przygotowania
oraz prowadzenia procesu. Z drugiej strony pozwala osiagna¢ wysokie
efekty w postaci dobrej jakosSci spoiny, zwiekszonej wydajnosci
spawania, a przede wszystkim pozwala na uzyskanie tzw. spoiny
bezszwowej. Spoina taka charakteryzuje sie dobrym przetopem i ptaska
powierzchnia lica, ktére po ocynkowaniu lub malowaniu staje sie
niewidoczne.

Stupy ze spawem niewidocznym staja sie standardem na rynkach
zachodnich i wypieraja tradycyjne metody spawania, ze wzgledu na
wysoka jako$¢ i nieosiagalna dotychczasowymi metodami estetyke

produktu.

SPAWANIE ZE SPOINA NIEWIDOCZNA:
- spawanie plazmowe

- spoina bezszwowa

- ptaska powierzchnia lica

- najwyzsza wydajno$¢ spawania

The use of the new method of longitudinal welding PAW (Plasma Arc
Welding) on the one hand means the necessity to fulfill high
requirements with reference to the quality of the used materials, their
preparation and realization of the process. On the other hand it enables
to achieve high quality effects in the form of the good quality weld,
improved welding capacity, and first of all, it allows for obtaining the so
called invisible weld. Such a weld can be characterised with good
melting parameters and a flat face that becomes invisible after
galvanizing or painting.

Poles with invisible welding seams have become a standard on the
western markets and replace the traditional welding methods due to the
high quality and the product aesthetics unobtainable by the methods

used so far.

INVISIBLE WELDING
- plasma welding
- invisible welding
- flat pole face

- The highest welding capacity

169



valmont~F

STRUCTURES

N

s

WYSOKOSC WKOPU / EMBEDDING HEIGHT

WIENIEC KOTWIACY
ANCHOR RIM

FUNDAMENT
PREFABRYKOWANY
CONCRETE BLOCK

M—— WIENIEC KOTWIACY
ANCHOR RIM

NA FUNDAMENCIE
POLE INSTALLATION ON THE CONCRETE BLOCK

POSADOWIENIE SLtUPA W GRUNCIE
POLE INSTALLATION IN THE GROUND

POZIOM GRUNTU
GROUND LEVEL

ZAPRAWA BETONOWA
CONCRETE

GRUNT RODZIMY
SOIL

OTWOR KABLOWY
CABLE HOLE

OStONA NA KABLE (PESZEL)
PROTECTION SHIELD

UTWARDZONE PODtOZE
INDURATE SOIL




POSADOWIENIE StUPOW
POLES INSTALLATION

CONCRETE / ENEDDING

Zainstalowanie stupa moze byc¢ zrealizowane przez posadowienie bezposrednio w fundamencie zalanym w gruncie (tzw. stupy wkopywane) lub przez
przykrecenie do stalowych kotew osadzonych w prefabrykowanym lub zalanym w gruncie fundamencie. W tym celu stupy powinny by¢ wyposazone
w odpowiednia podstawe. Dobdr rodzaju i wymiaréw fundamentu jest kazdorazowo uzalezniony od warunkow posadowienia i jego przewidywanego
obciazenia. Obowiazek prawidtowego doboru fundamentu, zgodnie z przepisami Prawa Budowlanego, spoczywa na projektancie obiektu, na ktérym
bedzie posadowiony stup. Dla utatwienia wstepnego doboru wymiarow fundamentu lub wkopu w tabelach ponizej podano odpowiednie ich
propozycje.

Pole foundation can be performed by means of embedding directly in the foundation poured in the ground (the so called rooted poles in the foundation) or by means of screwing in to the
steel anchor bolts embedded in the prefabricated foundation or poured in the ground. For that purpose the poles should be equipped in the appropriate flange plate. Selection of the type
and dimensions of the foundation on every occasion depends on foundation conditions and its predicted load. The design engineer of the facility on which the pole should be embedded,
is responsible for the obligation of the correct selection of foundation, pursuant to the provisions of the Construction Law. In order to facilitate the preliminary selection of dimensions of
the foundation or embedding heights the proposals of the sizes have been given in below tables.

Fundamenty / Concrete
s
i ﬁ
TYP/ TYPE
Hf x Sf R
(mm) (mm) (mm)
F -100V /30 1000 x 300 x 300 200 x 200 M18
F-100V /43 1000 x 430 x 430 300 x 300
F-120V /43 1200 x 430 x 430 300 x 300 M24
F-150V /43 1500 x 430 x 430 300 x 300
F-1 1500 x 700 x 700 300 x 300 M27
F-2 1700 x 800 x 800 300 x 300
F-5 2000 x 1000 x 1000 300 x 300 M33
F-5/1 2000 x 1000 x 1000 400 x 400
F-5/2 2500 x 1050 x 1050 400 x 400 M39
Wkop / Embedding
T T LT
<H min. h $r./avg.h max. h
(mm) (mm) (mm)
600 800 1000
800 1000 1200
1000 1200 1500
1200 1500 1700
1500 1700 2000
1500 2000 2500
1500 2000 2500
1800 2000 2500
INSTRUKCJA MONTAZU StUPOW WKOPYWANYCH INSTRUKCJA MONTAZU StUPOW NA FUNDAMENCIE
1. Wykona¢ odpowiedni wykop w gruncie (wysoko$¢ i szeroko$é 1. Wykonac¢ odpowiedni wykop w gruncie (wysokos¢ i szeroko$¢
musza odpowiada¢ wymaganiom normy EN-40). musza by¢ odpowiednio dobrane do fundamentu).
2. Podtoze wykopu nalezy utwardzi¢ (wylewka betonowa, ptyta 2. Umiescic i wypoziomowac fundament w wykopie.
betonowa). 3. Zasypac fundament i zagesci¢ grunt.
3. Ustawi¢ stup w wykopie, wprowadzi¢ przewdd do wewnatrz i€ ni i SIE i
shupa (zaleca sie, aby kabel znajdowat sie w osfonie). 4. Nakreci¢ ple,rwszy komplet nakretek i natozy¢ podktadki.
. , 5. Zamontowac stup na kotwach.
4. Wypionowac stup. 6 Natosvé druai k | dkdadek cretkami
5. Zala¢ wykop betonem do wysokosci gruntu. ’ atozyc drugi komplet podidadek z nakretiam.
MOUNTING INSTRUCTION FOR ROOTED POLES INSTRUCTION FOR INSTALATION THE POLE ON CONCRETE BLOCK
1. Prepare the appropriate embedding hole in the ground. Recommendations of 1. Prepare the appropriate hole for concrete block.
the norm PN-EN 40 concerning such a foundation included in the above table 2 .
should be taken into account. . Install and plumb concrete block in the hole.
2. Indurate the subsoil of the embedding hole by using concrete. 3. Fill up the hole and condensate the ground.
3. Install the pole in the embedding hole and put the cable inside the pole (it is 4. Screw the first set of nuts and put washers.
recommended to put cable into protection shield). 5. Install pole on anchor bolts.
4.  Plumb the pole. 6. Put the second set of washers and screw nuts.
5. Fill the embedding hole with concrete up to ground level.
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JAKOSC VALMONT

Zobowiazania producenta:

. Minimalny okres gwarancji wynosi 2 lata i jest liczony od dnia wydania wyrobu z magazynu VALMONT POLSKA Sp. z o.0.

2. Istnieje mozliwos¢ indywidualnego ustalenia okresu gwarancji w zaleznosci od korozyjnosci Srodowiska w ktérym stup bedzie zamontowany (patrz Pozostate
informacje pkt. 7).

3. Producent odpowiada za wady fizyczne przedmiotu takie jak: wady konstrukcyjne, materiatowe i wykonawcze.

4. Producent gwarantuje, ze w okresie gwarancji powtoka cynkowa nie ulegnie wiekszemu zniszczeniu niz Ri 3 zgodnie z norma PN -ISO 4628-3.

5. W przypadku zgtoszenia reklamacyjnego producent zobowigzuje sie do dokonania oceny technicznej wyrobu w ciggu 7 dni od otrzymania powiadomienia

o stwierdzonej wadzie.

. O wyniku oceny technicznej i sposobie usuniecia wady klient zostanie poinformowany na pismie.

. Usuniecie wady nastapi w okresie nie dtuzszym niz 30 dni, liczac od dnia poinformowania klienta o sposobie usuniecia wady. Jezeli z przyczyn niezaleznych od
producenta usuniecie reklamacji nie bedzie mozliwe w terminie 30 dni, klient zostanie poinformowany o tym fakcie, wraz z podaniem mozliwej daty usuniecia
wady.

N o

Wytaczenia odpowiedzialnosci producenta

1. Producent nie ponosi odpowiedzialno$ci za wady wynikajace z naturalnego zuzycia, spowodowane niewtasciwa eksploatacja, wynikajace z uzytkowania
w niewlasciwym Srodowisku lub strefie wiatrowej, powstate na skutek modyfikacji lub napraw bez zgody producenta, oraz powstate na skutek dziatania czynnikéw
zewnetrznych, ktére nie zostaty przewidziane w warunkach zaméwienia.

2. Biata korozja na powtoce cynkowej nie stanowi podstawy do reklamacji, zgodnie z norma PN-EN ISO 1461.

3. Nie podlegaja gwarancji pomalowane wyroby, z ktérych nie zostata usunieta folia zabezpieczajaca towar w czasie transportu i wyroby te narazone pozostaja nha
niekorzystne warunki atmosferyczne, np. deszcz, stohce, mréz. Czas usuniecia folii 14 - 20 dni.

Zobowiazania klienta:

. Zamawiajacy jest zobowigzany do zamontowania wyrobu na terenie strefy wiatrowej, ktéra okreslono przy zaméwieniu.

. Montaz odbedzie sie zgodnie z instrukcja montazu wyrobow firmy VALMONT POLSKA Sp. z o.0.

. Wyréb bedzie uzytkowany zgodnie z jego przeznaczeniem tzn. bedzie obciazony zgodnie ze specyfikacja podana w zaméwieniu.

. Roztadunek oraz transport stupéw za pomoca tasm transportowych niepowodujacych zarysowania powtoki cynkowej/malarskiej.

. Wyroby w okresie magazynowania beda sktadowane na podktadach w sposéb uniemozliwiajacy stykanie sie z podtozem, gromadzenie sie w nich odpadéw
atmosferycznych i zanieczyszczehn mechanicznych.

Zamawiajacy bezposrednio po otrzymaniu i bezposrednio po montazu wyrobu dokona napraw powtok uszkodzonych w czasie przetadunkéw i montazu. Naprawa
powinna polega¢ na usunieciu zanieczyszczen (kurz, olej, smary) z catej powierzchni stupa oraz poprzez oczyszczenie i pomalowanie farba podktadowa bogata
w cynk miejsc uszkodzonych. Zalecana farba WURTH ZINK300 lub spray cynk+aluminium firmy BOLL (sposdb uzycia wg zalecen producenta).

7. W przypadku stwierdzenia wad wyrobu, zamawiajacy jest zobowiazany niezwtocznie powiadomic¢ producenta o stwierdzonych wadach.

(S VSR SR
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Pozostate informacje:

1. Stupy sa zabezpieczane antykorozyjnie poprzez cynkowanie ogniowe, uzyskana w ten sposob powtoka zabezpiecza wyréb przed korozja.

2. Powtoka cynkowa jest powtoka techniczna stuzaca zabezpieczeniu antykorozyjnemu i nie moze by¢ traktowana jako powtoka dekoracyjna.

3. W przypadku wymagan odnos$nie wygladu wizualnego zaleca sie stosowanie malowania stupow.

4. Powtoka cynkowa jest powtoka podlegajaca procesom utleniania i zmienia wyglad w czasie uzytkowania.

5. Nie ma mozliwosci zapewnienia jednakowego wygladu powtoki w partii stupéw. Powtoka po okoto 3-12 miesiacach ujednorodni swéj wyglad.

6. Wyglad powtoki cynkowej na stupach i wysiegnikach moze by¢ rézny (ciemniejsza powtoka).

7. Czas odpornosci powtoki antykorozyjnej jest uzalezniony od $rodowiska w ktérym jest uzytkowany wyréb, i tak wg normy PN EN I1SO 12944-2 wynosi odpowiednio:

Typ atmosfery Klasa korozyjnosci Okres gwarancji

Nieznaczne obcigzenie korozyjne C1

Mate obciazenie korozyjne C2 5 lat

Umiarkowane obciazenie korozyjne C3

Silne obcigzenie korozyjne C4 4lata

Bardzo silne obcigzenie korozyjne przemystowe C5 2 lata

8. Gwarantowane stopnie ochrony IP oraz IK wynosza odpowiednio: IP 3X, oraz IK 08. Oznacza to, ze woda moze przedostawac sie przez szczeliny w obrebie
drzwiczek stupa oraz na faczeniu stupa z wysiegnikiem.

9. Podczas instalacji kabli elektrycznych zalecamy stosowanie tabliczek przytaczeniowych posiadajacych ochrone IP65.

10. Tolerancje prostosci kolumny stupa, jak réwniez pozostatych parametréw stupéw zgodnie z norma PN-EN 40-2.



VALMONT QUALITY

Manufacturer’s Obligations:

1. Product is under warranty 2 years and is counted from the day the product was issued from the VALMONT POLSKA Sp. z 0.0. Company Store.

2. There is a possibility to individually agree the period of warranty depending of the corrosivity of the environment where a pole will be installed, See: Other
information contained in Item 7.

3. Manufacturer shall be liable for physical defects of the product such as: structural, raw material or labour defects.

4. Manufacturer warrants that after the warranty period zinc coating will not sustain higher destruction than Ri 3 according to Polish Standard PN - ISO 4628-3.

5. In the event of a submitted claim the Manufacturer shall be obliged to perform technical examination of the product within 7 days of receiving notice on the defect
found.

6. The technical examination result and the way of removing the defect will be communicated to the Client in writing.

7. The removal of the defect shall take place within the time limit not longer than 30 days counting from the day of informing the Client on the way of the defect
removal. If for reasons outside the Manufacturer’s control adjustment of the claim is not possible within the 30 days the Client will be advised about the fact and
also will be given possible date of the defect

Exclusions from the Manufacturer’s Liability

1. Manufacturer shall not be liable for defects resulting from normal wear and tear, caused by improper operation, resulting from the use in inappropriate
environment/wind blowing area, generated as a result of modification or repairs without the Manufacturer’s consent, and also arisen as a result of operation of
external factors which were not anticipated in the terms and conditions of the order.

2. White corrosion on the zinc coating shall not be the basis for claims, pursuant to Polish Standard PN-EN ISO 1461

3. Manufacturer shall not be liable for damages caused by not removed transport protection foil and these products are exposed to bad weather conditions such as
rain, sun, frost. Time to remove a foil 14-20 days.

Client’s Obligations :

1. Discharge and transport of poles by using transport on conveyors belt which do not cause scratches on the zinc coating.

2. The Client shall be obliged to install the product in the wind blowing area which has been determined in the order.

3. Installation shall be performed according to the installation instruction of the VALMONT POLSKA Sp. z 0.0. Company products

4. The product will be used in compliance with its purpose, i.e. will be loaded according to specification given in the order.

5. Poles will be stored on supports to prevent contact with the ground, the accumulation of rain/snow as well as impurities.

6. The Client, immediately after receiving and immediately after installation of the product shall repair coatings damaged during loading/discharging and installation.
The repair should include removal of impurities (dust, oil, greases) from the whole surface of the pole and also by cleaning and painting, with a primer rich in zinc,
damaged spots. The recommended paint in this respect is WURTH ZINK300, or a spray of zinc+aluminium of the BOLL Company. The paints shall be applied
according to the manufacturers’ recommendations

7. In the event of finding defects in the product the Client shall be obliged to immediately inform the Manufacturer about the fact.

Other information:

. The poles are anticorrosion protected by applying hot galvanising process and the coating obtained in this way protects the product against corrosion.
. Zinc coating is a technical coating to protect the product against corrosion and may not be treated as decorative coating.
. In the event requirements as to visual look, painting of poles should be performed.
. Zinc coating is a coating subject to oxidation and changes its look in time of its use.
. There is no possibility to ensure the same look of coatings in one batch of poles. After around 3-12 months of use the look of the coatings will be uniform.
. The look of the zinc coating on the poles and outriggers may be different (darker coating).
. The time of the coating anticorrosion resistance depends on environment where the product is used. Consequently, according to Polish Standard
PN EN ISO 12944-2 the time is, respectively:

NouvhswN -~

Type of atmosphere Corrosion class Warranty period

Slight corrosion load C1

Small corrosion load C2 5 years

Moderate corrosion load C3

Strong corrosion load C4 4 years

Very strong industrial corrosion load c5 2 years

8. Guaranteed levels of IP and IK protection are, respectively: IP 30, and IK 08. This means that water can penetrate through slots into of pole.
9. While installing of electrical cables we recommend application of connection plates with protection level IP65.
10. Tolerance for the pole column straightness and other pole parameters shall be in accordance with Polish Standard PN-EN 40-2.
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INSTYTUT BADAWCZY DROG 1 MOSTOW
3-302 Warszawa, ul. Instytutowa 1

ckretariat: 22 814 50 25, fax: 22 814 50 28 _-

‘Warszawa, 17 pazdziernika 2012 r.

APROBATA TECHNICZNA IBDiM
Nr AT/2012-02-2899

Na podstawic § 16 pkt2 rozporzadzenia Ministra Infrastruktury 7 dnia 8 listopada 2004 .
W sprawie aprobat oraz_jednostek y do ich
wydawania (Dz. U. Nr249, poz. 2497 ze zm.). po przeprowadzeniu postepowania
aprobacyjnego. kiorego wnioskodawca jest producent o nazwic:

Valmont Polska Sp. z 0. 0.
7 siedziba: ul. Terespolska 12
08-110 Siedlce

Instytut Badawczy Drog i Mostow
na i przydatnosé wyrobu budowlanego:

stwierdza poz oceng tect

Konstrukeje wsy stalowe do sy i 6w, o$wietlenia,
ji ruchu, fi zasilaj

o nazwie handlowej: Slupy i bramy sygnalizacji ulicznej , Traffic”

do stosowania w budownictwic - w inzynierii k Kacyjnej - w zakresic stosowania
i przeznaczenia oraz przy spelnieniu warunkow podanych w niniejszej Aprobacie Technicznej
IBDIM

Instytut Badawezy Drég i Mostow dla wyzej wymienionego wyrobu budowlanego wskazuje
obowiazujacy system 1 oceny zgodnosci

DYREKTOR

Prof. dr hab. inz. Leszek Rafalski

Data wydania Aprobaty Technicznej
Data utraty waznosci Aprobaty Technicznej;

Dokument Aprobaty Technicznej IBDM Nr AT/2012-02-2899 zawiera stron 32, w tym zalaczniki 2

INSTYTUT BADAWCZY DROG I MOSTOW im——]
03-301 Warszawa, ul. Jagiellofiska 80
tel. sekr.: (0-22) 811 03 83, fax (0-22) 811 1792 n

APROBATA TECHNICZNA IBDiM

Nr AT/2008-03-1465
Nazwawyrobu:  Shupy stalowe oéwictleniowe, flagowe i izacyjn
firmy VALMO]

Whioskodawca: VALMONT Polska Sp. z o. 0.
ul. Terespolska 12
08-110 Siedice

Termin waznosci: 2013 - 06 - 16
‘WZNOWIENIE
Dokument Aprobaty Technicznej IBDIM Nr AT/2008-03-1465 zawiera 20 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowaé

tylko w calotci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty Technicznej
wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Badawezym Drog i Mostow w Warszawie.
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WYKONCZENIE POWIERZCHNI
FINISHING

RAL 5011 RAL 6009 RAL 7024

RAL 7035 RAL 7042 RAL 9005

RAL 9006 RAL 9007 RAL 9010
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FINISHING

WYKONCZENIE POWIERZCHNI

Topaz

Slate

Onyx

Nutmeg

Cinnamon

Saffron

Vanilla

Caramel

Cocoa
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WYKONCZENIE POWIERZCHNI
FINISHING

Silver special Silver scato Marrone

Silver black Antique gold Antique bronze
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White gold 9007 mica Perlato
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www.valmont.com.pl

Valmont Polska Sp. z o.o0.
08-110 Siedlce, ul. Terespolska 12
tel.: +48 25 643 04 10
fax: +48 25 643 04 11

e-mail: valmont@valmont.com



