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1. WSTEP

1.1 Nazwa zadania
ROZBUDOWA DROG GMINNYCH NR 040157C | 040158C
RUDA — SZYNYCH

1.2 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej XSar'wymagania dotycce wykonania
i odbioru rob6t zwizanych z rozbiérk elementéw droég w pasie drogowym.

1.3  Zakres robdt objetych ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokuimeretargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkdid..

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robét zganych z
frezowaniem nawierzchni asfaltowych na zimno.

Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimnazenby wykonywane w celu:
uszorstnienia nawierzchni,

profilowania,

napraw nawierzchni,

wymiany nawierzchni,

rozbidrki konstrukcji bitumicznej,

oraz przed wykonaniem nowej warstwy.

1.4  Informacje ogolne o terenie budowy
Informacje ogo6lne zwarto w DM-00.00.00.

1.5 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podano w DM-00.00.00.

2. MATERIALY
Nie wyskpuja.

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w ST DM-00.00.00 ,Wymagania ogolne”
punkt 3.

Sprzet do frezowania

Nalezy stosowa frezarki drogowe umadiwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej
na zimno na ok&ona glebokasé.

Frezarka powinna Ildysterowana elektronicznie i zapewh@achowanie wymagane;j
réwnasci oraz pochylé poprzecznych i podimych powierzchni po frezowaniu. Do matych
robét (naprawy ogci jezdni) Inspektor Nadzoru me dopdci¢ frezarki sterowane
mechanicznie.

Szeroké¢ bebna frezugcego powinna by dobrana zalmie od zakresu roboét. Przy
lokalnych naprawach szerakobebna mae by dostosowana do szercko skrawanych
elementéw nawierzchni. Przy frezowaniu calej jezdmeroké¢ bebna skrawajcego
powinna by co najmniej rowna 1200 m.
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Przy duych robotach frezarki mugby¢ wyposaone w przengnik sfrezowanego
materiatu, podagy go z jezdni narodki transportu.

Przy frezowaniu warstw asfaltowych nalgbkas¢ ponad 50 mm, z przeznaczeniem
odzyskanego materiatu do recyklingu naagorw otaczarce, zaleca $rezowanie
wspotbiezne, tzn. takie, w ktérym kierunek obrotéwbima skrawajcego jest zgodny z
kierunkiem ruchu frezarki. Za zgedhspektora Nadzoru mie by dopuszczone
frezowanie przeciwbiae, tzn. takie, w ktérym kierunek obrotowhima skrawajcego jest
przeciwny do kierunku ruchu frezarki.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanylnwl odlegtéci do 50m od
wszystkich zabudowa frezarki musz by¢ zaopatrzone w systemy odpylania. Za zgod
Inspektora Nadzoru mioa dopycic¢ frezarki bez tego systemu:

a) na drogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,
b) na drogach miejskich, przy matym zakresie robot.

Wykonawca mge wywat tylko frezarki zaakceptowane przez Inspektora Naaz
Wykonawca powinien przedstatadane techniczne frezarek, a w przypadkach
jakichkolwiek watpliwosci przeprowadz demonstragj pracy frezarki, na wiasny koszt.

4.  TRANSPORT

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymaganialrog
punkt 4.

Materiaty pochodgce z rozbiérki powinny by przewaone w taki sposdb, aby nie
zanieczyszczadrog, nie stwarzaniebezpieczgstwa dla ruchu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M-@00 ,Wymagania ogélne”
pkt 5.

5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna Ry frezowana do gbokadsci, szerokéci i pochyler
zgodnych z dokumentacprojektows i ST.

Jezeli frezowana nawierzchnia madgddana do ruchu bez afnia nowej warstwy
cieralnej, to jej tekstura powinna dyjednorodna, zkona z niecigtych przkéw
podtwznych lub innych form geometrycznych, gwarastych rownadé, szorstké¢ i
estetyczny wygid.

Jezeli ruch drogowy ma hiydopuszczony po sfrezowanegéa jezdni, to wéwczas,
ze wzgkddw bezpieczestwa naley spetné nastpujace warunki:

a) nalezy usuraé sciety materiat i oczyci¢ nawierzchng,

b) przy frezowaniu poszczegolnych paséw ruchu, wysokpodiwznych pionowych
krawgdzi nie mae przekracza40 mm,

c) przy lokalnych naprawach polegaych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii
krawgznika (scieku) dopuszcza giwigkszy uskok ni okreslono w pkt b), ale przy
gtebokasci wigkszej od 75 mm wymaga on specjalnego oznakowania,

d) krawgdzie poprzeczne na zakazenie dnia roboczego powinnydiinowo scigte.

5.3. Uszorstnienie warstwycieralnej

Technologia ta ma zastosowanie w przypadku naelwiz nowych, Kktére
charakteryzyj sie mah szorstkécia spowodowas polerowaniem przez kota pojazdow,
albo nadmiarem asfaltu.

Frezarka powinnascia¢ okoto 12 mm warstwyscieralnej tworac szorstk
makrotekstug powierzchni. Z2by skrawajce na obwodziedbna frezugcego powinny b§
tak dobrane, aby zapewmegularm rzezb¢ powierzchni po frezowaniu.
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5.4. Profilowanie warstwyscieralnej

Technologia ta ma zastosowanie do frezowania wigséci podiuznych i matych
kolein lub innych deformacji. 2eli frezowanie obejmie catpowierzchng jezdni i nie
bedzie wbudowana nowa warstweieralna, to frezarka musi bysterowana elektronicznie
wzgledem ustalonego poziomu odniesienia, a szeakokgbna frezujcego nie mee by
mniejsza od 1800 mm.

Jezeli frezowanie obejmie lokalne deformacje tylkoazasci jezdni to frezarka mie
by¢ sterowana mechanicznie, a wymiatbba skrawajcego powinien by zalezny od
wielkosci robot | zaakceptowany przezzimiera.

5.5. Frezowanie warstwycieralnej przed utozeniem nowej warstwy lub warstw
asfaltowych

Do frezowania naley uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, watgm
ustalonego poziomu odniesienia, zachawujspadki poprzeczne i niwedetdrogi.
Nawierzchnia powinna lgysfrezowana na ¢bokas¢ projektowan z doktadnécia £ 5 mm.
5.6. Frezowanie przy kapitalnych naprawach nawierzeni

Przy kapitalnych naprawach nawierzchni frezowafiejmuje kilka lub wszystkie
warstwy nawierzchni na gihokas¢ okreslona w dokumentacji projektowej.

6. KONTROLA JAKO S$CI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogolne zasady kontroli jako robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 6.
6.2. Castotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych
6.2.1.Minimalna czstotliwos¢ pomiarow

Czstotliwos¢ oraz zakres pomiardéw dla nawierzchni frezowanegimao podano w
tablicy 1.

Tablica 1. Czstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni freaoej

na zimno
Lp. Wiasciwos¢ nawierzchni Minimalna_ cegs,totliwos’é
pomiaréw
1 | Réwnd¢ podiwzna taty 4-metrovg co 20 metrow
2 | ROwna¢ poprzeczna tat4-metrova co 20 metréw
3 | Spadki poprzeczne co50m
4 | Szerokéc frezowania co50m
5 | Gkbokaos¢ frezowania na biaco, wedtlug SST

6.2.2.RO6wnd¢ nawierzchni

Nieréwndaci powierzchni po frezowaniu mierzonegat-metrovs zgodnie z BN-
68/8931-04 [1] nie powinny przekracz@ mm.

6.2.3.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powilyt zgodne z dokumentag;j
projektows, z tolerangj + 0,5%.
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6.2.4.Szerokd¢ frezowania

Szeroké¢ frezowania powinna odpowia¢lazerokdci okreslonej w dokumentacji
projektowej z doktadnieia + 5 cm.

6.2.5.Glebokas¢ frezowania

Glebokai¢ frezowania powinna odpowiaélgtebokasci okreslonej w dokumentacji
projektowej z doktadnieia + 5 mm.

Powyzsze ustalenia dotygee doktadnéci frezowania nie dotygzwyburzenia kilku
lub wszystkich warstw nawierzchni przy naprawachitednych. W takim przypadku
wymagania powinny hiyokreslone w ST w dostosowaniu do potrzeb wyniksich z
przyjetej technologii naprawy.

Ogodlne wymagania dotygeze wykonania robot podano w ST DM-00.00.00 ,Wymagan
0golne" punkt 5.

Kontrola jakaci robot rozbiérkowych polega na wizualnym sprawdaech zgodnéci z
Dokumentaci Projektows, ST, PZJ i poleceniami Inspektora Nadzoru oraz
udokumentowaniem przez Wykonawcprawidiowaci prowadzonych prac poprzez
ekspertyzy, badania i dokumentafgtograficzr,.

7. OBMIAR ROBOT
Ogoblne wymagania dotygeze obmiaru rob6t podano w ST DM-00.00.00 ,Wymagania
0golne” punkt 7.

Jednostk obmiarow jest nf (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne wymagania dotygeze odbioru robot podano w ST DM-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” punkt 8.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
Ogolne wymagania dotyageze podstawy ptatrsgi podano w ST DM-00.00.00 ,Wymagania
0golne” punkt 9.
Cena wykonania 1 infrezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obegnuj
e prace przygotowawcze i pomiarowe,
» zabezpieczenie prac,
* monitoring prac,
* oznakowanie robot,
e prace pomiarowe,
* 0znakowanie robot,
» frezowanie,
» transport sfrezowanego materiatu,
* przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w specyfikacjiniczne;.

10. PRZEPISY ZWI AZANE

Nie wyskpuja.
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