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1.Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej a s wymagania  dotyere  wykonania
i odbioru rob6t zwizanych z wykonaniem warstvggieralnej z betonu asfaltowego AC 8S w ramach:
ROZBUDOWY DROG GMINNYCH NR 040157C | 040158C RUDA — SZYNYCH

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktipeaetargowy i kontraktowy przy zle-
ceniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1

1.3. Zakres robot oklych ST

ST stanowq podstaw do zaprojektowania oraz wykonania i odbioru waystgieralnej z
betonu asfaltowego AC 8S.

1.4. Okrdlenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja sktadaga st z jednej lub kilku warstw shacych do
przejmowania i rozktadania olagen od ruchu pojazdow na podie.

1.4.2. Warstwa $cieralna — gorna warstwa nawierzchrngdaca w bezpérednim kontakcie z
kotami pojazdow.

1.4.3. Mieszanka mineralno-asfaltowa— mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego.

1.4.4. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowe] — okrelenie mieszanki mineralno-
asfaltowej, ze wzgdu na najwikszy wymiar kruszywa D, np. wymiar 5, 8 lub 11.

1.4.5. Beton asfaltowy— mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktorej kruszywoziarnieniu
ciagtym lub niecagtym tworzy struktug wzajemnie klinujca sig.

1.4.6. Uziarnienie — skiad ziarnowy kruszywa, wyrany w procentach masy ziaren prze-
chodzcych przez okrdony zestaw sit.

1.4.7. Kategoria ruchu — obchzenie drogi ruchem samochodowym, wigae w osiach
obliczeniowych (100 kN) wg ,Katalogu typowych konstcji nawierzchni podatnych
i potsztywnych” GDDP-IBDIM [68].

1.4.8. Wymiar kruszywa — wielkas¢ ziaren kruszywa, okéona przez dolny (d) i gérny (D)
wymiar sita.

1.4.9. Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze: 945 mm oraz d > 2 mm.

1.4.10.Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: ® 2 mm, ktérego wiksza
cz¢$¢ pozostaje na sicie 0,063 mm.

1.4.11 Pyt — kruszywo z ziaren przechegzch przez sito 0,063 mm.
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1.4.12.Wypetniacz — kruszywo, ktérego wksza czs¢ przechodzi przez sito 0,063 mm.
(Wypetniacz mieszany — kruszywo, ktore skladazsivypetniacza pochodzenia mine-
ralnego i wodorotlenku wapnia. Wypetniacz dodanyypetniacz pochodzenia mine-
ralnego, wyprodukowany oddzielnie).

1.4.13.Kationowa emulsja asfaltowa— emulsja, w ktérej emulgator nadaje dodatnie a&du
czastkom zdyspergowanego asfaltu.

1.4.14. Pozostate oldlenia podstawowe as zgodne z obowgujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w ST DM.00.00 ,Wymagania ogolne”
pkt 1.4.

1.4.15. Symbole i skréty dodatkowe

ACS - beton asfaltowy do warstwgieralnej

D - gorny wymiar sita (przy okétaniu wielkaici ziaren kruszywa),

d - dolny wymiar sita (przy okéaniu wielkdsci ziaren kruszywa),

C - kationowa emulsja asfaltowa,

NPD - whgciwosé uzytkowa nie okrélana (ang. No Performance Determined; producetierjej nie okre-
slac),

TBR - do zadeklarowania (ang. To Be Reported; predumae dostarcz§ odpowiednie informacije, jed-
nak nie jest do tego zobmgiany),

IRI - (International Roughness Index)eaizynarodowy wskaik rownasci,

MOP - miejsce obstugi podediych.

1.5. Ogodlne wymagania dotygz robot

Ogodlne wymagania dotygeze robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolpkt
1.5.

2. Materiaty

Ogolne wymagania dotygze materiatow

Ogolne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, pude SST D-
00.00.00 ,Wymagania ogélne” punkt 2.

Poszczegolne rodzaje materiatdow wsadowych powirogh@dzé ze zrodet zatwierdzonych
przez Ikyniera. Naley dazy¢ do zaopatrzenia giw materialy z jednegarrddita. W
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przypadku zmiany pochodzenia materiatu agleoo wykonaniu odpowiednich badaopra-

cowa skorygowane badanie typu MMA.

Producent kruszywa, wypetniacza oraz asfaltu pamirmprowadz zaktadowa kontrel pro-

dukcji (ZKP) z ocen zgodndci wyrobu wg systemu 2+.

Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowa asfalt drogowy 50/70 spetni@y wymagania okridone w PN-EN 12591 i
podane w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania wobec asfaltu drogowego 50/70

L Wiasciwosci Badania wi
p Asfalt
50/7(C
1.| Penetracjaw temperaturzeOC, 0,1 mn 50-7C PN-EN-142¢
2.| Temperatura reknienia,’C 46-54 PN-EN-1427%
3.| Temperatura zaptonu nie mniegn’C 23C PN-EN-2592
4.| Rozpuszczalni, nie mniej nk, % m/nr 99 PN-EN-1259:
5 | Odporngé na starzenie w temperaturze 1°C
0,5 PN-EN-12607-1
- Zzmiana masy po starzeniu (ubytek lub przyrot)wiecej niz % m/m
- pozostala penetracja po starzeniu nie mniept 50 PN-EN-142¢
- temperatura ngknienia po starzeniu nie mniejr°C 48 PN-EN-1427%
7. 9 PN-EN-1427
Wzrost temperatury rgknienia po starzeniu nie wdej niz, °C
8.] Temperatura tamlingi, nie wiccej niz, °C -8 PN-EN-12593

Sktadowanie asfaltu drogowego powinne ailbywa w zbiornikach, wykluczajcych zanie-
czyszczenie asfaltu i wypagsmych w system grzewczy fredni (bez kontaktu asfaltu z
przewodami grzewczymi). Zbiornik roboczy otaczapkiwinien by izolowany termicznie,
posiadé automatyczny system grzewczy z tolerancja + 54z aktad cyrkulacji asfaltu.
Kruszywo

Do warstwyscieralnej z betonu asfaltowego ngtestosowa kruszywo wedtug PN-EN 13043
I WT-1 2014 ,Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltch i powierzchniowych utrwa-
len”, obejmupce kruszywo grube , kruszywo drobne i wypetniacmutywa powinny spet-
nia¢c wymagania podane w WT-1 2014.Do produkcji warsgaigralnej KR 172 z mieszanki
AC nie dopuszcza siuzycia kruszywa grubego i drobnego oraz o cigglym uziar-
nieniu do D < 8 mm pochodzacego z osadowych skat weglanowych.

Tablica 2. Wymagane wdaiwosci kruszywa grubego do warstwgieralnej z betonu asfaltowego

Wiasciwosci kruszywa grubec Wymaganii
Uziarnienie wedtug P-EN 93:-1; kategoria nie rsza ni: GcB85/2(
Tolerancja uziarnienia, wymagane kategt Gas/15

G20/15
G20/17,5

Zawartaé¢ pytdw wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie #gya ni: h
Ksztalt kruszywa wedtug PN-EN 933-3 lub wedtug PN-EI8-@3 kategoria nie Fl25 lub Sks
wyzsza ni:
Procentowa zawar§6 ziaren o powierzchni przekruszon Cso/10
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tamanej w kruszywie grubym wedtug PN-EN 933-5; kategnoie nizsza ni:
LA30
Odpornd¢ kruszywa na rozdrabnianie wediug normy PN-EN 10962 ziat 5,
badana na kruszywie o wymiarze 10/14; kategoriawyiesza ni:
PSV 4¢

Odpornd¢ na polerowanie kruszywa (badana na normowej frakagzywa do
mieszanki mineralno-asfaltowej) wedtug PN-EN 1097 &egoria nie risza ni:

Gestas¢ ziaren wedtug P-EN 109°-6, rozdz. 7, 8 lub !

deklarowana przez producenta

Naskkliwos¢ wedtug PMEN 1097%-6, rozdz. 78 lub ¢

deklarowana przez producenta

Mrozoodporné¢ wedtug PN-EN 1367-6 w 1% NaCl, waséo-NaCl; nie wysza
niz:

10

,.Zgorzel stoneczna” bazaltu wedtug PN-EN 1367-3, wgare kategoria:

SBLA

Sktad chemiczny - uproszczony opis petrograficzngthug PN-EN 932-3:

deklarowany przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 1744-4.9; kategoria nie wy
Sza nk:

mLPcO,:

Rozpad krzemianowyuzla wielkopiecowego chtodzonego powietrzem wedtu
PN-EN 1744-1 p.19.1:

wymagana odporrié

Rozpadzelazowyzuzla wielkopiecowego chtodzonego powietrzem wedtug P]
EN 1744-1 p.19.2:

wymagana odporrié

Stalas¢ objetosci kruszywa zzuzla stalowniczego wedtug PN- EN 1744p. 19.3

kategoria nie wysza ni:

V3,5
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Tablica 3.1 Wymagane wdaiwosci kruszywa nietamanego drobnego lub sgbfm uziarnieniu do D<8 mm do war-
stwy écieralnej z betonu asfaltowego

Wiasciwosci kruszywi Wymagani
Uziarnienie wedtug P-EN 93:-1; wymagana kategor GF85 lubGA8E
GTCNR
Tolerancja uziarnienia, odchylenie niesksze nk wedtug kategorii:
Zawartag¢ pytlow wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie #sya ni: f3
Jaka¢ pytu wedtug PI-EN 93:-9, kategoria nie wisza ni: MBF1C
ECSDeklarowar

Kanciasté¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzielonegouskywa o

ciagtym uziarnieniu wedtug PN- EN 933-6, rozdz. 8, wyuag kategoria:
Gestas¢ ziaren wedtug P-EN 109°-6, rozdz. 7, 8 lub !

deklarowana przez producenta

Naskkliwos¢ wedtug PM-EN 10976, rozdz. 7, 8 lub

deklarowana przez producenta
mLPcO,:

Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 1744-4.p; kategoria nie wy
Sza nk:

Jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnegamighego i tamanego to najeprzyja¢ proporcje kruszyw
tamanego do niefamanego co najmniej 50/50.

Tablica 3.2 Wymagane waiwosci kruszywa tamanego drobnego lub agtym uziarnieniudo D <8 mm do war-
stwy scieralnej z betonu asfaltowego

Wihasciwosci kruszywi Wymaganii
Uziarnienie wedtug P-EN 93:-1; wymagana kategor GF85 lubGA8E
GTCNR
Tolerancja uziarnienia, odchylenie niecksze nk wedtug kategorii:
Zawartag¢ pylu wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie #gya ni: /1€
Jaka¢ pytu wedtug PI-EN 93:-9, kategoria nie wisza ni: MBF1C

EcSDeklarowar

Kanciasté¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzielonegouskywa o

ciagtym uziarnieniu wedtug PN- EN 933-6, rozdz. 8, katég nie nzsza ni:
Gestas¢ ziaren wedtug P-EN 109°-6, rozdz. 7, 8 lub !

deklarowana przez producenta

Naskkliwos¢ wedtug PM-EN 10976, rozdz. 7, 8 lub

deklarowana przez producenta
mLPcO, :

Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 1744-4.9; kategoria nie wy
Sza nk:

Sktadowanie kruszywa powinnczidbywa& w warunkach zabezpieczaych je przed zanie-
czyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o innym \aype lub pochodzeniu. Pod®
sktadowiska musi kiyrowne, utwardzone i odwodnione. Skladowanie wyipelra powinno
sie¢ odbywa w silosach wyposanych w uradzenia do aeracji.
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Tablica 3.3 Wymagane wdaiwosci wypetniacza do warstwicieralnej z betonasfaltowego

Wiasciwosci wypethiaczi Wymagani

Uziarnienie wedtug P-EN 93:-10;
zgodne z tablig 24 PN-EN 13043

Jaka¢ pytow wedtug PI-EN 93:-9, kategoria nie wiysza ni: MBF1Q

Zawartg¢ wody wedtug PI-EN 109°-5, nie wysza ni: 1 %(m/m

Gestas¢ ziaren wedtug P-EN 109°-7:

deklarowana przez producenta

Wolne przestrzenie w suchym zagczonym wypetniaczu wedtug PN-EN 109 V28/4z
wymagana kategoria:
AR&B8/2E

Przyrost temperatury gknienia wedtug PN-EN 13179-1, wymagana kategori

WSi1o
Rozpuszczalng w wodzie wedlug PN-EN 1744-1, kategoria niezesa ni:
Zawarté¢ CaCO3 w wypetniaczu wapiennym wedtug PN-EN 196-21 gaata CCro
nie nzsza ng:

Ka 20

Zawartag¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu mieszanym wedtugBNNA59-
2, wymagana kategoria:

BNDeklarowan

.Liczba asfaltowa” wedlug PN-EN 13179-2, wymagana fate:

Do warstwyscieralnej dopuszczagsstosowanie wypetniacza wapiennego lub wypetniacieszanego.
2.4.8rodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepea asfaltowego i kruszywa,
gwarantujcego odpowiednia przyczepitaadhezje) lepiszcza do kruszywa i odpatno
mieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wodgzna zastosowasrodek adhezyj-

ny, tak aby dla konkretnej pary kruszywo-lepiszezetas¢ przyczepnéci okreslona

wedtug PN-EN 12697-11, metoda A (obracanej butglki godzinach, stosiq kru-

szywo 8/11jako podstawowe wynosita co najmniej 80%.

Srodek adhezyjny powinien odpowiadaymaganiom okrdonym przez producenta. Skia-
dowaniesrodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginamgpakowaniach, w warun-
kach okrélonych przez producenta.

Badanie przyczepnoi lepiszcza do kruszywa nalekazdorazowo przedstawidla konkret-
nego ztagonego do akceptacji badania typu MMA (recepty MMA).

2.5. Materialy do uszczelnienia padczai i kraw edzi
Do uszczelnienia patzex technologicznych tj. atzy podhinych i poprzecznych z tego sa-
mego materialu wykonywanego wzriym czasie oraz spoin stanaeych pokczenia ra-
nych materiatléw lub patzenie warstwy asfaltowej z wdzeniami obcymi w nawierzchni
lub ja ograniczajcymi, naley stosowa tasmy kauczukowo-asfaltowe o nagtyj acych pa-
rametrach:

- samoprzylepne w postaci wgt uformowanej z asfaltu modyfikowanego polimerami,

- przekroju prostoknym i szerokéci od 20 do 70 mm dostosowane do grdbaktadanej warstwy, (przy-
klejona téama powinna wystawaponad krawdz uzupetnianej nawierzchni z 5010 mm zapasem, aby po
utozeniu MMA i zag:szczeniu zicze bylo dobrze uszczelnione),

- grubgci minimum 8 mm,

- zwinigte na rdzé tekturowy z papierem dwustronnie silikonowanym,

- dobra przyczeprig do pionowo przeetej powierzchni warstwy,

- penetracja stiiem w temp. +2% od 20 do 60 [0,1 mm],
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- temperatura ngknienia wg PiK > 98C,

- zdolnas¢ powrotu do stanu pierwotnego > 50%,

- wydtuzenie tamy w szczelinie w temp. -2Q > 10%,

- odporndg¢ na starzenie sj

Sktadowanie tan kauczukowo-asfaltowych dozwolone jest tylko w orgdiitych opakowaniach producenta, w wa-

runkach okrélonych w aprobacie technicznej.

Do uszczelnienia kragdzi zewrgtrznych warstwy natey stosowa asfalt uyty do biezacej produkcji mieszanki mine-
ralno-asfaltowej.

Materiaty do ztaczenia warstw konstrukcji

Do zlgczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwaxyta z warstw scieralna) nalgy
stosowa kationowe emulsje asfaltowe lub kationowe emutsgelyfikowane polimerami
wedtug PNEN 13808.

Wymagania dotycgce wyboru emulsji kationowej asfaltowej do skropgerawiera SST D-
»,0czyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych”

Emulsje asfaltowa mma skiadowaw opakowaniach transportowych lub w stacjonarnych
zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna. Nie hatelewa emulsji do opakowai
zbiornikdw zanieczyszczonych materiatami mineralnym

3. Sprzet

3.1. Ogdélne wymagania dotygz sprztu

Ogolne wymagania dotyaeze sprztu podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 3.
3.2. Spret stosowany do wykonania robot

Przy wykonywaniu rob6t Wykonawca w zatesci od potrzeb, powinien wykaza
sie mazliwoscia korzystania ze spgiu dostosowanego do przigj metody robdt, jak:

- wytwornia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym luhgéym, z automatycznym kom-
puterowym sterowaniem produkcji, do wytwarzania smanek mineralno-
asfaltowych,

- ukiadarka gsienicowa, z elektronicznym sterowaniem révaakladanej warstwy,

- zaleca si uzycie podajnika p&redniego do mma z systemem mieszania mieszanki
przed podaniem jej do uktadarki,

- skrapiarka,

- walce stalowe gtadkie,

- lekka rozsypywarka kruszywa,

- szczotki mechaniczne i/lub inne gdzenia czyszege,

- samochody samowytadowcze z przykryciem brezentolwymtermosami,

- sprzt drobny.

4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotygze transportu

Ogdblne wymagania dotygee transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymaganiélrogf
pkt 4.
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4.2. Transport materiatow

Asfalt naley przewozé w cysternach kolejowych lub samochodach izolowanyzaopa-
trzonych w uradzenia umgliwiajace parednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe.

Kruszywa mana przewozi dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpiegzaj
cych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem zannmateriatami i nadmiernym zawilgo-
ceniem.

Wypeltniacz nalgy przewozé w sposéb chroacy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i za-
nieczyszczeniem. Wypetniacz luzem powinierg lpyzewaony w odpowiednich cysternach
przystosowanych do przewozu materiatdw sypkich, aim@jacych roztadunek pneuma-
tyczny.

Emulsja asfaltowa m@ by transportowana w zamkuych cysternach, autocysternach,
beczkach i innych opakowaniach pod warunkiemm,nie keda korodowaty pod wptywem
emulsji i nie kgda powodowalty jej rozpadu. Cysterny powinnythyyposaone w przegrody.
Nie naley uzywaé¢ do transportu opakowiaz metali lekkich (mge zachod wydzielanie
wodoru i grégba wybuchu przy emulsjach o pH4).

Mieszank mineralno-asfaltownalezy dowozt na budow pojazdami samowytadowczymi w
zaleenosci od postpu robot. Podczas transportu i postoju przed wbaahoem mieszanka
powinna by zabezpieczona przed ostygmiem i doptywem powietrza (przez przykrycie,
pojemniki termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Wakui czas transportu mieszanki, od pro-
dukcji do wbudowania, powinna zapewhigrzymanie temperatury w wymaganym przedzia-
le. Powierzchnie pojemnikéwzywanych do transportu mieszanki powinnylozyste, a do
zwilzania tych powierzchni nima wywaé tylko srodki antyadhezyjne niewptywgje szko-
dliwie na mieszank

5. Wykonanie robot
5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST D.0000Mymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca dostarczy Inspektorowidbru do akceptacii
projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polegia n

- doborze sktadnikdéw mieszanki,

- doborze optymalnej ikei asfaltu,

- okresleniu wiaciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej wraz z przedstaveiensprawozdaz bada wia-
sciwosci MMA,

- przedstawieniu w badaniu typu MMA (recepcie) pozioodpylania dla kruszywa grubego i drobnego sto-
sowanego do produkcji MMA,

- wykonaniu przez Producenta MMA petnych badaateriatéw wsadowych wraz z przedstawieniem spra-
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wozda z tych bada. Waznos¢ wykonanych przez Producenta MMA pelnych hadaateriatéw wsado-
wych, w trakcie ztaenia do akceptacji razem z badaniem typu MMA (repepe mae przekrocz§ po6t ro-
ku od dnia wykonania tych batla

Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna agw¢ lepiszcza podane jest w tablicy
4.

Jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnegameghego i tamanego, to najeprzy-
ja¢ proporcg kruszywa tamanego do nietamanego co najmniej 50/50

Wymagane wigciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podane jest Widglb.

Tablica 4. Uziarnienie mieszanki mineralnej orawadas¢ lepiszcza do betonu asfaltowego
do warstwyscieralnej dla ruchu KR1-KR2 [65]

i Przesiew, [% (m/m)]
Wiasciwosé ACSS
Wymiar sita #, [mm] od do
8 90 100
5,6 - -
2 30 55
0,125 8 22
0,063 6 14,0
Zawarta¢ lepiszcza, B..
minimum’ min6.0

*) Minimalna zawarté¢ lepiszcza jest okéona przy zataonej g:stasci mieszanki mineralnej 2,650 Mg/m3zéé
stosowana mieszanka mineralna ma ingg@§¢ (dd), to do wyznaczenia minimalnej zawaddepiszcza podana
wartos¢ nalezy pomnay¢ przez wspotczynnik a wedtug rownania:

A= 2,650/ dd

Tablica 5. Wymagane wdaiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstseyeralnej, dla
ruchu KR1 + KR2 [65]

Warunki
Wiasciwosé zagszczania wg Metoda i warunki AC11S
PN-EN badania
13108-20 [52]
Zawartgé N
wolnych C.1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8 [33], | Vmin10
: 2x50 uderzé 4 Vimax3,0
przestrzeni p. '
Wolne L
: . C.1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8 [33]. | VFBrinrs
rzestrzenie wypetnione [33],
ﬁapiszczem wyp 2x50 uderze 0.5 VFBmes
Zawartae
wolnych C.1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8 [33 .
przestrzeni w mieszance 2x50 uderzé p.5 133) 1 VMAGisg
mineralnej
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PN-EN 12697-12 [35],
przechowywanie w
40°C z jednym cyklem| TSRy
zamraania,
badanie w 25°C

Odporng¢ na dziatanie | C.1.1,ubijanie,
wody? 2x35 uderze

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowe]

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy wytwarz& na goaco w otaczarce (zespole maszyn i
urzadzen dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikowz gnezechowywania gotowe;j
mieszanki).

Dozowanie sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltoweajtaczarkach, w tym tak wstpne,
powinno by zautomatyzowane i zgodne z reeepbbocz, a uradzenia do dozowania
skfadnikow oraz pomiaru temperatury powinny lmkresowo sprawdzane. Kruszywo @16
nym uziarnieniu lub pochodzeniu najedodaw& odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nalg przechowywa w zbiorniku z pérednim systemem ogrzewania, z
ukltadem termostatowania zapewa@jm utrzymaniezadanej temperatury z dokladéuie +
5°C. Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiormiagazynowym (roboczym) nie m®
przekraczé& 180°C dla asfaltu drogowego 50/70.

Kruszywo (ewentualnie z wypetniaczem) powinna@ Byysuszone i podgrzane tak, aby mie-
szanka mineralna uzyskata temperatufasciwa do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Tem-
peratura mieszanki mineralnej nie powinna lbgyzsza o wecej niz 30°C od najwyszej tem-
peratury mieszanki mineralno-asfaltowej podanephlity 6. W tej tablicy najisza tempe-
ratura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej daeztanej na miejsce wbudowania, a naj-
wyzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-astajtbezpdérednio po wytworzeniu w
wytworni.

Tablica 6. Najwysza i najnisza temperatura mieszanki AC [65]
Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [°C]
Asfalt 50/70 od 140 do 180

Sposob i czas mieszania sktadnikow mieszanki mimerasfaltowej powinny zapewhirow-
nomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.

Dopuszcza sidostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilkuwérni, pod warunkiem
skoordynowania mdzy sola deklarowanych przydatdo mieszanek (m.in.: typ, rodzaj
sktadnikéw, widciwosci objetosciowe) z zachowaniem brakuzrtic w ich wiaciwosciach.

5.4. Przygotowanie podia

Podlaze (warstwa wyrownawcza, warstwaagica lub stara warstwaieralna) pod warsty
scieralm z betonu asfaltowego powinnodya catej powierzchni:

- ustabilizowane i nine,

- czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostaloznego kruszywa,

- wyprofilowane, réwne i bez kolein,

- suche.

10
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Wymagana rowng@ podtuwzna jest okrélona w rozporzdzeniu dotycacym warunkow tech-
nicznych, jakim powinny odpowiadalrogi publiczne [67]. W wypadku pocha z warstwy
starej nawierzchni, nierbwla nie powinny przekraczavartasci podanych w tablicy 7.

Tablica 7. Maksymalne nierowém poditaza z warstwy starej nawierzchni pod warstwy asfal-
towe (pomiar taf 4-metrova lub réwnowana metod)

G Pasy: ruchu, dodatkowe, agkzania i wyhczania,
postojowe, jezdnietznic, utwardzone pobocza

Z, L, D Pasy ruchu

Jezeli nierdwndaci sa wigksze nk dopuszczalne, to nalgwyrowna podiaze.

Rzedne wysokéciowe podiga oraz urzdzen usytuowanych w nawierzchni lulp pgranicza-
jacych powinny by zgodne z dokumentagcprojektows. Z podtaza powinien by zapewniony
odptyw wody.

Oznakowanie poziome na warstwie podtmaley usuraé.

Nieréwnaici podtaza (w tym powierzchni istniepcej warstwyscieralnej) naley wyréwna
poprzez frezowanie lub wykonanie warstwy wyréwnagyc¥Vykonane w podia taty z ma-
teriatu 0 mniejszej sztywnoi (np. taty z asfaltu lanego w betonie asfaltowyralezy usuné,
a powstate w ten sposéb ubytki wypétmnateriatem o wigiwosciach zblzonych do mate-
riatu podstawowego (np. wypetnbetonem asfaltowym).

W celu polepszenia pgizenia mgdzy warstwami technologicznymi nawierzchni powiérzc
nia podt@a powinna b§ w ocenie wizualnej chropowata.

Szerokie szczeliny w podta naley wypetnic odpowiednim materiatem, np. zalewami dro-
gowymi wedtug PN-EN 14188-1 [60] lub PN-EN 1418862] albo innymi materiatami we-
dtug norm lub aprobat technicznych.

Na podiau wykazupcym zniszczenia w postaci siatkiekpn zmeczeniowych lub sgkan
poprzecznych zalecagsstosowanie membrany przeciwkpniowej, np. mieszanki mineral-
no-asfaltowej, warstwy SAMI lub z geosyntetykow wegnorm lub aprobat technicznych.

5.5. Proba technologiczna

Wykonawca przed przygtieniem do produkcji mieszanki jest zobawany do przeprowa-
dzenia w obecriwi Inspektora Nadzoru préby technologicznej, kidwa na celu sprawdzenie
zgodndci witasciwosci wyprodukowanej mieszanki z recgpW tym celu nalgy zaprogra-
mowa otaczark zgodnie z receptrobocz i w cyklu automatycznym produkowanieszan-
ke. Do bada naley pobr& mieszank wyprodukowan po ustabilizowaniu sipracy ota-
czarki.

Nie dopuszcza sioceniania doktadrsoi pracy otaczarki oraz prawidtowa sktadu mieszan-
ki mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobwyagi na maliwa segregagj kruszywa.

Mieszank wyprodukowan po ustabilizowaniu gipracy otaczarki naky zgromadz w silo-
sie lub zatadow@d na samochod. Probki do badaalezry pobierg ze skrzyni samochodu
zgodnie z metaglokreslona w PN-EN 12697-27 [39].

11
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Na podstawie uzyskanych wynikow Inspektor Nadzodgpmuje decyzj o wykonaniu od-
cinka prébnego.

5.6. Odcinek prébny

Przed przysipieniem do wykonania warstwicieralnej z betonu asfaltowego Wykonawca
wykona odcinek prébny celensaislenia organizacji wytwarzania i uktadania oraz lesta
warunkow zagszczania.

Odcinek probny powinien Iléyzlokalizowany w miejscu uzgodnionym z Inspektordadzo-
ru. Powierzchnia odcinka prébnego powinna wy&asi najmniej 750 i a diugdéé co naj-
mniej 70 m. Na odcinku prébnym Wykonawca powiniegdtakich materiatdw oraz spgi
jakie zamierza stosowalo wykonania warstwycieralne;.

Wykonawca mee przysipi¢ do realizacji rob6t po zaakceptowaniu przez InspekNadzo-

ru wbudowania i zaggzczania oraz wynikow z odcinka prébnego.

Miejsce wykonania odcinka probnegedazie zlokalizowane maksymalnie 5km od placu bu-
dowy

5.7. Pokczenie mgdzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwado nawierzchni jest uzateione od zapewnienia p@izenia
migdzy warstwami i ich wspotpracy w przenoszeniu gbania nawierzchni ruchem.

Podtaze powinno by skropione lepiszczem. Ma to na celu gegzenie palczenia mgdzy
warstwami konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie preetkaniem i zaleganiem wody mi
dzy warstwami.

Skropienie lepiszczem podia (np. z warstwy wizacej asfaltowej), przed ueniem war-
stwy $cieralnej z betonu asfaltowego powinna byykonane w iléci podanej w przeliczeniu
na pozostate lepiszcze, tj. 0,1 + 0,3 kg/m2, pzynt

- zaleca s stosowa emulsg modyfikowary polimerem,

- ilos¢ emulsji naley dobra& z uwzgkdnieniem stanu podia oraz porowakei mie-
szanki; jéli mieszanka ma wksz zawarté¢ wolnych przestrzeni, to nalg uzy¢
wigksz ilo$¢ lepiszcza do skropienia, ktore po zdaiu warstwyscieralnej uszczelni
ja.

Skrapianie podiza naley wykonywa rownomiernie stosa¢ rampy do skrapiania, np. skra-
piarki do lepiszczy asfaltowych. Dopuszcza skrapianie ¢gczne lang w miejscach trudno

dostpnych (np.scieki uliczne) oraz przy usgizeniach usytuowanych w nawierzchni lab |
ograniczagcych. W razie potrzeby wdzenia te naley zabezpieczy przed zabrudzeniem.
Skropione podige naley wytaczy¢ z ruchu publicznego przez zmégorganizacji ruchu.

W wypadku stosowania emulsji asfaltowej pagtgowinno by skropione 0,5 h przed ukta-
daniem warstwy asfaltowej w celu odparowania wody.

Czas ten nie dotyczy skrapiania ranzamontowas na rozktadarce.

5.8. Wbhudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

12
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Mieszank mineralno-asfaltow mazna wbudowywa na podiau przygotowanym zgodnie z
zapisami w punktach 5.4 i 5.7.

Temperatura podi@ pod rozktadanwarstwe nie mae by nizsza nk +5°C.

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowewinien by zgodny z zaleceniami
podanymi w punkcie 4.2.

Mieszank mineralno-asfaltow asfaltows nalery wbudowywa w odpowiednich warunkach
atmosferycznych.

Temperatura otoczenia wagu doby nie powinna lgynizsza od temperatury podanej w tabli-
cy 8. Temperatura otoczenia meoby¢ nizsza w wypadku stosowania ogrzewania pgalto
Nie dopuszcza siuktadania mieszanki mineralno-asfaltowej asfaljopggiczas silnego wia-
tru (V > 16 m/s).

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltbma/clodatkiem obnajacym tempe-
rature mieszania i wbudowania naleindywidualnie okr&li¢ wymagane warunki otoczenia.

Tablica 8. Minimalna temperatura otoczenia na wg$ak2 m podczas wykonywania warstw

asfaltowych
Minimalna temperatura otoczenia [°C]
Rodzaj robot przed przygiieniem do robot | w czasie robot
Warstwascieralna o grubici > 3 cm 0 +5

Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spetdigvarunki podane w tablicy 9.

Tablica 9. Wihaciwosci warstwy AC

Projektowana Wskaznik Zawartdg¢ wolnych
Typ i wymiar mieszanki| grubdc¢ warstwy zag:szczenia przestrzeni w
technologicznej [%] warstwie
[cm] [%o(viv)]
AC8S, KR1-KR2 3,0+5,0 > 98 1,0+45

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinnac¢bwbudowywana rozkladask wyposaomna w
uktad automatycznego sterowania gréthavarstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z do-
kumentacj projektowa. W miejscach niedogbnych dla sprgu dopuszcza siwbudowywa-
nie reczne.

Gruba¢ wykonywanej warstwy powinna bysprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech
miejscach (w osi i przy brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny Byréwnomiernie zagszczone &izkimi walcami drogowymi.
Do warstw z betonu asfaltowego najestosowa walce drogowe stalowe gtadkie z Aiwo-
$ciag wibracji, oscylacji lub walce ogumione.

5.9. Poklczenia technologiczne
5.9.1. Uwagi ogélne
Wsréd pohczen technologicznych wyrdnia sk:
podtuzne i poprzeczne (psatzenia tego samego materiatu wykonywanegomy czasie),

13
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- spoiny (pokczenia rénych materiatéw, np. asfaltu lanego i betonu asfatgo, oraz warstwy asfaltowej z ufz
dzeniami obcymi w nawierzchni lub ja ograniezajmi. i poprzeczne (patzenia tego samego materialu wykonywa-
nego w ré@nym czasie). Patzenia technologiczne powinnydbjednorodne i szczelne.

Ztacza podhinego nie mena umiejscawiaw sladach koét.

Ztacza podiune miedzy pasami kolejnych warstw technologicznydbaygprzesuaé wzgledem siebie o minimum 15
cm w kierunku poprzecznym do osi jezdni.

Ztacza poprzeczne poruzy dziatkami roboczymi uktadanych paséw kolejnychisiva technologicznych natg
przesurné¢ wzglgdem siebie o0 minimum 2 m w kierunku poghlym do osi jezdni.

5.9.2. Ziacza
Technologia rozkladania ,,ggee przy zimnym”

Wczeniej wykonany pas warstwy technologicznej powinieedmvyprofilowam krawedz, rbwnomiernie zagszczo-
na, bez gknig¢. Krawedz ta nie mae byt pionowa, lecz powinna lynieco skéna. Najczsciej takie przygotowanie
krawedzi polega na odetiu waskiego paswzdtuz krawedzi cieptej warstwy.

Na krawedzi pasa warstwycieralnej naley nanigé tasmeg asfaltowo-kauczukogvdo zhczy wedtug punktu 2.5.

Na krawedz pasa warstwycieralnej nie naley nanost lepiszczy aywanych do paiczenia miedzy warstwowego
wedtug punktu 5.6 w SST.

Zakmczenie dziatki roboczej

Zakoiczenie dziatki roboczej dotyczy wygiienia przerw w rozkladaniu pas/arstwy technologicznej na czas, po
ktorym temperatura mieszanki mineralno-asfaltoweijipbsie poza dopuszczalna granice.

W takim wypadku wykonywanie warstwy technologicznejieszanek watowanych nalepoprzedz usungciem
utozonego wczéniej pag o diugaci do 3 m. Naley usury¢ fragment pagna calej jego grulsei.

Na tak powstata kragdz nalezy nanig¢ materiat do zicz wedtug punktu 2.5. niniejszej SST.

5.9.3. Spoiny

Spoiny wykonywanesw wypadku paczen warstwy wizacej z uradzeniami w nawierzchni lub ja
ograniczagcymi.

Spoiny wykonuje si z materiatdw termoplastycznych {tay, plastry itp.), zgodnych z punktem 2.5.
Grubas¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna winos

- nie mniej nk 15 mm przy grub&ei warstwy technologicznej wkszej ni 2,5 cm.

5.9.4. Krawedzie

W wypadku warstw nawierzchni z mieszanki watowanej biegdzen ograniczajcych (np. krawznikéw, opornikow)
krawedziom naley nadd& spadki o nachyleniu nie wkiszym ni 2 do 1, a za poma@dpowiednichirodkéw tech-
nicznych (np. zamontowanych na walcu drogowym eledventykainczajacych) wykona krawedzie w linii prostej i
docisry¢ rownomiernie na calej diugoi.

Po wykonaniu nawierzchni asfaltowej o jednostronnyohyleniu jezdni naley uszczelnd krawedz potazona wyzej,
a w strefie zmiany przechyiki - obie kragizie. W tym celu boczna powierzchnie keglzi naley pokry¢ tasma asfal-
towo-kauczukow.

Nizej potazona krawdz (z wyjatkiem strefy zmiany przechytki) powinna pozastaeuszczelniona.

Krawedz kolejnych warstw mee byt uszczelniona jednocése, jeli kolejne warstwy uktadaneybezpdrednio
jedna po drugiej oraz §& zabezpieczy sikrawedzie przed zanieczyszczeniem.

Jezeli krawedz potozona wyzej jest uszczelniana warstwowo, to przylegajpowierzchnie odsadzki danej warstwy
nalezy réwniez uszczelni na szerokéci co najmniej 10 cm.

W wypadku naktadania warstwy na nawierzchnie przezvee do ruchu naty odpowiednio uksztattowskrawedz
nakladanej warstwytzacej ja z nisza warstwa, aby ztagodavjazd z niszej warstwy na wisza.

W tym celu naley:

- usuryé (sfrezowa) klin nizszej warstwy; na gbokas¢ od 0 do wartéci grubdci nakltadanej

warstwy oraz na dtugei co najmniej 125 krotriei grubdci naktadanej warstwy,

- przygotowa podiaze i pokczenia zgodnie z punktami 5.4 (pozdagpod warstw); 5.6 (pohczenia miedzy-
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warstwowe); 5.8. (patzenia technologiczne) - ug¢ naktadana warstywo statej grubgci

6. Kontrola jakosci rob6t

6.1. Ogdlne zasady kontroli jad@ robot

Ogolne zasady kontroli jakoi robot podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogOlpiet’6.
6.2. Badania przed przygtieniem do robot

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien:

- uzysk& wymagane dokumenty, dopuszeza wyroby budowlane do obrotu i po-
wszechnego stosowania (np. stwierdzenie o oznakawaaterialu znakiem CE lub
znakiem budowlanym B, certyfikat zgodicq deklaraci zgodndci, aprobat tech-
niczr, ew. badania materialtéw wykonane przez dostawtow i

- ew. wykon& wiasne badania wdaiwosci materialtdw przeznaczonych do wykonania
robot, okrélone przez Inspektora

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad¥/ykonawca przedstawiadynierowi do akceptaciji.
6.3. Badania w czasie robét
6.3.1. Uwagi ogdlne

Badania dziel si¢ na:
- badania wykonawcy (w ramach wiasnego nadzoru),
- badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawliagpektora Nadzoru).

6.3.2. Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy aswykonywane przez Wykonawdub jego zleceniobiorcéw celem
sprawdzenia, czy jaké materiatdbw budowlanych (mieszanek mineralno asfatth i ich
sktadnikéw, lepiszczy i materiatdw do uszczetnitp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane
warstwy asfaltowe, patzenia itp.) spetniagjwymagania okrdone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywate badania podczas realizacji kontraktu, z nidalp sta-

ranndgcia i w wymaganym zakresie. Wyniki nale zapisywa& w protokotach. W razie
stwierdzenia uchybfew stosunku do wymagekontraktu, ich przyczyny natg niezwitocznie
usurnyé.

Wyniki badan Wykonawcy nalgy przekazywa zleceniodawcy na jeggadanie. Inspektor
Nadzoru mae zdecydowé& o dokonaniu odbioru na podstawie baddykonawcy. W razie
zastrzeen Inspektor Nadzoru ni@ przeprowadzibadania kontrolne wedtug pktu 6.3.3.
Zakres badaWykonawcy zwiazany z wykonywaniem nawierzchni:

- pomiar temperatury powietrza,

- pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowgdqzas wykonywania na-

wierzchni (wg PN-EN 12697-13 [36]),

- ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

- wykaz ilasci materiatéw lub grub&ei wykonanej warstwy,

- pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,
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- pomiar rowndci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.4.2.5),

- pomiar parametréw geometrycznych poboczy,

- ocena wizualna jednorodém powierzchni warstwy,

- ocena wizualna jakai wykonania paiczen technologicznych.

6.3.3. Badania kontrolne

Badania kontrolneasbadaniami layniera, ktérych celem jest sprawdzenie, czy jékmate-
riatdbw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowyidh sktadnikéw, lepiszczy i materia-
tow do uszczelnig itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy Hefee, pohczenia
itp.) spetniag wymagania okrdone w kontrakcie. Wyniki tych badasa podstaws odbioru.
Pobieraniem prébek i wykonaniem béads miejscu budowy zajmujegsinspektor Nadzoru
w obecngci Wykonawcy. Badania odbywagie rowniez wtedy, gdy Wykonawca zostanie w
pore powiadomiony o ich terminie, jednak niedzie przy nich obecny.

Rodzaj bad& kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wylamej z niej warstwy poda-
no w tablicy 10.

Tablica 10. Rodzaj bad&ontrolnych
Lp. Rodzaj bada
1 Mieszanka mineralno-asfaltoa”
1.1 Uziarnienie
1.2 | Zawartac¢ lepiszcza
1.3 | Temperatura mknienia lepiszcza odzyskanego
1.4 | Gestas¢ i zawart@é wolnych przestrzeni probki
2 Warstwa asfaltowa
2.1 | Wskanik zagsszczenid
2.2 | Spadki poprzeczne
2.3 Rownasé
2.4 | Gruba¢ lub ilos¢ materiatu
2.5 | Zawartd¢ wolnych przestrzer®?
2.6 | Wihasciwosci przeciwpdlizgowe
2.7 | Sczepné micdzywarstwowd’
a) do kazdej warstwy i na kade rozpoczte 6 000 mnawierzchni jedna prébka; w razie potrzeby liczba
probek mae zosté zwickszona (np. nawierzchnie drog w terenie zabudowy)
b) w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki
c) sczepné& miedzywarstwovy wykona metody bezpdredniegascinania
Leutnera wg zeszytu nr 66, wyd. IBDIM
sczepné pomidzy poszczegdllnymi warstwami powinna wyriasie mniej nk:
cieralna/wazaca — 1,0 MPa,
wiazaca/podbudowa — 0,7 MPa,
podbudowa/podbudowa — 0,7 MPa,
cienkiescieralne — 1,3 MPa

6.3.4. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznaniaze jeden z wynikéw badakontrolnych nie jest reprezentatywny dla
ocenianego odcinka budowy, Wykonawca ma prawde¢ przeprowadzenia bafl&ontrol-
nych dodatkowych.
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Inspektor Nadzoru i Wykonawca decyaluyspélnie o miejscach pobierania probek i wyzna-
czeniu odcinkow agciowych ocenianego odcinka budowyzdk odcinek czsciowy przy-
porzadkowany do badakontrolnych nie mge by jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to
odcinek ten nie powinien kbynniejszy nk 20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgidniane § wyniki bada kontrolnych i bada kontrolnych dodatkowych do
wyznaczonych odcinkow e¢gciowych.

Koszty bada kontrolnych dodatkowych zadanych przez Wykonawgonosi Wykonawca.
6.3.5. Badania arbitzawe

Badania arbitrzowe & powtdrzeniem badiakontrolnych, co do ktorych istniguzasadnione
watpliwosci ze strony layniera lub Wykonawcy (np. na podstawie wtasnychahad

Badania arbitrzowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezaée laboratorium, ktére
nie wykonywato badakontrolnych.

Koszty bada arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi porstsina, na ktorej
niekorzyc¢ przemawia wynik badania.
6.4. Wiaciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchyiki

6.4.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa

Wiasciwosci materiatow nalgy ocenid na podstawie badapobranych probek mieszanki
mineralno-asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowaraeacza wykonanie warstwy asfal-
towej). Wyjatkowo dopuszcza sibadania prébek pobranych z wykonanej warstwy tasfal
wej.

Dopuszczalne odchytki dla sktadnikéw mieszanki maheo-asfaltowej powinny wynosiie
wigcej niz:
- zawart@¢ lepiszcza rozpuszczalnego — + 0,3% w stosunkuattoéei recepturowey;
- zawart@¢ ziaren mniejszych od 0,063 mm - + 1,5% w stosutiwartéci receptu-
rowej;
- zawart@¢ ziaren wekszych od 2,0 mm - £ 3,0% w stosunku do wanitoecepturowej.

Zawarta¢ wolnych przestrzeni w probce Marshall’a nie poveinmykroczy poza wartéci
podane w tablicy 7, 8, 9 o wdej niz + 1,0%.

6.4.2. Warstwa asfaltowa

6.4.2.1. Grub& warstwy oraz il6¢ materiatu

Gruba¢ wykonanej warstwy oznaczana wedtug PN-EN 12697486 oraz ilgs¢ wbudowa-
nego materiatu na oki@na powierzchn¢ (dotyczy przede wszystkim cienkich warstw) raog
odbiega od projektu o wartai podane w tablicy 11.

W wypadku okrélania ilasci materiatu na powierzchgi sredniej wartéci grubgci warstwy

z reguly naley przyja¢ za podstaw caty odcinek budowy. Inspektor Nadzoruma prawo
sprawdza odcinki czsciowe. Odcinek ogciowy powinien zawier@ co najmniej jeda
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dzienry dziatke robocz. Do odcinka cgsciowego obowizuja te same wymagania jak do
odcinka budowy.

Za grubd¢ warstwy lub warstw przyjmuje gkredni arytmetyczn wszystkich pojedynczych
oznaczé grubcci warstwy na catym odcinku budowy lub odcinkg&owym.

Gruba¢ catego pakietu warstw asfaltowych po ich wykonan@imae odbiegéa od wartgci
projektowanej o wicej niz £1cm.

Tablica 11. Dopuszczalne odchyiki grgbowarstwy oraz iléci materiatu na okigone]
powierzchni, [%0]

Warstwa

Warunki oceny asfaltowa AC

A — Srednia z wielu oznachegrubdici oraz ilcci
1. — duy odcinek budowy, powierzchnia gkisza nt 6000 nd

lub
— droga ograniczona kragnikami, powierzchnia wksza <10
nz 1000 nf lub
— warstwacieralna, ilé¢ wicksza nk 50 kg/nf
2. — maly odcinek budowy lub <15

— warstwacieralna, ilé¢ wicksza nk 50 kg/nf
6.4.2.2. Wskanik zag;szczenia i zawarfd wolnych przestrzeni

Zageszczenie wykonanej warstwy, wyane wskanikiem zagszczenia oraz zawa#ma
wolnych przestrzeni, nie mie przekroczy wartasci dopuszczalnych podanych w tablicy 9.
Dotyczy to kadego pojedynczego oznaczenia danefewaosci.

Okreslenie gzstasci objetosciowej naley wykonywa: wedtug PN-EN 12697-6 [32].

6.4.2.3. Zawart& wolnych przestrzeni w nawierzchni

Zawartg¢ wolnych przestrzeni w warstwie nawierzchni, niezemavykroczy poza wartéci
dopuszczalne kéone w tablicy 9.

6.4.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni ngldada& nie rzadziej ni co 20 m oraz w punktach gtow-
nych tukéw poziomych.

Spadki poprzeczne powinny ®ygodne z dokumentagcprojektows, z toleranci + 0,5%.
6.4.2.5. Rown&t podiwzna i poprzeczna

Pomiary rownéci podtuznej naley wykonywa w srodku kadego ocenianego pasa ruchu.
Do oceny réwnéci podtuznej warstwyscieralnej nawierzchni drogi klasy Z, L i D oraz pla
cow i parkingbw nalgy stosowd metod z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub me-

tody réwnowanej, mierac wysoka¢ przéwitu w potowie dtugdci taty. Pomiar wykonuje
si¢ nie rzadziej i co 10 m. Wymagana rowfd podiwzna jest okrélona przez wart@ od-
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chylenia rownéci (prz&witu), ktdre nie mog przekroczg 6 mm. Przez odchylenie rowsed
rozumie s¢ najwicksz odlegtaé miedzy tat a mierzon powierzchm.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego wartodchylenia rowngci podtuznej warstwyscie-
ralnej nawierzchni drég klasy Z i L nie powinnacbyicksza nk 8 mm. Badanie wykonuje
si¢ wedtug procedury jak podczas odbioru nawierzchni.

Do oceny réwnéci poprzecznej warstw nawierzchni drog wszystkitdskechnicznych nale-
zy stosowa metod z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub meyodwnowanej uzy-

ciu faty i klina. Pomiar naley wykonywa w kierunku prostopadtym do osi jezdni, nazka
dym ocenianym pasie ruchu, nie rzadzigj od 10 m. Wymagana réwgo poprzeczna jest
okreslona w rozporzdzeniu dotyczcym warunkéw technicznych, jakim powinny odpowia-
dat drogi publiczne [67].

Przed uptywem okresu gwarancyjnego wartodchylenia rowngci poprzecznej warstwy
scieralnej nawierzchni drég wszystkich klas techniezh nie powinna hywigksza nk poda-
na w tablicy 12. Badanie wykonujez svedtug procedury jak podczas odbioru nawierzchni.

Tablica 12. Dopuszczalne wastd odchyler rGwnasci poprzecznej warstwicieralnej wy-
magane przed uptywem okresu gwarancyjnego

Wartasci odchyle
Klasa drogi Element nawierzchni rownagici poprzecznej
[mm]
G Pasy: ruchu, dodatkowe, agkzania i wyhczania, <8
postojowe, jezdnietznic, utwardzone pobocza -
Z,L,D Pasy ruchu <9

6.4.2.6. WHaciwosci przeciwpdlizgowe

Przy ocenie wigciwosci przeciwpglizgowych nawierzchni drogi klasy Z i drég wszych
klas powinien by okreslony wspotczynnik tarcia na mokrej nawierzchni pragtkowitym
paslizgu opony testowe;j.

Pomiar wykonuje siprzy temperaturze otoczenia od 5 do 30°C, nieziepdiz co 50 m na
nawierzchni zwitanej wod w ilosci 0,5 I/m2, a wynik pomiaru powinien &yrzeliczany na
wartas¢ przy 100% pélizgu opony testowe] o rozmiarze 185/70 R14. Nliarasciwosci
przeciwpdglizgowych jest miarodajny wspotczynnik tarcia. Zgamdajny wspotczynnik tar-
cia przyjmuje si roznice wartasci sredniej E(1) i odchylenia standardowego D: g (— D.
Dilugos¢ odcinka podlegarego odbiorowi nie powinna bywicksza nz 1000 m. Liczba po-
miarOw na ocenianym odcinku nie powinna bginiejsza ni 10. W wypadku odbioru kroét-
kich odcinkdw nawierzchni, na ktérych nie ama wykon& pomiaréw z pgdkaoscia 60 lub 90
km/h (np. rondo, dojazd do skemywania, niektoreakcznice), poszczegolne wyniki pomiarow
wspotczynnika tarcia nie powinny éyizsze nk 0,44, przy pgdkosci pomiarowej 30 km/h.

Dopuszczalne warggoi miarodajnego wspoétczynnika tarcia nawierzchnimagane w okresie
od 4 do 8 tygodni po oddaniu warstwy do eksploatacpkreslone w rozporzdzeniu doty-
czacym warunkow technicznych, jakim powinny odpowiédaogi publiczne [67].
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Jezeli warunki atmosferyczne unierdwiaja wykonanie pomiaru w wymienionym terminie,
powinien by on zrealizowany z najmniejszym aligvym opdznieniem.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego waritaniarodajnego wspotczynnika tarcia nie po-
winny byt mniejsze ni podane w tablicy 13. W wypadku badaa krétkich odcinkach na-
wierzchni, rondach lub na dojazdach do skaxyan poszczegolne wyniki pomiaréw wspot-
czynnika tarcia nie powinny bynizsze nz 0,44, przy pgdkosci pomiarowej 30 km/h.

Tablica 13. Dopuszczalne wastb miarodajnego wspotczynnika tarcia wymagane przed
uptywem okresu gwarancyjnego

Min. wartas¢ miarodajnego
wspotczynnika tarcia przy
Klasa drogi Element nawierzchni predkaosci zablokowanej opony
wzgledem nawierzchni:

60 km/h 90 km/h
Z, L Pasy ruchu, dodatkowe, utwardzone pobocza > 0,36 -

6.4.2.7. Pozostate wdaeiwosci warstwy asfaltowej

Szeroka&¢ warstwy, mierzona 10 razy na 1 knzlaj jezdni, nie mee sk rézni¢ od szeroko-
$ci projektowanej o wicej niz + 5 cm.

Rzedne wysokéciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m rigpodtuznej i krawe-
dziach, powinny b§ zgodne z dokumentacprojektows z dopuszczalntolerancy £ 1 cm,
przy czym co najmniej 95% wykonanych pomiarow nigzenprzekraczaprzedziatu dopusz-
czalnych odchyle.

Uksztaltowanie osi w planie, mierzone co 100 m, pogvinno ra@ni¢ sie od dokumentaciji
projektowej o £ 5 cm.

Ztacza podiane i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinng hdyvne i zwazane, wyko-
nane w linii prostej, rownolegle lub prostopadleat drogi. Przylegage warstwy powinny
by¢ w jednym poziomie.

Wyglad zewretrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powiniercpgdnorodny,

bez sgkan, deformaciji, plam i wykrusze

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D.00.00M@nagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
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Jednostl obmiarowy jest nf (metr kwadratowy) wykonanej warstwgieralnej z betonu as-
faltowego (AC).

8. Odbiodr robot
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D.00.0Q/¢¥magania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumengagrojektowa, ST i wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wedtug punktu 6 daty

wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatndéci
9.1. Ogdlne ustalenia dotyg® podstawy platrici

Ogolne ustalenia dotyaze podstawy ptfatrioi podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogol-
ne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 frwvarstwyscieralnej z betonu asfaltowego (AC) obejmuije:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robat,
- oczyszczenie i skropienie pod&y
- dostarczenie materiatow i spta,
- opracowanie recepty laboratoryjnej,
- wykonanie proby technologicznej i odcinka prébnego,
- wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego irgp$port na miejsce wbudowania
- posmarowanie lepiszczem lub pokryciénta asfaltova krawedzi urzadzen obcych i
kraweznikow,
- roziozenie i zagszczenie mieszanki betonu asfaltowego,
- obckcie krawedzi i posmarowanie lepiszczem,
- przeprowadzenie pomiarow i badavymaganych w specyfikacji technicznej,
- odwiezienie sprau.

9.3. Sposab rozliczenia robo6t tymczasowych i poaarzyszacych

Cena wykonania robét okélenych niniejsa ST obejmuje:
- roboty tymczasowe, ktére, potrzebne do wykonania robot podstawowych, alesnie
przekazywane Zamawigjemu i g usuwane po wykonaniu robét podstawowych,
- prace towarzysice, ktore s niezlzdne do wykonania robét podstawowych, niezali-
czane do rob6t tymczasowych, jak geodezyjne wytyiezebot itd.

10. Przepisy zwazane

10.1. Ogdlne specyfikacje techniczne (OST)

1. DM-00.00.00 Wymagania ogolne
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10.2. Normy

(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-ENgz&ne z badaniami materiatow weyst-

jacych w niniejszej ST)

2.

3.
4,

10.

11.

12.

13

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24,

25.
26.

PN-EN 196-21

PN-EN 459-2
PN-EN 932-3

PN-EN 933-1

PN-EN 933-3

PN-EN 933-4

PN-EN 933-5

PN-EN 933-6

PN-EN 933-9

PN-EN 933-10

PN-EN 1097-2

PN-EN 1097-3

PN-EN 1097-4

PN-EN 1097-5

PN-EN 1097-6

PN-EN 1097-7

PN-EN 1097-8

PN-EN 1367-1

PN-EN 1367-3

PN-EN 1426

PN-EN 1427

PN-EN 1428

PN-EN 1429

PN-EN 1744-1
PN-EN 1744-4

Metody badania cementu — Oznaczavi@rtgci chlorkéw,
dwutlenku vegla i alkaliéw w cemencie

Wapno budowlane —¢€z2: Metody bada

Badania podstawowych §giavosci kruszyw — Procedura i terminolo-
gia uproszczonego opisu petrograficznego

Badania geometrycznychsatavosci kruszyw — Cgs¢ 1: Oznaczanie
sktadu ziarnowego — Metoda przesiewania

Badania geometrycznychdetavosci kruszyw — Czs¢ 3: Oznaczanie
ksztaltu ziarn za pomaavskaznika ptaskdci

Badania geometrycznychdetavosci kruszyw — Czs¢ 4: Oznaczanie
ksztattu ziarn — Wskanik ksztattu

Badania geometrycznychdetavosci kruszyw — Oznaczanie procen-
towej zawartéci ziarn o powierzchniach powstatych w wyniku prze-
kruszenia lub tamania kruszyw grubych

Badania geometrycznychsatavosci kruszyw — Czs¢ 6: Ocena wia-
sciwosci powierzchni — Wskanik przeptywu kruszyw

Badania geometrycznychsedaosci kruszyw — Czs¢ 9: Ocena za-
wartasci drobnych czstek — Badania bkitem metylenowym

Badania geometrycznychseiaosci kruszyw — Czs¢ 10: Ocena za-
wartasci drobnych czstek — Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w
strumieniu powietrza)

Badania mechanicznych i fizyczmytdgciwosci kruszyw — Czs¢ 2:
Metody oznaczania odporém na rozdrabnianie

Badania mechanicznych i fizyczmytdgciwosci kruszyw —
Oznaczanie gstasci nasypowej i jamiskei

Badania mechanicznych i fizycznytdgciwosci kruszyw — Czs¢ 4:
Oznaczanie pustych przestrzeni suchegogszazonego wypetiacza

Badania mechanicznych i fizycznyidgciwosci kruszyw — Czs¢ 5:
Oznaczanie zawarioi wody przez suszenie w suszarce z wentylacj

Badania mechanicznych i fizycznytdgciwosci kruszyw — Czs¢ 6:
Oznaczanie gptasci ziarn i nasikliwosci

Badania mechanicznych i fizyczmytdgciwosci kruszyw — Czs¢ 7:
Oznaczanie gptasci wypetniacza — Metoda piknometryczna

Badania mechanicznych i fizyczmytdgciwosci kruszyw — Czs¢ 8:
Oznaczanie polerowaldc kamienia
Badania vitziwosci cieplnych i odporngci kruszyw na
dziatanie czynnikéw atmosferycznych —¢&z 1:
Oznaczanie mrozoodporim
Badania vitziwosci cieplnych i odporngi kruszyw na dziatanie czyn-
nikéw atmosferycznych — @& 3: Badanie bazaltowej zgorzeli sto-
necznej metoggotowania
Asfalty i produkty asfaltowe — Ozreatie penetracji igt
Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzreatie temperatury rgknienia —
Metoda Piefcien i Kula
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Qzzaie zawartei wody
w emulsjach asfaltowych — Metoda destylacji azqmivee|
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Qzamie pozostakei na
sicie emulsji asfaltowych oraz trwék podczas
magazynowania metagozostatéci na sicie
Badania chemicznych dstevosci kruszyw — Analiza chemiczna
Badania chemicznych detevosci kruszyw — Czs¢ 4:
Oznaczanie podat’o wypetniaczy do mieszanek
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mineralno-asfaltowych na dziatanie wody

27. PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe — Wigaaia dla asfaltéw drogowych
28. PN-EN 12592 Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzemnie rozpuszczalboi
29. PN-EN 12593 Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzenie temperatury tamliwoi Fra-
assa
30. PN-EN 12606-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe zn@czanie zawartoi parafiny — Czs¢
1: Metoda destylacji
31. PN-EN12607-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie odpéchoa starzenie pod
[ wptywem ciepta i powietrza — €% 1: Metoda RTFOT
PN-EN 12607-3 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Qz@aie odporngi na starzenie pod
wptywem ciepta i powietrza — @& 3: Metoda RFT
32.  PN-EN 12697-6 Mieszanki mineralno-asfaltowe etddly bada mieszanek mineralno-

asfaltowych na gaco — Czs¢ 6: Oznaczaniegptasci objetosciowej
probek mieszanki mineralno-asfaltowej

33. PN-EN 12697-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe etddly bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Cz$¢ 8: Oznaczanie zawadt wolnej prze-
strzeni

34. PN-EN 12697-11 Mieszanki mineralno-asfaltowdetody badania mieszanek mineral-

no-asfaltowych na gaco — Cz$¢ 11: Oznaczanie powinowactwa po-
migdzy kruszywem i asfaltem

35.  PN-EN 12697-12 Mieszanki mineralno-asfaltowdetody badania mieszanek mineral-
no-asfaltowych na gaco — Cz$¢ 12: Okrglanie wraliwosci probek
asfaltowych na wogd

36. PN-EN 12697-13 Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Cz$¢ 13: Pomiar temperatury

37. PN-EN 12697-18 Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na ggo — Cz$¢ 18: Splywanie lepiszcza

38. PN-EN 12697-22 Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Cz$¢ 22: Koleinowanie

39. PN-EN 12697-27 Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Czs¢ 27: Pobieranie probek

40. PN-EN 12697-36 Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na garo — Czs¢ 36: Oznaczanie gruba nawierzchni
asfaltowych

41. PN-EN 12846 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - @zzanie czasu wyptywu lepé@o-
mierzem wyptywowym

42.  PN-EN 12847 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie sedymentacji emulsji asfal-
towych

43.  PN-EN 12850 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie wartéci pH emulsji asfalto-
wych

44.  PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumiczriymbwierzchniowych utrwale

stosowanych na drogach, lotniskach i innych powieniach przezna-
czonych do ruchu

45. PN-EN 13074 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie lepiszczy z emulsji asfalto-
wych przez odparowanie
46. PN-EN 13075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltoweadBnie rozpadu — €& 1: Oznaczanie

indeksu rozpadu kationowych emulsji asfaltowychtada z wypetnia-
czem mineralnym

47.  PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe ynvdgania — G&¢ 1: Beton asfalto-
wy

48. PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltow#&ymagania — Gg¢ 20: Badanie typu

49.  PN-EN 13179-1 Badania kruszyw wypetaggich stosowanych do mieszanek bitumicz-
nych — Czé¢ 1: Badanie metadpierscienia delta i kuli

50. PN-EN 13179-2 Badania kruszyw wypetagjch stosowanych do mieszanek bitumicz-
nych — Czs¢ 2: Liczba bitumiczna

51. PN-EN 13398 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie nawrotu sgrystego asfal-
tow modyfikowanych

52. PN-EN 13399 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @zanie stabilnizi podczas magazy-

nowania asfaltow modyfikowanych
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53. PN-EN 13587 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @zanie wiéciwosci mechanicznych
lepiszczy asfaltowych metadozchgania

54. PN-EN 13588 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie kohezji lepiszczy asfalto-
wych metod testu wahadtowego

55. PN-EN 13589 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie sity rozagania asfaltéw
modyfikowanych — Metoda z duktylometrem

56. PN-EN 13614 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &@zanie przyczepsoi
emulsji bitumicznych przez zanurzenie w wodzie -tdda z
kruszywem

57. PN-EN 13703 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie energii odksztalcenia

58. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe —athsspecyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych

59. PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe —athsspecyfikacji asfaltow modyfiko-
wanych polimerami

60. PN-EN 14188-1 Wypetniacze szczelin i zalewygdnge — Czs¢ 1: Wymagania wobec
zalew drogowych na gaco

61. PN-EN 14188-2 Wypetniacze szczelin i zalewygdree — Czs¢ 2: Wymagania wobec
zalew drogowych na zimno

62. PN-EN 22592 Przetwory naftowe — Oznaczanie &zatpry zaptonu i palenia — Po-
miar metod otwartego tygla Clevelanda

63. PN-EN ISO 2592 Oznaczanie temperatury zaptgaleinia — Metoda otwartego tygla
Clevelanda

10.3. Wymagania techniczne

64. WT-1 Kruszywa 2010. Kruszywa do mieszanek minerasfaltowych i powierzchniowych utrwalea
drogach krajowych - Zasgizenie nr 102 Generalnego Dyrektora Drég Krajowyélutostrad z dnia 19
listopada 2010 r.

65. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010. Nawierzchnie lé&fee na drogach krajowych - Zadzenie nr 102
Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostradinza 19 listopada 2011 r.

10.4. Inne dokumenty

66. Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjria 2 marca 1999 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiafldrogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43zpd30)

67. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnyicpotsztywnych. Generalna Dyrekcja Drég Pu-
blicznych — Instytut Badawczy Drég i Mostéw, Wanszal997

llekro¢ w tekécie wyta jest niedatowana norma lub dokument technicmlgy rozumie
przez toze powotanie dotyczy najnowszego wydania nardztezenia niniejszej SST.
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