ST 00.01 - WYMAGANIA OGOLNE
(CPV 45216111-5)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robo6t ST 00.01 ,Wymagania ogdine”
zawiera informacje oraz wymagania wspolne dotyczgce wykonania i odbioru Robdt,
ktére zostang zrealizowane w ramach zadania — ,, Budynek Sali Gimnastycznej
przy Szkole Podstawowej w Nowej Wsi”

1.2. Stosowanie zapisow Specyfikacji Technicznej.

1.2.1. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Specyfikacje Techniczng jako czesé dokumentow przetargowych i kontraktowych
nalezy odczytywac i rozumie¢ (zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z
dnia 2 wrzes$nia 2004 r. w sprawie szczegdétowego zakresu i formy Dokumentaciji
Technicznej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uzytkowego, Dz.U. 2004 nr 202 poz. 2072) jako zbiory
wymagan, ktére sg niezbedne do okreslenia standardu i jakosci wykonania robét (w
zakresie sposobu wykonania robét budowlanych, wtasciwosci wyrobow budowlanych,
oraz oceny prawidtowosci ich wykonania) w odniesieniu do zlecenia wykonania Robdét
opisanych w punkcie 1.1.

Niniejsza Specyfikacja Techniczna wobec braku ogdinych specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru robo6t dla kubaturowych obiektow uzytecznosci publicznej oraz z
uwagi na obszernos¢ i skomplikowanie przedmiotu inwestycji ma charakter
doprecyzowujgcy pojecia i relacje pomiedzy uczestnikami procesu budowlanego w
celu odpowiadajgcej oczekiwaniom Zamawiajgcego, dobrej jakosciowo i sprawnej
realizacji inwestycji w zakresie okreslonym w punkcie 1.1. i nie stanowi szczegétowego
opisu technicznego przedmiotu inwestyciji i procedur towarzyszacych jego realizacji.
Niniejsza Specyfikacja Techniczna powotuje i klasyfikuje nastepujgce zrodta
szczegotowych zasad wyznaczajgcych kryteria jakoSciowe przy realizacji
przedmiotowej inwestycji uszeregowane w kolejnosci poczynajgc od najwazniejszego
Kryterium:

1) Dokumentacja Techniczna.

2) Aktualne w dacie wykonywania rob6t normy polskie i zagraniczne, ktorych
stosowanie poprzez przywotanie ich w towarzyszgcych niniejszej specyfikacji
szczegotowych specyfikacjach technicznych jest dla inwestycji obligatoryjne, o
ile  Dokumentacja Techniczna nie formutuje kryteribw jako$ciowych
ostrzejszych niz te normy.

3) Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, tomy od | do V,
Wydawnictwo Arkady, Warszawa, 1989-90, w kwestiach przywotanych w
Dokumentacji Technicznej albo nie ujetych zaréwno w Dokumentacji
Technicznej jak w normach aktualnych — przywotanych w niniejszej specyfikaciji,
o ile nie stojg one w sprzecznosci z Dokumentacjg Techniczng i normami
aktualnymi przywotanymi w ST.

4) Watpliwosci w zakresie uszeregowania wymagan bgdz usuniecia sprzecznosci
jakie mogg zachodzi¢ pomiedzy normami a zapisami w Dokumentacji
Technicznej lub wzajemnie pomiedzy Warunkami technicznymi o ktérych mowa
wyzej, normami i/lub elementami Dokumentacji Technicznej powinny by¢



wyjasniane przy udziale Inspektora Nadzoru i Projektanta przed przystgpieniem
do Robot. Wszelkie konsekwencje wynikajgce z zaniechania wyjasnienia
watpliwosci w powyzszych wzgledach obcigzajg wytgcznie Wykonawce Robot.

1.2.2. Zakres kompetencji wynikajacy ze stosowania Specyfikacji Techniczne;.
Zapisy Specyfikacji Technicznej odnoszace sie do koniecznosci zakresu wykonania
danych Robot nalezy traktowac jako obowigzujgce dla Umowy jezeli nie stanowig one
inaczej niz zapisy zawarte w Umowie.
Wszelkie zapisy sporne zawarte w dokumentach przekazanych Wykonawcy nalezy
traktowac¢ w nastepujgcej kolejnosci pierwszenstwa dokumentow:

1) Umowa.

2) Dokumentacja Techniczna.

3) Specyfikacja Techniczna.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacjg Techniczna.
1.3.1. Zakres robét do wykonania.

Zakres robot wynika z Dokumentacji Technicznej i jest opisany Specyfikacjami
Technicznymi Wykonania i Odbioru Roboét wg ponizszego spisu:

Lp. Nr ST Kody CPV Nazwa Specyfikacji Technicznej
1 ST 00.01 | 45216111-5 |WYMAGANIA OGOLNE
2 ST 01.01 | 45111200-0 |ROBOTY ZIEMNE | FUNDAMENTOWE
45262210-6
3 ST 01.02.A| 45262310-7 |ROBOTY ZBROJENIOWE
4 ST 01.02.B| 45262300-4 |ROBOTY ZELBETOWE | BETONOWE
5 ST 01.03 | 45262500-6 |ROBOTY MUROWE
ST01.20 45110000-1 |ROBOTY ROZBIORKOWE |
DEMONTAZOWE

Jezeli z Dokumentacji Technicznej wynika niezbedno$¢ wykonania robot nie
wymienionych w powyzszych ST to Wykonawca jest zobowigzany je wykona¢ w
ramach Ceny Umownej, a warunki wykonania i odbioru tych Robét ustali¢ na
podstawie zapisow niniejszej ST.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:

1.4.1. Zamawiajacy - osoba prawna lub fizyczna wymieniona w Umowie zawierajgca
Umowe z Wykonawcg zlecajgc mu wykonanie Rob6t Budowlanych.

1.4.2. Wykonawca - osoba prawna lub fizyczna realizujgca Roboty zlecone przez
Zamawiajgcego na warunkach Umowy.

1.4.3. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem
Dokumentacji Technicznej.

1.4.4. Inspektor Nadzoru - osoba pisemnie wyznaczona przez Zamawiajgcego,
dziatajgca w jego imieniu w zakresie przekazanych uprawnien i obowigzkow
dotyczgcych sprawowania kontroli zgodnosci realizacji Robd6t Budowlanych z
Dokumentacjg Techniczng, Specyfikacjami Technicznymi, przepisami, zasadami
wiedzy technicznej oraz postanowieniami warunkow Umowy.



1.4.5. Inzynier - osoba prawna lub fizyczna, wyznaczona przez Zamawiajgcego do
reprezentowania jego interesow przez sprawowanie kontroli zgodnosci realizacji Robot
Budowlanych z Dokumentacjg Techniczng, Specyfikacjami Technicznymi, przepisami,
zasadami wiedzy technicznej oraz postanowieniami Umowy.

1.4.6. Kierownik Budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do
kierowania Robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji Umowy.
1.4.7. Podwykonawca - osoba prawna lub fizyczna wymieniona w Ofercie jako
podwykonawca czesci Robot Budowlanych oraz jej nastepcy prawni albo kazda inna
osoba prawna lub fizyczna nie wymieniona w Ofercie, z ktorg Wykonawca zawart
umowe o wykonanie czesci Robot oraz jej nastepcy prawni.

1.4.8. Inni wykonawcy - osoby prawne lub fizyczne, ktorym Zamawiajgcy zlecit
bezposrednio wykonanie robot na Terenie Budowy, na ktorym Wykonawca realizuje
zlecone mu Roboty Budowlane, oraz inne jednostki prawnie dziatajgce na Terenie
Budowy.

1.4.9. Roboty - zaréwno Roboty Budowlane, Roboty Uzupetniajgce jak i Roboty
Poprawkowe, stosownie do okolicznosci.

1.4.10. Roboty Budowlane - zesp6t czynnosci podejmowanych przez Wykonawce w
celu zapewnienia prawidiowego oraz terminowego wykonania przedmiotu Umowy, w
tym rowniez dostarczenia pracownikow, Materiatow, Sprzetu i Urzgdzen.

1.4.11. Roboty Uzupetniajace - oznaczajg wszelkiego rodzaju roboty pomocnicze
potrzebne lub wymagane do wykonania i wykohczenia Rob6t Budowlanych.

1.4.12. Roboty Poprawkowe - roboty potrzebne do usuniecia usterek zgtoszonych
przez Inspektora Nadzoru w trakcie wykonywania Robo6t Budowlanych bgdz w trakcie
Odbioru.

1.4.13. Teren Budowy - przestrzen, w ktorej prowadzone sg Roboty Budowlane, wraz
Z przestrzenig zajmowang przez urzgdzenia zaplecza budowy, wskazana w Umowie.
1.4.14. Sprzet - wszystkie maszyny, srodki transportowe i drobny sprzet z
urzgdzeniami do budowy, konserwaciji i obstugi, potrzebne dla zgodnej z Umowg
realizacji Robot Budowlanych.

1.4.15. Urzadzenia - aparaty, maszyny i pojazdy majgce stanowi¢ lub stanowigce
czes¢ Robot Budowlanych.

1.4.16. Urzadzenia Tymczasowe - wszelkie urzgdzenia zaprojektowane, zbudowane
lub zainstalowane na Terenie Budowy, potrzebne do wykonania Robét Budowlanych
oraz usuniecia wad, a przewidziane do usuniecia po zakonczeniu Robét.

1.4.17. Materiaty - wszelkiego rodzaju rzeczy (inne niz Urzadzenia) niezbedne do
wykonania Robét, zgodne 2z Dokumentacjg Techniczng i Specyfikacjami
Technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

1.4.18. Specyfikacja Istotnych Warunkow Zamoéwienia (SIWZ) - Warunki okreslone
w trybie postepowania o udzieleniu Zamodwienia, na podstawie ktérych Wykonawca
przystgpit do udzielenia Zamowienia oraz na podstawie ktorych zostata wytoniona
najkorzystniejsza Oferta.

1.4.19. Oferta - wyceniona propozycja Wykonawcy ziozona Zamawiajgcemu na
piSmie w Scisle okreslonej formie, na wykonanie Robét Budowlanych oraz usuniecie
wad zgodnie z warunkami okreslonymi w Specyfikacji Istotnych Warunkéw
Zamowienia.

1.4.20. Przedmiar Robét - dokument zawierajgcy podzielone na pozycje czynnosci,
jakie majg zosta¢ wykonane zgodnie z Umowg, wskazujgce ilos¢ kazdej pozyciji.
1.4.21. Kosztorys Ofertowy - wyceniony przez Wykonawce kompletny Przedmiar
Robdt.

1.4.22. Cena Jednostkowa - cena jednostki obmiarowej w Kosztorysie Ofertowym.



1.4.23. Cena Ryczaltowa - cena pozycji obmiarowej w Kosztorysie Ofertowym lub
cena za wykonanie czesci lub catosci Robot.

1.4.24. Stawki i Narzuty - wartosci podane przez Wykonawce w Ofercie, okre$lajgce
ceny czynnikdw produkcji (robocizny, materiatébw i pracy sprzetu) oraz wskazniki
kosztow posrednich, kosztow zakupu i zysku, zastosowane przez Wykonawce przy
wyliczaniu Cen Jednostkowych w Kosztorysie Ofertowym.

1.4.25. Umowa/Kontrakt - zgodne oswiadczenie woli Zamawiajgcego i Wykonawcy,
wyrazone na pismie, o wykonanie okreslonych w jej tresci Rob6t Budowlanych w
ustalonym Terminie i za uzgodniong Cene Umowng wraz z innymi dokumentami, ktore
zostaty przywotane lub zatgczone do Umowy, stanowigc jej integralny sktadnik.
1.4.26. Cena Umowna/Cena Kontraktowa - kwota wymieniona w Umowie jako
wynagrodzenie nalezne Wykonawcy za wykonanie Robdt Budowlanych wraz z
usunieciem wad, zgodnie z postanowieniami Umowy.

1.4.27. Dzien - kazdy z dni kalendarzowych rozpoczynajgcy sie i konczacy o pétnocy.
1.4.28. Termin Wykonania - czas okreslony w Umowie na wykonanie i zakonczenie
catosci lub czesci Rob6t Budowlanych wraz z przeprowadzeniem Odbioru Koncowego,
liczony od Daty Rozpoczecia do Daty Zakonczenia.

1.4.29. Data Rozpoczecia - data okreslona w Umowie, od ktorej Wykonawca moze
rozpoczg¢ Roboty Budowlane.

1.4.30. Data Zakonczenia - data okreslona w Umowie, do ktorej Wykonawca ma
zakonczy¢ catosc¢ lub czes¢ Robot Budowlanych wraz z przeprowadzeniem Odbioru
Koncowego.

1.4.31. Dokumentacja Techniczna - zbiér wszystkich zeszytéw Projektu
Budowlanego i Projektu Wykonawczego opisujgcych niniejsze zadanie, wymieniony w
pkt. 1.5.2. niniejszej Specyfikacji.

1.4.32. Dokumentacja Powykonawcza - Dokumentacja Techniczna wraz z wszelkimi
Zmianami wprowadzonymi w czasie realizacji Robét., w tym dokumentacja
geodezyjna.

1.4.33. Rysunki - rysunki Robét zawarte w Dokumentacji Technicznej, oraz wszelkie
rysunki dodatkowe i zmienione wydane przez Zamawiajgcego zgodnie z Umowa.
1.4.34. Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Roboét/Specyfikacja
Techniczna/ST - oznacza dokument zawierajgcy zbior wytycznych i wymagan
okreslajgcych warunki i sposoby wykonania, kontroli, odbioru, obmiaru i ptatnosci za
Roboty.

1.4.35. Wada - jakakolwiek czes¢ Robdét Budowlanych wykonana niezgodnie z
Dokumentacjg Techniczng, Specyfikacjami Technicznymi lub innymi postanowieniami
Umowy.

1.4.36. Zmiana - kazde odstepstwo w wykonaniu Robé6t Budowlanych, przekazane
Wykonawcy na pismie przez Inspektora Nadzoru.

1.4.37. Dziennik Budowy - urzedowy dokument przebiegu robo6t budowlanych oraz
zdarzen i okoliczno$ci zachodzgcych w toku wykonywania robét, wydawany odptatnie
przez organ, ktéry wydat decyzje o pozwoleniu na budowe.

1.4.38. Odbiér - zaréwno Odbior Czesciowy, Odbiér Robét Zanikajgcych i Ulegajgcych
Zakryciu, Odbiér Koncowy jak i Odbior Pogwarancyjny stosownie do okolicznosci.
1.4.39. Odbiér Czesciowy - odbior polegajgcy na ocenie ilosci, jakosci czesci Robot,
zgodnie z postanowieniami Umowy, dla ktorych w Umowie zostata przewidziana
odrebna Data Zakonhczenia.

1.4.40. Odbiér Rob6t Zanikajacych i Ulegajacych Zakryciu - odbior polegajgcy na
ocenie ilosci i jakosci Robdt, ktére w dalszym procesie realizacji zanikajg lub ulegajg
zakryciu.



1.4.41. Odbiér Koncowy - odbiér polegajgcy na ocenie ilosci i jakosci catosci Robot
Budowlanych zgodnie z postanowieniami Umowy.

1.4.42. Odbiér Pogwarancyjny - odbidér polegajgcy na ocenie wykonanych roboét
zwigzanych z usunieciem Wad powstatych i ujawnionych w okresie gwarancyjnym.
1.4.43. Operat Kolaudacyjny - wszystkie dokumenty Umowy z odnotowanymi
Zmianami zaistniatymi w czasie realizacji Robot Budowlanych, wynikami wykonanych
badan, pomiaréw, przeprowadzonych prob, geodezyjng inwentaryzacjg Roboét oraz
zestawienie ilosci wykonanych Robdt; stanowigce podstawe do ich oceny i Odbioru
Koncowego.

1.4.44. Rozjemca - osoba mianowana wspodlnie przez Zamawiajgcego i Wykonawce
do rozstrzygniecia sporow na drodze polubownej a powstajgcych na tle realizacji
Umowy.

1.4.45. Sita Wyzsza - zdarzenie zewnetrzne, nie dajgce sie przewidzie¢, ktorego
skutkom nie mozna byto zapobiec, nawet poprzez dotozenie najwyzszej starannosci.
1.4.46. Aprobata Techniczna - dokument potwierdzajgcy pozytywng ocene
techniczng wyrobu stwierdzajgcg jego przydatno$¢ do stosowania w okreslonych
warunkach, wydany przez jednostke upowazniong do udzielania aprobat
technicznych.

1.4.47. Odpowiednia Zgodnos¢ - zgodnos¢ wykonywanych Robét z dopuszczonymi
tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z przecietnymi
tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju Robét Budowlanych.
1.4.48. Deklaracja Zgodnosci - dokument wydany zgodnie z zasadami systemu
certyfikacji wydany przez Polska lub Europejskg jednostke certyfikujgca, upowazniong
do ich wydawania zgodnie z Rozporzgdzeniem wymienionym w punkcie 10.2.9,
wskazujgcy, ze zapewniono odpowiedni stopien zaufania, iz dany wyrob, proces lub
ustuga sg zgodne z okreslong normg lub innym dokumentem normatywnym w
odniesieniu do wyrobéw dopuszczonych do obrotu i stosowania.

1.4.49. Certyfikat Zgodnosci - zastrzezony znak, nadawany lub stosowany zgodnie
z zasadami systemu certyfikacji wskazujacy, ze zapewniono odpowiedni stopien
zaufania, iz dany wyréb, proces lub ustuga sg zgodne z okreslong normg lub innym
dokumentem normatywnym w odniesieniu do wyroboéw dopuszczonych do obrotu i
stosowania.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot.

1.5.1. Przekazanie Terenu Budowy.

Zamawiajgcy w terminie ustalonym w Umowie da Wykonawcy prawo dostepu do
wszystkich czesci Terenu Budowy i uzytkowania ich wraz ze wszystkimi wymaganymi
uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi oraz przekaze:

a) lokalizacje i wspotrzedne punktow gtéwnych oraz reperow,

b) Dziennik Budowy,

c) Dokumentacje Techniczng (dwa egzemplarze Projektu Wykonawczego, jeden
egzemplarz Projektu Budowlanego z decyzjg o Pozwoleniu na budowe -
oryginat),

d) dwa komplety Specyfikacji Technicznych.

Po przekazaniu Terenu Budowy na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za
ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili Odbioru Koncowego
Robét. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali
na wiasny koszt.



1.5.2. Dokumentacja Techniczna i Powykonawcza.
a) Dokumentacja Techniczna sktada sie z:

- Projekt Wykonawczy,

- Projekt Budowlany,

- Przedmiar Robdt,

- Kosztorys,

- Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robot.
b) Dokumentacja Powykonawcza do opracowania przez Wykonawce
Wykonawca jest zobowigzany do wykonania Dokumentacji Powykonawczej catosci
wykonanych Robadt, w tym rowniez dokumentacji geodezyjne;.

1.5.3. Zgodnos¢ roboét z Dokumentacja Techniczng i Specyfikacjami
Technicznymi.

Podstawg wykonania Robot bedzie Projekt budowlany wraz z Decyzjg o pozwoleniu
na budowe oraz Projekt wykonawczy.

Roboty bedg prowadzone zgodnie z zakresem okreslonym w Specyfikacji Technicznej,
zgodnie z Dokumentacjg Techniczng, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe
dokumenty przekazane przez Zamawiajgcego Wykonawcy stanowig czes¢ Umowy, a
wymagania wyszczegolnione w chocby jednym z nich sg obowigzujgce dla
Wykonawcy tak, jakby zawarte byty w catej dokumentac;ji.

Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z Dokumentacjg
Techniczng i Specyfikacjami Technicznymi.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedow lub opuszczen w dokumentach Umowy,
a o ich wykryciu powinien natychmiast powiadomi¢ Zamawiajgcego, ktéry dokona
odpowiednich zmian, poprawek lub interpretacji tych dokumentéw. Dokonanie zmian i
poprawek musi by¢ akceptowane przez Projektanta o ile dotyczy Dokumentacji
Techniczne,j.

Dane okreslone w Dokumentacji Technicznej i w ST bedg uwazane za wartosci
docelowe, od ktorych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu
tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw budowli muszg byc¢ jednorodne i wykazywaé
Odpowiednig Zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga
przekraczac dopuszczalnego przedziatu tolerancii.

W przypadku, gdy materiaty lub Roboty nie bedg w petni zgodne z Dokumentacjg
Techniczng lub ST i wplynie to na niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli, to takie
materiaty zostang niezwtocznie zastgpione innymi, a Roboty rozebrane i wykonane
ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy.

Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia i utrzymania bezpieczenstwa Terenu
Budowy oraz Robét poza Placem Budowy w okresie trwania realizacji Umowy az do
zakonczenia i Odbioru Korncowego Robot a w szczegdlno$ci:

a) Utrzyma warunki bezpiecznej pracy i pobytu oséb wykonujgcych czynnosci
zwigzane z budowg i nienaruszalnos¢ ich mienia stuzgcego do pracy, a takze
zabezpieczy Teren Budowy przed dostepem osbéb nieupowaznionych.

b) W czasie wykonywania Robo6t Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie
obstugiwat wszystkie tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce takie jak:
bariery ochronne, oswietlenie, znaki ostrzegawcze i wszelkie inne niezbedne do
zapewnienia bezpieczenstwa Robot. Wykonawca zapewni state warunki
widoczno$ci (w dzien i w nocy) tych znakow, dla ktérych jest to nieodzowne ze
wzgleddw bezpieczenstwa.



c) Fakt przystgpienia do Robdét Wykonawca obwiesci publicznie przed ich
rozpoczeciem w sposéb uzgodniony z Zamawiajgcym oraz przez umieszczenie,
w miejscach i ilosciach okreslonych przez Zamawiajgcego, tablic
informacyjnych. Tablice informacyjne bedg utrzymywane przez Wykonawce w
dobrym stanie przez caty okres realizacji Robot. Wymagania odnosnie tablic
informacyjnych przedstawiono w p. 5.3. niniejszej Specyfikacji Technicznej.

d) Ponadto Wykonawca umiesci na Terenie Budowy ogtoszenie zawierajgce dane
dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia. Wymagania odnosnie
ogtoszenia podano w p 5.3 niniejszej specyfikaciji.

e) Wykonawca podejmie odpowiednie $rodki w celu zabezpieczenia drog
prowadzacych do Terenu Budowy przed uszkodzeniem spowodowanym jego
srodkami transportu, jego podwykonawcow lub dostawcow na wtasny koszt.

Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy i Robét poza Terenem Budowy nie podlega
odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w Cene Umowna.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét.

Wykonawca ma obowigzek znac¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia Robot wszelkie
przepisy dotyczgce ochrony srodowiska naturalnego.

W szczegolnosci Wykonawca powinien zapewnié spetnienie nastepujgcych
warunkow:

a) miejsca na bazy, magazyny, sktadowiska i wewnetrzne drogi transportowe
powinny by¢ tak wybrane, aby nie powodowac zniszczen w srodowisku
naturalnym,

b) powinny zosta¢ podjete odpowiednie srodki zabezpieczajgce przed:

- zanieczyszczeniem zbiornikdw i ciekow wodnych pytami, paliwami, olejami,
materiatami bitumicznymi, chemikaliami oraz innymi szkodliwymi substancjami,

- przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu,

- mozliwoscig powstania pozaru.

Optaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji Robot norm, okreslonych w
odpowiednich przepisach dotyczgcych ochrony srodowiska, obcigzajg Wykonawce.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisdw ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca
powinien utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez
odpowiednie przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych,
mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach. Materiaty tatwopalne
bedg sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem os6b trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem
wywotanym jako rezultat realizacji Robot albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia.

Materiaty, ktore w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie mogg byc¢
dopuszczone do uzycia. Nie dopuszcza sie uzycia materiatdw wywotujgcych szkodliwe
promieniowanie o stezeniu wiekszym od dopuszczalnego. Wszelkie materiaty
odpadowe uzyte do Robdét bedg miaty Aprobate Techniczng, wydang przez
uprawniong jednostke, jednoznacznie okre$lajgce brak szkodliwego oddziatywania
tych materiatdw na srodowisko. Materiaty, ktore sg szkodliwe dla otoczenia tylko w
czasie Robdt, a po zakonczeniu Robdt ich szkodliwo$¢ zanika (np. materiaty pylaste)
moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych



wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy, Zamawiajgcy powinien
otrzymac¢ zgode na uzycie tych materiatbw od wiasciwych organdw administracji
panstwowe;.

1.5.8. Ochrona witasnosci publicznej i prywatne;.

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem
wiasnosci publicznej i prywatnej. Jezeli w zwigzku z zaniedbaniem, niewtasciwym
prowadzeniem Robot lub brakiem koniecznych dziatan ze strony Wykonawcy nastgpi
uszkodzenie lub zniszczenie wtasnos$ci publicznej lub prywatnej to Wykonawca na
swoj koszt naprawi lub odtworzy uszkodzong wtasnos¢. Stan naprawionej wtasnosci
powinien nie by¢ gorszy niz przed powstaniem uszkodzenia.

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia
podziemne, takie jak rurociggi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wiadz
bedgcych witascicielami tych urzgdzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu
przez Zamawiajgcego odnosnie doktadnego potozenia tych urzadzen w obrebie
Terenu Budowy. Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed
uszkodzeniem tych instalacji i urzadzeh w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowg
dla wszelkiego rodzaju Robdt, ktére majg by¢ wykonane w zakresie przetozenia
instalacji i urzgdzen podziemnych na Terenie Budowy. O fakcie przypadkowego
uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora Nadzoru
i zainteresowane wiadze oraz bedzie z nimi wspoétpracowat dostarczajgc wszelkiej
pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.

Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania
uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzgdzen podziemnych wykazanych w
dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

Wykonawca obowigzany jest uzgodni¢ z witascicielem terenu potozenie ogrodzenia
Terenu Budowy, w taki sposob aby zapewni¢ warunki ewakuacji dla budynkow
znajdujgcych sie na terenie oraz uwzgledni¢ potozenie istniejgcych urzgdzen terenu.

1.5.9. Organizacja obstugi komunikacyjnej Terenu Budowy.

Potozenie drogi dojazdowej do Tereniu Budowy Wykonawca ma obowigzek wykonaé
w ramach Umowy. Ewentualne projekty organizacji ruchu oraz wszelkie uzgodnienia i
pozwolenia z nim zwigzane lezg po stronie Wykonawcy.

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczeh obcigzenia na os$ przy
transporcie materiatow i wyposazenia na i z Terenu Robo6t. Uzyska on wszelkie
niezbedne zezwolenia od wtadz, co do przewozu nietypowych wagowo tadunkow.
Pojazdy i fadunki powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na
Swiezo ukonczony fragment budowy w obrebie Terenu Budowy i Wykonawca bedzie
odpowiadat za naprawe wszelkich Robot w ten sposob uszkodzonych, zgodnie z
poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.10. Zajecie pasa drogowego i organizacja ruchu przy zajeciu pasa
drogowego.

Gdyby doszto do realizacji rob6t w pasie drogowym, to podczas wykonywania Robét,
obejmujgcych swym zasiegiem jezdnie lub droge, Wykonawca w ramach Ceny
Umownej zobowigzany jest do zorganizowania ruchu zastepczego (objazdu) oraz
oznakowania.

Wykonawca zobowigzany jest do wuzgodnienia projektu organizacji ruchu i
zabezpieczenia Robot z whascicielem drogi oraz policjg oraz do wykonania organizacji



ruchu zastepczego wedtug uzgodnionego projektu (oznakowania i zabezpieczenia
terenu Robdt oraz oznakowania objazdow i zaleconego, zwigzanego ze zmiang
organizacji ruchu, oznakowania drog).

Wykonawca wniesie wszystkie optaty za zajecie pasa drogowego (drogi, chodniki oraz
pobocza drég) oraz za umieszczenie urzgdzen w pasie drogowym. Wszelkie
formalnos$ci zwigzane z zajeciem pasa drogowego i organizacjg ruchu Wykonawca
zobowigzany jest wykonac¢ wtasny staraniem i kosztem.

1.5.11. Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Podczas realizacji Robot Wykonawca bedzie przestrzegat przepisow dotyczgcych
bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegolnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac,
aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla
zdrowia oraz niespetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce,
socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia o0séb
zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Uznaje
sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w Cenie Umowne;.

1.5.12. Plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.
Wykonawca powinien wykonac¢ plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (BIOZ). Plan
ten powinien zostaC sporzgdzony zgodnie z Rozporzgdzeniem wymienionym w
punkcie 10.2.3 i zawierac takie informacje jak:

a) stosowanie i dostepnosc¢ srodkéw pierwszej pomocy,

b) stosowanie i dostepnosé srodkdw ochrony osobistej,

c) plan dziatania w przypadku nagtych wypadkow,

d) plan dziatania w zwigzku z organizacjg ruchu,

e) dziatania przeciwpozarowe,

f) dziatania podjete w celu przestrzegania przepiséw bhp,

g) zabezpieczenie Terenu Budowy i utrzymywanie porzadku,

h) dziatania w zakresie magazynowania materiatéw, paliw itp. i ich ochrony przed

warunkami atmosferycznymi,
i) inne dziatania gwarantujgce bezpieczenstwo Robot.

1.5.13. Ochrona i utrzymanie robét.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone Robot i za wszelkie materiaty i
urzgdzenia uzywane do Robét od Daty Rozpoczecia do Daty Zakohczenia Robat.
Wykonawca bedzie utrzymywac¢ Roboty do czasu Odbioru Koncowego. Utrzymanie
powinno by¢ prowadzone w taki sposdb, aby budowla lub jej elementy byty w
zadowalajgcym stanie przez caty czas, do momentu Odbioru Korncowego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie
Inspektora Nadzoru powinien rozpoczg¢ utrzymanie nie pézniej niz w 24 godziny po
otrzymaniu tego polecenia.

1.5.14. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepiséw.

Wykonawca jest zobowigzany znaC wszystkie przepisy wydane przez wiadze
centralne i lokalne oraz inne przepisy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposob
zwigzane z Robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw,
przepisow i wytycznych podczas prowadzenia Robot.



Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny
za wypetnienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania
opatentowanych urzadzen lub metod i w sposob ciagty bedzie informowac Inspektora
Nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolen i inne odnosne
dokumenty.

1.5.15. Dzialania zwigzane z organizacja prac przed rozpoczeciem robét.

Przed rozpoczeciem Robdt Wykonawca jest zobowigzany powiadomi¢ pisemnie
wszystkie zainteresowane strony o Dacie Rozpoczecia Robo6t oraz o Dacie
Zakonczenia.

Z chwilg przejecia Terenu Budowy Wykonawca odpowiada przed wtascicielami
nieruchomosci, ktorych teren zostat przekazany pod budowe, za wszystkie szkody
powstate na tym terenie. Wykonawca zobowigzany jest rowniez do przyjmowania i
wyjasniania skarg i wnioskow mieszkancow i wszystkich wiascicieli lub dzierzawcow
terenu przekazanego czasowo pod budowe.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych
powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w Cenie Umowne;.

2. Materiaty.

2.1. Dopuszczenia stosowania materiatow.

Przy wykonywaniu Robo6t Budowlanych nalezy, zgodnie z Ustawg wymieniong w
punkcie 10.2., stosowa¢ wyroby budowlane, ktére zostaty dopuszczone do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego stosowania w budownictwie.

Wyrobami dopuszczonymi do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie sg
wyroby wtasciwie oznaczone, zgodnie z Ustawg wymieniong w punkcie 10.2.8:

a) Oznaczone znakiem CE (zgodnie z Dyrektywg 89/106/EWG), dla ktérych
zgodnie z odrebnymi przepisami dokonano oceny zgodnosci ze
zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm
(PN-hEN), z europejskg aprobatg techniczng (EAT) lub krajowg specyfikacjg
techniczng panstwa cztonkowskiego UE uznang przez Komisje Europejskg za
zgodng z wymaganiami podstawowymi, znajdujgce sie w okreslonym przez
Komisje Europejskg wykazie wyrobow majgcych niewielkie znaczenie dla
zdrowia i bezpieczenstwa, dla ktérych producent wydat Deklaracje Zgodnosci z
uznanymi regutami sztuki budowlanej (bez znaku CE).

Dokumentem potwierdzajgcym zgodnos¢ wyrobu z europejskimi normami i
aprobatami, a wiec upowazniajgcym do znaku CE, jest Deklaracja Zgodno$ci,
wystawiona przez producenta po dokonaniu odpowiedniej procedury
oceniajace;j.

Wyréb budowlany ze znakiem CE moze by¢ od 1 maja 2004 r. swobodnie
wprowadzany na rynek Polski i innych krajéw cztonkowskich Unii Europejskie,
zgodnie z Rozporzgdzeniem wymienionym w punkcie 10.2.7.

b) Wyroby budowlane dla ktérych wydano Certyfikat Zgodnosci na znak
bezpieczenstwa, wykazujgcy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych
oraz wiasciwych przepisow i dokumentédw technicznych - w odniesieniu do
wyrobéw podlegajgcych tej certyfikacii.

Certyfikaty Zgodnosci na znak bezpieczenstwa B sg dokumentami
wskazujgcymi, ze wyréb spetnia wymagania dotyczgce bezpieczenstwa,
ustalone w Polskich Normach, zawarte w aprobatach technicznych oraz



wiasciwych przepisach i dokumentach technicznych. Certyfikat B jest
wydawany przez Polskie Centrum Badan i Certyfikacji lub

jednostki akredytowane zgodnie z Rozporzgdzeniem wymienionym w punkcie
10.2.6i 10.2.9.

2.2. Jakos¢ stosowanych materiatow.

Za jakosC stosowanych materiatow i wykonywanych Robo6t oraz ich zgodnos¢ z
Dokumentacjg Techniczng i wymaganiami ST odpowiedzialny jest Wykonawca Robét.
Wszystkie atesty, Swiadectwa, dokumenty laboratoryjne itp. powinny by¢é gromadzone
na biezgco w miare postepu Robét i by¢ zawsze dostepne do wgladu dla Inspektora
Nadzoru.

Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia materiaty posiadajgce:

a) Certyfikat Zgodnos$ci na znak bezpieczenstwa B wykazujgcy, ze zapewniono
zgodnos¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm,
Aprobat Technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentow technicznych,
Deklaracje Zgodnosci lub Certyfikat Zgodnosci:

— z Polskg Norma,
— z Aprobatg Techniczng, w przypadku wyrobdw, dla ktorych nie ustanowiono
Polskiej Normy.

b) oznaczenie znakiem CE.

W przypadku materiatéw, dla ktérych w/w dokumenty sg wymagane przez ST, kazda
partia dostarczona do Robdét bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajgce w sposob
jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe bedg posiadaé w/w dokumenty
wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby wynikami wykonanych przez
niego badan.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow
ponosi Wykonawca.

2.3. Stosowanie materiatéw innych niz wskazane w Dokumentacji Technicznej i
ST.

WSZELKIE NAZWY WEASNE PRODUKTOW | MATERIALOW PRZYWOLANE W
DOKUMENTACJI TECHNICZNEJ | SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ SLUZA
OKRESLENIU POZADANEGO STANDARDU WYKONANIA | OKRESLENIU
WLASCIWOSCI | WYMOGOW TECHNICZNYCH ORAZ SPELNIENIU
POZADANYCH PRZEZ PROJEKTANTA WYMAGAN ESTETYCZNYCH
ZALOZONYCH W DOKUMENTACJI TECHNICZNEJ.

Dopuszcza sie zamienne rozwigzania (wykorzystujgce produkty innych producentow)
pod warunkiem:

a) spetnienia minimum tych samych wiasciwos$ci technicznych i estetycznych.

b) uzyskania akceptacji Projektanta i Zamawiajgcego/Inspektora Nadzoru
zwtaszcza co do elementdéw wykonczenia, kolorystyki oraz doboru materiatow,
gdzie kazdorazowo dla zamiennego rozwigzania wymagana jest zgoda
Projektanta.

C) przedstawieniu zamiennych rozwigzan na pismie (dane techniczne, atesty,
dopuszczenia do stosowania, Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru)
do akceptacji Inspektora Nadzoru.

2.4. Materiaty nie odpowiadajagce wymaganiom.
Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i
jakosciowych materiatow z jakiegokolwiek zrodia.



Kazdy rodzaj Robdt, w ktérym znajdujg sie niezbadane i niezaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na witasne ryzyko, liczagc sie z ich nieprzyjeciem i
niezaptaceniem za nie.

Materiaty, ktore nie odpowiadajg wymaganiom zostang przez WWykonawce wywiezione
z Terenu Budowy. Jesli Inspektor Nadzoru zezwoli Wykonawcy na uzycie tych
materiatdw do innych Robdt, niz te, dla ktorych zostaty zakupione, to koszt tych
materiatdw moze zosta¢ zmieniony przez Inspektora Nadzoru.

Wykonawca jest zobowigzany do posiadania i do udostepniania Swiadectw jakosci
podstawowych materiatéw takich jak: Aprobaty Techniczne, Certyfikaty Zgodnosci i
Deklaracje Zgodnosci.

W przypadku kwestionowania rzetelnosci materiatbw przedstawionych przez
Wykonawce lub przedstawionych przez niego swiadectw jakosci, Inspektor Nadzoru
ma prawo do zlecenia dowolnej, niezaleznej jednostce, wykonanie badan
sprawdzajgcych.

Jezeli jednostka sprawdzajgca badania potwierdzi zastrzezenia Inspektora Nadzoru,
wowczas koszt tych badan obcigza Wykonawce, a zakwestionowany materiat lub
wykonane Roboty bedzie sie uwazac za nieprzyjete.

2.5. Przechowywanie i sktadowanie materiatow.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy bedg one
potrzebne do Robét, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg
jakosc i wkasciwosc¢ do Robét i byty dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru.
Miejsca czasowego sktadowania materiatdw bedg zlokalizowane w obrebie Terenu
Budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru lub poza Terenem
Budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

Jesli materiaty bedg sktadowane poza Terenem Budowy, Wykonawca zapewni
Inspektorowi Nadzoru w dogodnym dla niego czasie i zakresie dostep do materiatéw
w celu przeprowadzenia ich kontroli.

2.6. Wariantowe stosowanie materiatow.

Jesli Dokumentacja Techniczna Ilub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego
zastosowania rodzaju materiatbw w wykonywanych Robotach, Wykonawca
powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed
uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan
prowadzonych przez Inspektora Nadzoru. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu
nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inspektora Nadzoru.

3. Sprzet.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych Robét. Sprzet uzywany
do Robdét powinien by¢ zgodny z Ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod
wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST, Programie Zapewnienia Jakosci
(PZJ) i Programie Robét, zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru. W przypadku
braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany
przez Inspektora Nadzoru.

Liczba i wydajnosc¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie Robot, zgodnie z
zasadami okreslonymi w Dokumentacji Technicznej, ST i wskazaniach Inspektora
Nadzoru w terminie przewidzianym w Umowie.



Sprzet bedgcy wlasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robdét ma by¢
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami
ochrony srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.
Jezeli Dokumentacja Techniczna lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia
sprzetu przy wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o
swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany
sprzet, po akceptacji Inspektora Nadzoru, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego
zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia niegwarantujgce zachowania
warunkéw Umowy, zostang przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i
niedopuszczone do Robot.

4. Transport.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore
nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych Robét i wkasciwosci przewozonych
materiatow.

Liczba srodkow transportu bedzie zapewniaé prowadzenie Rob6t zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Technicznej i ST oraz zgodnie ze wskazaniami
Inspektora Nadzoru, w terminie przewidzianym w Umowie.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny spetnia¢ wymagania dotyczgce
przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i
innych parametréw technicznych. Srodki transportu nieodpowiadajgce warunkom
dopuszczalnych obcigzen na osie mogg by¢ dopuszczone przez Inspektora Nadzoru
pod warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkow drég na
koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na witasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych i innych oraz dojazdach do
Terenu Budowy.

5. Wykonywanie robét.

5.1. Ogolne zasady wykonywania roboét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robét zgodnie z Umowg, oraz za
jakos¢ zastosowanych materiatdw i wykonywanych Robdt, za ich zgodnos¢ z
Dokumentacjg Techniczng, wymaganiami ST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie
wysokosci wszystkich elementéw Robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi
w Dokumentacji Technicznej lub przekazanymi na pismie przez Inspektora Nadzoru.
Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i
wyznaczaniu Roboét zostang, jesli wymagaC tego bedzie Inspektor Nadzoru,
poprawione przez Wykonawce na koszt Wykonawcy.

Sprawdzenie wytyczenia Robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora Nadzoru
nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosé.

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatow i
elementow Robd6t bedg oparte na sformutowaniach zawartych w  Umowie,
Dokumentacji Technicznej, ST oraz w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu
decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatdw i Robdt, rozrzuty



normalnie wystepujgce przy produkcji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z
przesztosci, wyniki badan naukowych oraz czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie.
Polecenia Inspektora Nadzoru bedg wykonywanie nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania Robot.
Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.2. Program robét.

Mozliwosci przerobowe Wykonawcy w dziedzinie Robdt, kolejnos¢ Robot oraz
sposoby realizacji powinny zapewni¢ wykonanie Robét w okreslonym terminie.
Wykonawca przedstawi do zatwierdzenia szczegétowy harmonogram budowy zgodny
z Umowa. Harmonogram powinien wyraznie przedstawia¢ w etapach uzgodnionych z
Inspektorem Nadzoru proponowany postep Robot w zakresie gtownych obiektow i
zadan umownych.

5.3. Wykonanie urzadzenia Terenu Budowy.

5.3.1. Wymagania dotyczace urzadzenia Terenu Budowy.
Wykonawca w ramach Umowy ma wykonac zabezpieczenie terenu zaplecza i Terenu
Budowy, w szczegdlnosci:

a) dostarczy¢, zainstalowa¢ i zdemontowa¢ po wykorzystaniu urzgdzenia
zabezpieczajgce (bariery ochronne, oswietlenie, znaki ostrzegawcze i wszelkie
inne),

b) uprzatng¢ Teren Budowy po zakonczeniu kazdego elementu Robo6t i
doprowadzi¢ Teren Budowy do stanu pierwotnego po zakonczeniu Robét i
likwidacji Terenu Budowy.

5.3.2. Tablice informacyjne oraz ogloszenie zawierajace dane dotyczace
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.
Wykonawca w ramach Umowy jest zobowigzany:

a) wykonac, ustawi¢ i utrzymywaé tablice informacyjne na czas wykonywania
Robdt,

b) wykona¢, umiesci¢ i zabezpieczy¢é w sposob trwaly przed zniszczeniem
ogtoszenie zawierajgce dane dotyczgce bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

Tablice informacyjne powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania:

a) zawierac informacje o rodzaju prowadzonych robét budowlanych, adresie robat,
numerze Decyzji o pozwoleniu na budowe; dane: organu nadzoru
budowlanego, Zamawiajgcego (Inwestora), Wykonawcy, Projektantéw; numery
telefonéw alarmowych

b) posiada¢ wymiary 90 x 70 cm,

C) napisy na tablicy informacyjnej powinny by¢ wykonane na sztywnej ptycie koloru
z6ttego, literami i cyframi koloru czarnego, o wysokosci co najmniej 4 cm,

d) tablica powinna by¢ umieszczona na wysokosci nie mniejszej niz 2 m.

Ogtoszenie powinno zawieracé:

a) przewidywane Daty Rozpoczecia i Zakonczenia wykonywanych Robot
Budowlanych,

b) maksymalng liczbe pracownikéw zatrudnionych na budowie w poszczegdinych
okresach,

c) informacje dotyczgce planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.



6. Kontrola jakosci robét.
6.1. Zasady ogdine.

6.1.1. Wykonawca odpowiedzialny jest za wykonanie Rob6t zgodnie z Dokumentacjg
Techniczng, Specyfikacjg Techniczng, poleceniami Inspektora Nadzoru i Projektanta,
zgodnie z art. 22, 231 28 Ustawy Prawo Budowlane. Obiekty budowlane wykonywane
na zlecenie Zamawiajgcego powinny zapewniac:

a) w zakresie wymagan podstawowych: bezpieczenstwo konstrukciji,
bezpieczenstwo pozarowe, bezpieczenstwo uzytkowania, odpowiednie warunKi
higieniczne i zdrowotne oraz ochrone Srodowiska, ochrone przed hatasem i
drganiami, oszczednosci energii i odpowiednig izolacyjnos¢ cieplng przegrod,

b) warunki uzytkowe, zgodne z przeznaczeniem obiektéw, a w szczegdlnosci w
zakresie oswietlenia, zaopatrzenia w wode, usuwania sciekow i odpaddw,
ogrzewania i wentylacji,

c) niezbedne warunki do korzystania z obiektow uzytecznosci publicznej przez
osoby niepetnosprawne, w szczegdlnosci poruszajgce sie na wodzkach
inwalidzkich,

d) ochrone uzasadnionych intereséw o0sob trzecich, w tym w szczegdlnosci:

— zapewnienie dostepu do drogi publicznej,

— ochrone przed pozbawieniem mozliwosci korzystania z wody, kanalizaciji,
energii elektrycznej i cieplnej oraz ze srodkow tgcznosci, doptywu swiatta
dziennego do pomieszczen przeznaczonych na pobyt ludzi, ochrone przed
ucigzliwosciami powodowanymi przez hatas, wibracje, zakitocenia
elektryczne i promieniowanie, ochrone przed zanieczyszczeniem powietrza,
wody lub gleby.

6.1.2. Odstepstwo od przepiséw techniczno-budowlanych mozliwe jest tylko w
przypadkach szczegdlnie uzasadnionych.

Przypadki takie wynika¢é mogg z ksztattu i wymiaréw dziatki budowlanej,
zagospodarowania terenu sgsiedniego albo niemozliwo$ci spetnienia obecnie
obowigzujgcych przepiséw techniczno-budowlanych. Zakaz udzielania zgody na
odstepstwa od przepisow techniczno-budowlanych, powodujgcych ograniczenie
dostepnosci obiektow budowlanych dla oséb niepetnosprawnych dotyczy obiektéw
wymienionych w art. 5 ust. | pkt. 4 Ustawy Prawo Budowlane tj. obiektow uzytecznosci
publicznej.

6.1.3. Wyrazenie zgody na odstepstwo od przepiséw techniczno-budowlanych nalezy
do kompetenciji organu panstwowego nadzoru budowlanego stopnia podstawowego,
tj. do tego organu, ktory wydat pozwolenie na budowe. Udzielenie zgody na
odstepstwo od przepiséw techniczno-budowlanych poprzedzone musi by¢ wydaniem
upowaznienia przez wiasciwego ministra, to znaczy ministra uprawnionego do
wydania przepisdw techniczno-budowlanych, od ktérych miatoby zostaé wydane
odstepstwo.

6.1.4. W celu zachowania tajemnic zawodowych oraz wprowadzanie chronionych
rozwigzan technologicznych i innych nalezy przestrzegac nastepujgcych postanowien.
Dokumentacja dostarczona przez Zamawiajgcego stanowi jego wtasno$¢ i nie moze
by¢ uzywana Ilub udostepniana osobom trzecim bez zgody Zamawiajgcego.
Wprowadzanie chronionych rozwigzan



technologicznych, zastrzezone jest jako dobro niematerialne prawami autorskimi i
pokrewnymi. Powielanie zatem wprowadzonych chronionych rozwigzan, na ktére
Zamawiajgcy uzyskat zgode dla konkretnego obiektu, stanowitoby naruszenie takich
praw autorskich. Projektant (Autor) moze dochodzi¢ roszczen w stosunku do oséb
trzecich korzystajgcych z tych dobr. Jezeli w zastosowanym rozwigzaniu zastrzezono
zachowanie tajemnicy zawodowej, to kazde naruszenie tych zastrzezen spowodowac
moze dochodzenie z tego tytutu roszczen na drodze postepowania sgdowego w trybie
cywilnym lub karnym. Wprowadzenie przez Wykonawce do realizacji rozwigzan
chronionych patentami i prawami ochronnymi wymagac¢ bedzie udokumentowanej
zgody Projektanta (autora) na korzystanie z takich rozwigzan.

6.1.5. Osoby petnigce samodzielne funkcje techniczne w trakcie realizacji obiektow
budowlanych odpowiedzialne sg za wykonywanie tych funkcji zgodnie z przepisami,
przywotanymi niniejszg Specyfikacjg Polskimi Normami i zasadami wiedzy technicznej
oraz za nalezytg starannos¢ w wykonywaniu pracy, jej wtasciwg organizacje,
bezpieczenstwo i jakos¢. Petnienie samodzielnych funkcji technicznych na budowie
przy wykonywaniu Robd6t niezgodnie z przepisami techniczno-budowlanymi zagrozone
jest karami jezeli realizacja Rob6t Budowlanych prowadzona bedzie w sposéb razgcy
przy nieprzestrzeganiu przepisu art. 5 Ustawy Prawo Budowlane. Za wykroczenia
okreslone w art. 93 pkt. 6 Ustawy Prawo Budowlane, odpowiedzialnosci karnej
podlegac bedzie ten, kto wykonywac¢ bedzie Roboty Budowlane w sposob odbiegajgcy
od ustalen i warunkow okreslonych w przepisach, Decyzji o pozwoleniu na budowe
badz istotnie odbiegajgcy od zatwierdzonego Projektu budowlanego.

6.1.6. Inspektor Nadzoru nie moze wydawacC polecen wykonywania Robo6t
Budowlanych w sposéb niezgodny z przepisami techniczno-budowlanymi.

6.1.7. Za naruszenie przepisow techniczno-budowlanych w trakcie budowy uwazac sie
bedzie odstepstwo od zatwierdzonego Projektu budowlanego. Dokonanie istotnego
odstepstwa od zatwierdzonego Projektu budowlanego wymagaé bedzie zmiany
Decyzji o pozwoleniu na budowe (art. 36a Ustawy Prawo Budowlane), a takze
wstrzymania Robdét Budowlanych (art. 50 Ustawy Prawo Budowlane). Koszty
wynikajgce z tego tytutu obcigzajg te jednostki, ktére dopuscity sie takiego
postepowania. Nakazy, o ktérych mowa wyzej mogg by¢ orzeczone takze wowczas ,
gdy naruszenie przepisow techniczno-budowlanych zostanie stwierdzone juz po
zakonczeniu Robét Budowlanych.

6.2. Program zapewnienia jakosci (PZJ).
Do obowigzku Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty
Inspektorowi Nadzoru Programu Zapewnienia Jakosci (PZJ), w ktérym Wykonawca
przedstawi zamierzony sposob wykonywania Robét, mozliwosci techniczne, kadrowe
i organizacyjne gwarantujgce wykonanie Robdét zgodnie z Dokumentacjg Techniczna,
ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inspektora Nadzoru.
Program Zapewnienia Jakosci, o ile nie uzgodniono inaczej z Inspektorem Nadzoru,
powinien zawierac:

a) organizacje wykonania Robét, w tym terminy i sposéb prowadzenia Robdt,

b) organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robét,

c) wytyczne bhp dla prowadzonych Robot,

d) wykaz zespotdéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,



e) wykaz o0sOb odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowosC wykonania
poszczegodlnych elementéw Robat,

f) system (sposéb i procedure) proponowanej kontroli zapewnienia jakosci
wykonywanych Robot,

g) wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiarow i kontroli (opis laboratorium
wtasnego lub laboratorium, ktoremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie
badan),

h) sposdb oraz forme gromadzenia wynikbw badan laboratoryjnych, zapis
pomiaréw, a takze wycigganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposoéb i forme przekazywania tych informacji
Inspektorowi Nadzoru,

i) wykaz maszyn i urzgdzen stosowanych na budowie z ich parametrami
technicznymi oraz wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia
kontrolno-pomiarowe,

]) rodzaje i ilos¢ srodkow transportu oraz urzadzeh do magazynowania i
zatadunku materiatéw, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

k) sposob zabezpieczenia i ochrony fadunkow przed utratg ich wtasciwosci w
czasie transportu,

[) sposob i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwo$é, pobieranie
prébek, legalizacja i sprawdzanie urzgdzen, itp.) prowadzonych podczas
dostaw materiatow, wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegodlnych
elementow Robot.

6.3. Zasady kontroli jakosci robot.

Celem kontroli Robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
0siggnac¢ zatozong jakos¢ Robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole Robot i jakosci materiatéw.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajgc personel, sprzet,
zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania prébek i badan
materiatdbw oraz Robot.

Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i badania materiatbw oraz Robét z
czestotliwoscig zapewniajgcg stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z
wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Technicznej i ST. Minimalne wymagania, co
do zakresu badan i ich czestotliwosci, sg okreslone w ST i normach. W przypadku, gdy
nie zostaty one tam okreslone, Inspektor Nadzoru ustali, jaki zakres kontroli jest
konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Rob6t zgodnie z Umowa,.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru $wiadectwa, potwierdzajgce ze
wszystkie stosowane urzgdzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje,
zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okres$lajgcych
procedury badan.

Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen w celu ich
inspekciji.

Inspektor Nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o
jakichkolwiek niedociggnieciach dotyczgcych, sprzetu, pracy personelu lub metod
badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedg tak powazne, ze mogg wptyngé ujemnie
na wyniki badan, Inspektor Nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do Robo6t badanych
materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy zostang usuniete i stwierdzona
zostanie odpowiednia jakosc¢ tych materiatow.



6.4. Pobieranie prébek.

Probki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod
pobierania prébek, zgodnie z zasada, ze wszystkie jednostkowe elementy produkciji
moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan. Inspektor
Nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu prébek. Na zlecenie
Inspektora Nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych
materiatow, ktore budzg watpliwosci, co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie
zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych
dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w
przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajgcy.

Zakres pobierania probek Wykonawca uzgodni szczegétowo z Inspektorem Nadzoru.

6.5. Badania i pomiary.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W
przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST,
stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru.

Zakres badan Wykonawca uzgodni szczegdtowo z Inspektorem Nadzoru.

6.6. Raporty z badan.

Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi Nadzoru kopie raportow z wynikami
badan jak najszybciej, nie pozniej jednak niz w terminie okreslonym w Programie
Zapewnienia Jakosci. Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inspektorowi Nadzoru
na formularzach przez niego zaaprobowanych.

6.7. Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru.

Dla celéw kontroli jako$ci i zatwierdzenia, Inspektor Nadzoru uprawniony jest do
dokonywania kontroli, pobierania prébek i badania materiatbw u Zzrdodta ich
wytwarzania i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony
Wykonawcy i producenta materiatéw.

Inspektor Nadzoru po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robo6t prowadzonego
przez Wykonawce, moze ocenia¢ zgodnos¢ materiatdow i Robét z wymaganiami ST na
podstawie wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor Nadzoru moze pobieraé probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie
od Wykonawcy, na swdj koszt. Jezeli wyniki tych badah wykazg, ze raporty
Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor Nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci
niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych badan,
albo oprze sie wytgcznie na wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i
Robét z Dokumentacjg Techniczng i ST. W takim przypadku catkowite koszty
powtérnych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez
Wykonawce.

6.8. Certyfikaty i deklaracje.

Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do stosowania tylko te materiaty, ktdre spetniajg
kryteria okreslone w punkcie 2 niniejszej ST.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan, bedg odrzucone.

6.9. Dokumenty budowy.



6.9.1. Dziennik Budowy.

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym
Zamawiajgcego i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy
do momentu odbioru koncowego.. Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie Dziennika
Budowy, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu
Robdt, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony
budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem
osoby, ktoéra dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska
stuzbowego. Zapisy bedg czytelne, dokonane trwatg technikg, w porzadku
chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Do dokonywania wpisow w Dzienniku Budowy upowaznieni sa:

a) Inspektor Nadzoru,

b) Projektant,

c) Kierownik Budowy,

d) Osoby wykonujgce czynnosci geodezyjne na terenie budowy,

e) Pracownicy organéw nadzoru budowlanego i innych organéw uprawnionych do
kontroli przestrzegania przepiséw na budowie.

Zatgczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone
kolejnym numerem zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora
Nadzoru.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywac w szczegolnosci:

a) date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

b) date przekazania przez Zamawiajgcego Dokumentacji Technicznej,

c) uzgodnienie przez Inspektora Nadzoru Programu Zapewnienia Jakosci i
harmonogramu Robot,

d) Daty Rozpoczecia i Daty Zakohczenia poszczegdélnych elementow Robot,

e) przebieg Robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny
przerw w Robotach,

f) uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru,

g) daty zarzadzenia wstrzymania Robét, z podaniem powodu,

h) zgtoszenia i daty Odbiorow,

i) wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

j) stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania Robét
podlegajgcych ograniczeniom lub wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z
warunkami klimatycznymi,

k) zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w
Dokumentacji Technicznej,

[) dane dotyczgce czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed
i w trakcie wykonywania Robot,

m) dane dotyczgce sposobu wykonywania zabezpieczenia Robét,

n) dane dotyczgce jakoséci materiatdw, pobierania probek oraz wyniki
przeprowadzonych badan z podaniem, kto je przeprowadzat,

0) wyniki préb poszczegolnych elementow budowli z podaniem, kto je
przeprowadzat,

p) inne istotne informacje o przebiegu Robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy bedg
przedtozone Inspektorowi Nadzoru do ustosunkowania sie. Decyzje Inspektora



Nadzoru wpisane do Dziennika Budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich
przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Dziennik Budowy niezaleznie od podstawowych informacji o danej budowie i
biezgcych informacji oraz warunkach musi zawiera¢ miedzy innymi zgtoszenie przez
Wykonawce poszczegodlnych elementéw Robdt do odbioru przez Inspektora Nadzoru
oraz potwierdzenie dokonania tego odbioru.

Dziennik budowy spetnia réwniez role ksigzki kontroli jakosci, zawierajgcej wszelkie
polecenia, decyzje i uzgodnienia Inspektora Nadzoru i Projektanta.

6.9.2. Ksiega Obmiaru.

Ksiega Obmiaru stanowi podstawowy dokument pozwalajgcy na rozliczenie
faktycznego postepu kazdego z elementéw Robot.

Obmiary wykonanych Robét przeprowadza sie w sposéb ciggly, w jednostkach
przyjetych w Kosztorysie Ofertowym i wpisuje sie je do Ksiegi Obmiaru. Pisemne
potwierdzenie obmiaru przez Inspektora Nadzoru stanowi podstawe do rozliczen.

6.9.3. Dokumenty potwierdzajgce stosowanie materiatéw.

Deklaracje zgodnosci lub Certyfikaty Zgodnosci materiatow, orzeczenia o jakosci
materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone
w formie uzgodnionej w Programie Zapewnienia Jakosci. Dokumenty te stanowig
zatgczniki do Odbioru Roboét. Powinny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspektora
Nadzoru.

6.9.4. Dokumentacja Powykonawcza.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie ewidencji wszelkich Zmian w
rodzajach materiatéw, lokalizacji i wielko$ci Robat.

Zmiany te nalezy rejestrowa¢ w Dokumentacji Technicznej, ktora zostanie dostarczona
w tym celu. Po zakonczeniu Robo6t dokumentacja ta zostanie przedtozona
Inspektorowi Nadzoru jako Dokumentacja Powykonawcza.

Wykonawca powinien przekazywa¢ Inspektorowi Nadzoru Dokumentacje
Powykonawczg w celu dokonania przeglgdu w terminach z nim uzgodnionych lub w
innym czasie okreslonym w Umowie.

6.9.5. Pozostate dokumenty budowy.
Do dokumentow budowy zalicza sie, oprocz wymienionych w powyzszych punktach,
nastepujgce dokumenty:

a) Decyzje o pozwoleniu na budowe,

b) protokoty przekazania Terenu Budowy,

€) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,

d) protokoty Odbioru Robét,

e) protokoty z narad i ustalen,

f) korespondencje na budowie.

6.9.6. Przechowywanie dokumentéw budowy.

Dokumenty budowy bedg przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentow budowy spowoduje jego
natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru i
przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.



7. Obmiar robot.

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét.

Obmiar Robét bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych Robot zgodnie z
Dokumentacjg Techniczng i ST, w jednostkach ustalonych w Kosztorysie Ofertowym.
Obmiaru Robét dokonuje Wykonawca w uzgodnieniu z Inspektorem Nadzoru. Wyniki
obmiaru bedg wpisane do Ksiegi Obmiaru.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Przedmiarze
Robdot lub gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku ukonczenia wszystkich Robot. Btedne dane zostang poprawione wg
instrukcji Inspektora Nadzoru na piSmie.

Obmiar wykonanych Robét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu
miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w Umowie
lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inspektora Nadzoru.

7.2. Urzadzenia i sprzet pomiarowy.

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru Robot bedg
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli
urzgdzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie
posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji. Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedg przez
Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania Robot.

7.3. Czas przeprowadzania obmiaru.

Obmiary bedg przeprowadzone przed Czesciowym lub Koncowym Odbiorem Robdt,
a takze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w Robotach.

Obmiar Robét Zanikajgcych i Ulegajgcych Zakryciu przeprowadza sie w czasie
wykonywania Robat, przed ich zakryciem.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi
szkicami umieszczonymi w protokotach.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposéb
zrozumiaty i jednoznaczny.

8. Odbior robot.

8.1. Rodzaje Odbioréw Rob6ét.
W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, Roboty podlegajg nastepujacym rodzajom
odbioru, dokonywanym przez Inspektora Nadzoru przy udziale Wykonawcy:

1) Odbidr Robot Zanikajgeych i Ulegajgcych Zakryciu,

2) Odbidr Czesciowy,

3) Odbiér Urzadzen (przed ich wbudowaniem)

4) Odbior Koncowy,

5) Odbiér Pogwarancyijny.

8.1.1. Odbiér Robét Zanikajacych i Ulegajacych Zakryciu.

Wykonawca jest zobowigzany przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru do odbioru wszystkie
roboty zanikajgce.

Odbidr Robot Zanikajgcych i Ulegajgcych Zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i
jakosci wykonywanych Robdt, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.



Odbior bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i
poprawek bez hamowania ogolnego postepu Robot.

Odbioru Robot dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowosc¢ danej czesci Robdét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika
Budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiér bedzie
przeprowadzony niezwtocznie, nie pozniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia
wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru.
Jakosc¢ i ilos¢ Robdt ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie
dokumentow zawierajgcych komplet wynikow badan i w oparciu o przeprowadzone
pomiary (np. szkice geodezyjne), w konfrontacji z Dokumentacjg Techniczng, ST i
uprzednimi ustaleniami.

Dokumentem potwierdzajgcym dokonanie Odbioru Robét jest protokét sporzgdzony
przez Inspektora Nadzoru w obecnosci Wykonawcy.

8.1.2. Odbiér Czesciowy.
Odbidr Czesciowy Roboét dotyczy:

a) kazdej znaczacej czesci Robdét Budowlanych, ktéra albo zostata ukonhczona,

albo zostata zajeta lub jest uzytkowana przez Zamawiajgcego,
b) kazdejczesci Robot Budowlanych, ktérg Zamawiajgcy wybrat w celu zajecia lub
uzytkowania przed zakonczeniem.

Odbiory Czesciowe powinny by¢ prowadzone dla Robdt zgodnie z postanowieniami
Umowy lub wyszczegdlnionych odrebnie w Programie Robat.
Przy Odbiorze Czesciowym Wykonawca jest zobowigzany przedstawic:

a) Dokumentacje Techniczng z naniesionymi na niej Zmianami,

b) Dziennik Budowy,

c) Dokumenty dotyczgce jakosci wbudowanych materiatow,

d) Wyniki badan i protokoty pomiarow wymaganych normami,

e) Obmiar Robét podlegajacych Odbiorowi.
Odbior Czesciowy polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania z Dokumentacjg
Techniczng i ST, uzycia wtasciwych materiatéw, prawidtowosci wykonania i montazu
oraz zgodno$ci z normami i przepisami obowigzujgcymi przy realizacji Robot.
Odbioru Robot dokonuje Zamawiajgcy w obecnosci Inspektora Nadzoru.
Gotowosc¢ danej czesci Robot do Odbioru Czesciowego zgtasza Wykonawca wpisem
do Dziennika Budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiér
bedzie przeprowadzony niezwiocznie, nie pozniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty
zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora
Nadzoru.
Jakos¢ i ilos¢ Robdt ocenia Zamawiajgcy w obecnosci Inspektora Nadzoru na
podstawie dokumentdéw zawierajgcych komplet wynikow badan i w oparciu o
przeprowadzone pomiary (np. szkice geodezyjne), w konfrontacji z Dokumentacjg
Techniczng, ST i uprzednimi ustaleniami.
Dokumentem potwierdzajgcym dokonanie Odbioru Czes$ciowego Robot jest protokot
sporzadzony przez Zamawiajgcego w obecnosci Wykonawcy.

8.1.3. Odbiér Urzadzen przed ich wbudowaniem.
Odbiér Urzadzen przed ich wbudowaniem polega na wykonaniu nastepujgcych
czynnosci:
a) sprawdzeniu, czy dostarczone Urzgdzenia odpowiadajg zamowieniu,
b) sprawdzeniu, czy dostarczone Urzgdzenia posiadajg karty gwarancyjne oraz
niezbedne certyfikaty,



C) oceny, czy urzgdzenia nie posiadajg widocznych uszkodzen.
Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru.
Gotowos¢ danego Urzadzenia do montazu i odbioru zgtasza Wykonawca
powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwiocznie,
nie pozniej jednak niz w ciggu 2 dni od daty powiadomienia o tym fakcie Inspektora
Nadzoru.
Jakosc¢ i zgodnos¢ Urzadzenia z zapisami Dokumentacji Technicznej i ST ocenia
Inspektor Nadzoru na podstawie w/w dokumentéw przedtozonych przez Wykonawce.
Dokumentem potwierdzajgcym dokonanie odbioru urzgdzenia jest protokot
sporzgdzony przez Inspektora Nadzoru w obecnosci Wykonawcy.

8.1.4. Odbidér Konncowy.
Odbior Koncowy przeprowadzany jest dla catosci Robot Budowlanych. Przy Odbiorze
Koncowym Wykonawca zobowigzany jest przedstawic:

a) Dokumentacje Techniczng Powykonawczg, w tym dokumentacje geodezyjng
powykonawczg zawierajgcg kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku
geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej,

b) Dziennik Budowy,

c) Dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatow,

d) Specyfikacje Techniczne,

e) Receptury i ustalenia technologiczne,

f) Certyfikaty Zgodnosci i/lub Deklaracje Zgodnosci wbudowanych materiatow
zgodnie z ST i PZ],

g) Wyniki badan i protokoty pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen
laboratoryjnych, zgodne z ST i PZJ,

h) Dokumenty potwierdzajgce dokonanie Odbiorow Czesciowych i Odbioréw
Robét Zanikajgcych i Ulegajgcych Zakryciu, o ile takie Odbiory wystepowaty,

i) Dokumenty potwierdzajgce wykonanie Robd6t Uzupetniajgcych (np. przetozenie
linii telefonicznej, energetycznej, gazowej, os$wietlenia itp.) oraz protokoty
odbioru i przekazania Robot wiascicielom urzgdzen, o ile takie roboty
wystepowaty,

j) Dokumenty potwierdzajgce wykonanie Roboét Poprawkowych, oraz robét
wynikajgcych z uwag i zalecen Inspektora Nadzoru w trakcie budowy, o ile takie
roboty wystepowaty,

k) Dokumenty (oSwiadczenia) o braku sprzeciwu lub uwag ze strony wtasciwych
organow, zgodnie z wymaganiami Ustawy Prawo Budowlane (art. 56 i 57), w
tym: Inspekcji Ochrony Srodowiska, Panstwowej Inspekcji Sanitarnej,
Panstwowej Inspekcji Pracy, Panstwowej Strazy Pozarnej.

Odbiér Kohcowy polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania z Dokumentacjg
Techniczng i ST, uzycia wtasciwych materiatéw, prawidtowosci wykonania i montazu
oraz zgodno$ci z normami i przepisami obowigzujgcymi przy realizacji Robot.

Odbiér Kohcowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robét w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Zakonczenie Robét oraz gotowosé do Odbioru Korncowego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy, z bezzwtocznym powiadomieniem na
pismie o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Odbiér Koncowy Robét nastgpi w terminie ustalonym w Umowie, liczgc od dnia
potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru zakonczenia Robét i przyjecia dokumentow,
o ktérych mowa powyzej.



Odbioru Koncowego Robot dokona Zamawiajgcy. Zamawiajgcy odbierajgc Roboty
dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikdéw
badan i pomiaréw oraz zgodnosci wykonania robot z Dokumentacjg Techniczng i ST.
W przypadku stwierdzenia przez Zamawiajgcego braku gotowosci Wykonawcy do
Odbioru lub stwierdzenia, ze jakos¢ wykonywanych Robdét znacznie odbiega od
wymaganej Dokumentacjg Techniczng i ST, Zamawiajgcy moze przerwa¢ czynnosci
odbioru i ustali¢ nowy termin Odbioru Konncowego.

W przypadku stwierdzenia przez Zamawiajgcego, ze jakos¢ wykonywanych Roboét
nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacjg Techniczng i ST z uwzglednieniem
tolerancji i nie ma wiekszego wpltywu na cechy eksploatacyjne obiektu i
bezpieczenstwo ruchu, Zamawiajgcy moze dokonacC potrgcen wartosci Robdt,
oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonywanych Robot w stosunku do wymagan
przyjetych w Umowie.

Dokumentem potwierdzajgcym dokonanie Odbioru Koncowego Robot jest protokot
sporzadzony przez Zamawiajgcego w obecnosci Wykonawcy.

8.1.5. Odbiér Pogwarancyjny.

Odbiér Pogwarancyjny przeprowadzany jest w ostatnim miesigcu waznosci gwarancji.
Odbior Pogwarancyjny polega na przeprowadzeniu ogledzin wszystkich elementéw
objetych gwarancjg oraz sprawdzeniu wykonania uwag i zalecen Zamawiajgcego
wzglednie uzytkownika obiektu co do zgtoszonych uwag dotyczacych funkcjonowania
obiektu w okresie gwarancyjnym.

Odbidr Pogwarancyjny nastgpi w terminie ustalonym w Umowie.

Odbioru Pogwarancyjnego Robd6t dokona Zamawiajgcy zapoznajac sie z wykonaniem
zalecen Odbioru Koncowego skierowanych do Wykonawcy oraz zapoznajgc sie z
uwagami Zamawiajgcego wzglednie uzytkownika obiektu.

Z przebiegu Odbioru Pogwarancyjnego sporzgdzony zostanie protokét, w ktorym
Zamawiajgcy dokona oceny prawidtowosci wykonania Robdét wptywajgcych na
funkcjonowanie obiektu. Jezeli nie zostang wskazane Wady dotyczgce wykonania
Robét wptywajace na funkcjonowanie obiektu to stanowi to podstawe, przy
uwzglednieniu postanowieh Umowy, do zwolnienia przez Zamawiajgcego Wykonawcy
z zobowigzan gwarancyjnych wynikajgcych z Umowy.

9. Podstawa ptatnosci.

9.1. Ustalenia ogdine.
Zasady i podstawy ptatnosci sg szczegétowo sprecyzowane w postanowieniach
Umowy. O ile w Umowie nie postanowiono inaczej, podstawg ptatnosci jest
obmierzona ilo§¢ Robdt wykonanych przez Wykonawce. Do obmierzonych ilosci
zastosowanie bedg miaty Ceny Jednostkowe podane przez Wykonawce za jednostke
obmiarowg danej pozycji Kosztorysu Ofertowego. Dla pozycji wycenionych ryczattowo
zastosowanie bedzie miata Cena Ryczattowa podana przez Wykonawce w danej
pozycji.
Cena Jednostkowa lub Cena Ryczattowa bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,
wymagania i badania sktadajgce sie na wykonanie danej pozyciji, okre$lone dla tej
Roboty w ST i w Dokumentacji Technicznej.
Ceny Jednostkowe i Ceny Ryczattowe bedg obejmowaé w szczegdlnosci:

a) robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,

b) warto$¢ zuzytych materiatdbw wraz z kosztami ich zakupu, magazynowania,

ewentualnych ubytkéw i transportu na Teren Budowy,



c)

d)

wartosc pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzetu
na Teren Budowy i z powrotem, montaz i demontaz na stanowisku pracy),
koszty posrednie, w skfad ktérych wchodzg: ptace personelu i kierownictwa
budowy, pracownikéw nadzoru i laboratorium, koszty urzgdzenia i eksploatacji
zaplecza budowy (w tym m.in. doprowadzenie energii, wody, budowa drég
dojazdowych itp., koszty dotyczgce oznakowania Robot, wydatki dotyczgce
bhp, ustugi obce na rzecz budowy, optaty za dzierzawe placéw i bocznic,
ekspertyzy dotyczgce wykonanych Robdt, ubezpieczenia oraz koszty zarzgdu
przedsiebiorstwa Wykonawcy),

zysk kalkulacyjny zawierajgcy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych
wydatkbw mogacych wystgpi¢ w czasie realizacji Robdt oraz w okresie
gwarancyjnym.

9.2. Wymagania Umowy i Specyfikacji Technicznej.

Koszt dostosowania sie do wymagan Umowy w tym wymagan zawartych w
Specyfikacji Technicznej obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach
zgodnie z hierarchia dokumentéw okreslong w pkt. 1.2.2. niniejszej ST, a nie
wyszczegolnione w Przedmiarze Robdt.

Cena Jednostkowa i Cena Ryczattowa musi uwzglednia¢ miedzy innymi nastepujgce
koszty zwigzane z prowadzeniem Robot:

a)
b)
c)

d)
e)

f)

9)

wykonanie niezbednych pomostow roboczych i innych konstrukcji

pomocniczych, drog tymczasowych,

koszt obstugi geodezyjnej,

koszt rekultywacji terenu,

koszt wywozu odpaddw i koszt utylizacii,

koszt wybudowania objazdéw / przejazddw i organizacji ruchu obejmujacy:

— opracowanie oraz uzgodnienie z odpowiednimi instytucjami Projektu
organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii
projektu Zamawiajgcemu i wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnienh
wynikajgcych z postepu Robdt,

— ustawienie tymczasowego oznakowania i o$wietlenia zgodnie z
wymaganiami bezpieczenstwa ruchu,

— opfaty/dzierzawy terenu,

— przygotowanie terenu,

— konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikow,
barier, oznakowan i drenazu,

— tymczasowg przebudowe urzgdzen obcych, ogrodzen istniejgcych,

koszt utrzymania objazdow/przejazdow i organizacji ruchu obejmujacy:

— oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych
oznakowan pionowych, poziomych, barier i Swiatet,

— utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

koszt likwidacji objazdéw/przejazdéw i organizacji ruchu obejmujgcy:

— usuniecie wbudowanych materiatow i oznakowania,

— doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

O ile nie postanowiono inaczej w Umowie, Cena Jednostkowa i Cena Ryczattowa
podana przez Wykonawce za dang pozycje w Kosztorysie Ofertowym jest ostateczna
i wyklucza mozliwos¢ zagdania przez niego dodatkowej zaptaty za wykonanie Robot.
W ramach Ceny Umownej Wykonawca zapewni:

a)

dostarczenie i zainstalowanie urzadzen zabezpieczajgcych (bariery ochronne,
oSwietlenie, znaki ostrzegawcze itp.) dla Terenu Budowy,



b) eksploatacje i utrzymanie zainstalowanych urzadzen zabezpieczajgcych,
c) demontaz zamontowanych Urzadzeh Tymczasowych,
d) prace porzadkowe.

10. Przepisy zwigzane.

10.1. Wymagania ogdline.

Specyfikacje Techniczne w réznych miejscach powotujg sie na Polskie Normy (PN),
przepisy branzowe, instrukcje. Nalezy je traktowac jako integralng ich czesc i nalezy
je czyta¢ tacznie z Dokumentacjg Techniczng i Specyfikacjami Technicznymi, jak
gdyby tam one wystepowaty. Przyjmuje sie, iz Wykonawca jest w petni zaznajomiony
z ich zawartoscig i wymaganiami.

Zastosowane bedg miaty ostatnie wydania Polskich Norm, o ile nie postanowiono
inaczej. Gdziekolwiek nastepujg odwotania do Polskich Norm, dopuszczalne jest
stosowanie odpowiednich norm krajow Unii Europejskiej w zakresie przyjetym przez
polskie prawodawstwo.

Roboty bedg wykonywane w bezpieczny sposéb, scisle w zgodzie z Polskimi Normami
i przepisami obowigzujgcymi w Polsce.

Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania wszystkich obowigzujgcych norm
przy wykonywaniu Robét oraz do stosowania ich postanowien na rowni ze wszystkimi
innymi wymaganiami zawartymi w Specyfikacjach Technicznych.

10.2. Wykaz wazniejszych aktow prawnych, norm i przepiséw obowigzujacych w
Polsce dotyczacych przedsiewziecia.

1) Ustawa z dnia 7 lipca 1994 roku Prawo Budowlane z pdzniejszymi zmianami.
Dz. U. Nr 93, poz.888, Warszawa 16 kwietnia 2004; Ustawa z dnia 16 kwietnia
2004 r. o zmianie ustawy - Prawo budowlane(Dz. U.2004 Nr 93, poz. 888).

2) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie
szczegotowego zakresu i formy Dokumentacji Technicznej, specyfikacji
technicznych wykonania i odbioru robdét budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz.U. 2004 nr 202 poz. 2072).

3) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie
informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz.U. 2003 nr 120 poz. 1126).

4) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie
z pbézniejszymi zmianami (Dz. U. 2002 nr 75, poz.690).

5) Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 5 sierpnia
1998 r. w sprawie aprobat i kryteriow technicznych oraz jednostkowego
stosowania wyrobéw budowlanych (Dz.U. 1998 nr 107, poz. 679) oraz
Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 15 stycznia 2002 r. zmieniajgce
rozporzgdzenie w sprawie aprobat i kryteriow technicznych oraz jednostkowego
stosowania wyrobow budowlanych (Dz.U. 2002 nr 8, poz. 71).

6) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. 2004 nr 198 poz. 2041).

7) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
systemow oceny zgodnoéci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane
jednostki uczestniczgce w ocenie zgodnosci, oraz sposobu oznaczania
wyrobow budowlanych oznakowaniem CE (Dz.U. 2004 nr 195 poz. 2011).



8) Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. 2004 nr 92
poz. 881).

9) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (Dz.U. 2004 nr 249 poz. 2497).

10)Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2002 r. w sprawie
szczegotowego zakresu i formy planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz
szczegotowego zakresu rodzajow robot budowlanych, stwarzajgcych
zagrozenia bezpieczenstwa i zdrowia ludzi z pozniejszymi zmianam (Dz.U.
2002 nr 151 poz. 1256) i Ustawa z dnia 27 marca 2003 r. 0 zmianie ustawy -
Prawo budowlane oraz o zmianie niektérych ustaw (Dz.U. 2003 nr 80 poz. 718).

11)Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie
dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia
zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia z
pozniejszymi zmianami (Dz.U. 2002 nr 108 poz. 953) oraz Rozporzadzenie
Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. zmieniajgce rozporzgdzenie w
sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz
ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony
zdrowia (Dz.U. 2004 nr 198 poz. 2042).

12)Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 28
sierpnia 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu rozporzgdzenia
Ministra Pracy i Polityki Socjalnej w sprawie ogoélnych przepiséw
bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U.2003 nr 169, poz. 1650).

13)Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych
(Dz.U. 2003 nr 47 poz. 401).

14)Obwieszczenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 28
sierpnia 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu rozporzgdzenia
Ministra Pracy i Polityki Socjalnej w sprawie ogdlnych przepiséw
bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. 2003 nr 169, poz. 1650).

ST 01.01 - ROBOTY ZIEMNE | FUNDAMENTOWE
(CPV 45111200-0, 45262210-6)



1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania szczego6towe
dotyczgce wykonania i odbioru Robdt zwigzanych z wykonaniem robot ziemnych i
fundamentowych.

1.2. Zakres stosowania ST.

Niniejsza Specyfikacje Techniczng jako czes¢ dokumentow przetargowych i
kontraktowych, nalezy odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Robot
opisanych w punkcie 1.1, ktére zostang zrealizowane w ramach zadania — ,,Budynek
Sali Gimnastycznej przy Szkole Podstawowej w Nowej Wsi”.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej majg zastosowanie przy
wykonywaniu robét ziemnych i fundamentowych zwigzanych z budowg obiektu.
Zakres robot obejmuje catos¢ robot ziemnych i fundamentowych, m.in. zabezpieczenie
wykopdw, roboty ziemne wraz z wykonaniem nasypéw, wykopami pod fundamenty,
zasypkami wykopow i zageszczeniem gruntu.

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Wykop sredni - wykop, ktorego gtebokosc jest zawarta w granicach od 1 do 3
m.

1.4.2. Wskaznik réznorodnosci U - wielko$¢ charakteryzujgca zageszczalno$cé
gruntéw niespoistych.

1.4.3. Wskaznik zageszczenia - jest to stosunek gestosci objetosciowe] szkieletu
gruntowego P4 gruntu sztucznie zageszczonego do maksymalnej gestosci
objetosciowej szkieletu gruntowego Pas.

1.4.4. Wilgotnos¢ optymalna gruntu - wilgotnos¢ optymalna gruntu jest to
wilgotnosé, przy ktorej grunt ubijany w sposéb znormalizowany uzyskuje maksymaing
gestos¢ objetosciowg p”.

1.4.5. Zasypka - grunt nasypowy, ktorym uzupetnia sie przestrzen w wykopie ponizej
poziomu terenu po wybudowaniu konstrukcji, dla ktérej wykonano wykop.

Pozostate okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami oraz z okresleniami podanymi w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 1.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.
Ogodlne wymagania dotyczgce Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogélne” pkt. 1.
Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robét oraz za ich
zgodnos¢ z Dokumentacjg Techniczng, Specyfikacjg Techniczng oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru i Nadzoru Autorskiego.

2. Materiaty.

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw podano w ST 00.01 ,Wymagania ogoine”
pkt. 2.

Materiatem stosowanym do zasypania wykopoéw fundamentowych do poziomu terenu
sg grunty rodzime, jezeli tylko spetniajg warunki, ze nie sg to grunty organiczne,



materiaty agresywne w stosunku do budowli, odpady chemiczne, odpady ze spalania
Smieci, grunty zawierajgce frakcje powyzej 100 mm.

Obszary zasypania o utrudnionym dostepie maszyn do zageszczania powinny byé
wypetnione betonem klasy B10 lub odpowiednim gruntem z dodatkiem spoiwa.
Drewno przeznaczone do zabezpieczenia Scian wykopow oraz wykonywania
konstrukcji podpierajgcych lub rozpierajgcych $ciany wykopow powinno by¢ iglaste,
zaimpregnowane i odpowiada¢ wymaganiom PN-D-95017 i PN-D-96000.

3. Sprzet.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt.
3.

Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie. Roboty ziemne mozna
wykonaé przy uzyciu odpowiedniego do wykonywania robét ziemnych typu sprzetu
zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru. Inny sprzet wedtug uznania Wykonawcy
lecz zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. Uzyty sprzet powinien zapewnié
ciggtos¢ wykonywanej pracy oraz uzyskanie wymaganej wydajnosci dla umozliwienia
wykonania czynnosci podstawowej zgodnie z odpowiednig ST. W przypadku, gdy stan
techniczny lub parametry robocze uzywanych urzgdzen lub narzedzi nie zapewniajg
bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jako$ci robot, Inspektor Nadzoru moze
zazgda¢ zmiany stosowanego sprzetu. System odwodnienia wykopdéw winien by¢
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

4. Transport.
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt.
4.
Materiaty mogg by¢ przewozone srodkami transportu przeznaczonymi do przewozu
mas ziemnych. Materiaty nalezy rozmiesci¢ réwnomiernie na catej powierzchni
tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przemieszczaniem. Ukopany grunt
powinien by¢ bezzwlocznie przetransportowany na miejsce wskazane przez
Inspektora Nadzoru lub na odktad stuzgcy nastepnie do zasypania niezabudowanych
wykopow. W przypadku przygotowania odktadéw gruntdw przeznaczonych do
zasypywania, odlegtos¢ podndza skarpy odktadu od gornej krawedzi wykopu powinna
WYynosic:

a) na gruntach przepuszczalnych - nie mniej niz 3,0 m,

b) na gruntach nieprzepuszczalnych - nie mniej niz 5,0 m.
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatow do zasypywania wykopow
powinny odbywac sie tak, aby zabezpieczy¢ grunt przed zanieczyszczeniem i utratg
wymaganych witasciwosci.
Wyboru $rodkow transportowych nalezy dokona¢ na podstawie analizy nastepujgcych
czynnikow:

— objetosci mas ziemnych,

— odlegtosci transportu,

— szybkosci i pojemnosci srodkéw transportowych,

— uksztaltowania terenu,

— wydajnosci maszyn odspajajgcych grunt,

— pory roku i warunkéw atmosferycznych,

— organizacji robot.

5. Wykonywanie robét.



5.1. Ogdélne wymagania.
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 5.

5.1.1. Wymagania geotechniczne.

Roboty ziemne nalezy wykonywac¢ na podstawie danych geotechnicznych podanych
w Dokumentacji Technicznej Geotechnicznej, zawierajgcej opis budowy geologiczne;j
i stosunki wodne, charakterystyke geotechniczng podtoza gruntowego i wnioski
geotechniczne.

5.1.2. Odkrycia wykopaliskowe.

W przypadku natrafienia w trakcie wykonywania robo6t ziemnych na przedmioty
zabytkowe lub szczatki archeologiczne nalezy powiadomi¢ Inspektora Nadzoru oraz
wtadze konserwatorskie i roboty przerwac¢ na obszarze znalezisk do dalszej decyzji.

5.1.3. Urzadzenia i materialy nieprzewidziane w Dokumentacji Techniczne;.
Jezeli na terenie robdét ziemnych napotyka sie urzadzenia podziemne nieprzewidziane
w Dokumentacji Technicznej (urzgdzenia instalacyjne) albo niewypaty lub inne
pozostatosci wojenne, wowczas roboty nalezy przerwac, powiadomic¢ o tym Inspektora
Nadzoru, a dalsze prace prowadzi¢ dopiero po uzgodnieniu trybu postepowania z
instytucjami sprawujgcymi nadzér nad tymi urzgdzeniami.

W przypadku natrafienia w czasie wykonywania wykopu, na gtebokosci posadowienia
fundamentu, na grunt o nosnosci mniejszej od przewidzianej w Dokumentaciji
Technicznej oraz w razie natrafienia na kurzawke, roboty ziemne nalezy przerwac i
powiadomi¢ Inspektora Nadzoru w celu ustalenia odpowiednich sposobow
zabezpieczen.

5.1.4. Punkty pomiarowe i wytyczenie obiektu.

Przed przystgpieniem do robo6t ziemnych Wykonawca robdt powinien przejg¢ od
Inspektora Nadzoru punkty state i charakterystyczne, tworzgce uktad odniesienia
lokalnych pomiaréw sytuacyjnych i wysokosciowych.

State punkty pomiarowe powinny by¢ tak usytuowane, wykonane i zabezpieczone,
zeby nie nastgpito ich uszkodzenie lub zniszczenie przez wode, mréz, roboty
budowlane itp. Ochrona przyjetych punktéw statych nalezy do Wykonawcy robét. W
przypadku zniszczenia punktow pomiarowych nalezy je odtworzyc.

W przypadku przegtebienia wykopdw ponizej przewidzianego poziomu, a zwlaszcza
ponizej projektowanego poziomu posadowienia nalezy porozumiec sie z Inspektorem
Nadzoru celem podjecia odpowiednich decyzji.

5.1.5. Odwodnienie terenu.

Roboty ziemne powinny by¢ wykonywane w takiej kolejnoéci, zeby byto zapewnione
tatwe i szybkie odprowadzenie wdéd opadowych i gruntowych w kazdej fazie robét.
Naptywajgce do wykopu wody gruntowe nalezy odpompowac¢ zgodnie z projektem
poza teren robot ziemnych.

Wykonane urzadzenia odwadniajgce nie powinny powodowaé niekorzystnego
nawodnienia gruntow w innych miejscach wykonywanych robo6t ziemnych ani
powodowac szkdd na terenach sgsiednich.

Wykopy powinny by¢ chronione przed niekontrolowanym naptywem do nich wod
pochodzgcych z opadoéw atmosferycznych. W tym celu powierzchnia terenu powinna
by¢ wyprofilowana ze spadkami umozliwiajgcymi fatwy odptyw wody poza teren robot.



Od strony spadku terenu powinny by¢ wykonane, w razie potrzeby, rowy.

5.1.6. Wykonywanie robé6t ziemnych w warunkach zimowych.

W przypadku koniecznosci wykonywania robot ziemnych w okresie obnizonych
temperatur, roboty te nalezy wykonywac¢ w sposob okreslony w opracowaniu Instytutu
Techniki Budowlanej pt. ,Wytyczne wykonywania robot budowlano-montazowych w
okresie obnizonych temperatur". Przez pojecie "obnizonej temperatury" nalezy
rozumie¢ temperature otoczenia nizszg niz +5°C.

5.2. Wymiary wykopow fundamentowych.
Wymiary wykopow fundamentowych powinny by¢ dostosowane do wymiarow
fundamentow budowli w planie, gtebokosci wykopdw, rodzaju gruntu, poziomu wody
gruntowej oraz do koniecznosci i mozliwosci zabezpieczenia zboczy wykopow.
Dopuszczalne odchytki w wykonaniu wykopow wynosza:

— w wymiarach w planie £ 10 cm,

— dlarzednych dna £ 5 cm.

5.3. Zabezpieczenie scian wykopoéw pod fundamenty w gruncie niespoistym.
W wykopach o scianach podpartych lub rozpartych nalezy przestrzegac, zeby:

- goérne wyprasek stalowych wystawaty na wysokos¢ 10-15 cm ponad teren,

- rozpory miaty trwate zabezpieczenie przed opadnieciem w dot,

- krawedzie wykopu byty zabezpieczone szczelnie, wypraskami stalowymi
wbijanymi pionowo przy pomocy wibromiota, z demontazem po zakornczeniu
prac,

- wykonanie umocnien Scian wykopu grodzicami stalowymi pionowymi z
rozparciem tymczasowg spawang konstrukcjg stalowg jest podyktowane
moznoscig zastosowania koparek przy wykonywaniu wykopu z uwagi na brak
przeszkod rozporowych dla tyzki koparki.

Stan konstrukcji podporowych i rozporowych nalezy sprawdzaé okresowo, a
obowigzkowo niezwtocznie po wystgpieniu czynnikdw niekorzystnych (duze opady
atmosferyczne, mroz itp.).

5.4. Wykonanie wykopow pod fundamenty w gruncie spoistym.

Roboty ziemne nalezy prowadzi¢ tak, aby nie nastgpito rozluznienie lub pogorszenie
stanu gruntu zalegajgcego w dnie wykopu.

Podczas prowadzenia robot ziemnych nalezy stosowac sie do wymagan normy PN-B-
06050.

Ze wzgledu na stan gruntow nie dopuszcza sie zastosowania ciezkiego sprzetu
wjezdzajgcego do wykopu oraz wymiany gruntu metodg zageszczania.

Wykop nalezy odebrac z udziatem geologa wykonujgcego badania geotechniczne. W
przypadku stwierdzenia w poziomie posadowienia warstw nienosnych, nalezy je
usung¢ i zastgpi¢ betonem C8/10.

Wykop fundamentowy nalezy chroni¢ przed wptywem warunkéw atmosferycznych
(przemarzanie, rozmakanie). Nie nalezy pozostawi¢ otwartego wykopu
fundamentowego na okres jesienno-zimowy.

Struktura gruntow spoistych moze by¢ fatwo naruszona przy wykonywaniu roboét
ziemnych za pomocg koparek mechanicznych, powodujgcych wstrzgsy przy
poruszaniu sie po dnie wykopu. Z tych wzgledéw przy gruntach spoistych nalezy
stosowacC koparki mechaniczne z wysiegnikiem, poruszajgce sie poza obrebem



wykopu. Przy wykonywaniu wykopéw fundamentowych konieczne jest przestrzeganie
nastepujgcych zasad.

Wykopy prowadzone ze skarpami o nachyleniu skarp 1:1

Wykopy nalezy chroni¢ przed doptywem wody opadowej. Nie mozna pozwala¢ na
gromadzenie sie wody w wykopie.

Dlatego nalezy odpompowywac lub odprowadza¢ wode grawitacyjnie, rowniez w
czasie przerw w robotach i zwiekszac¢ nasilenie pompowania w okresie deszczy.

W gruntach spoistych niezaleznie od sposobu wykonywania robot ziemnych zaleca sie
pozostawi¢ nienaruszong warstwe grubosci 40 do 50 cm, i usungc jg recznie mozliwie
na krotko przed przystgpieniem do wykonywania fundamentu.

Bezposrednio po wusunieciu ostatniej warstwy gruntu nalezy utozy¢ beton
wyréwnawczy w celu zabezpieczenia podtoza przed namakaniem wodg opadowg.

5.5. Zabezpieczenie scian wykopoéw przez rozparcie.
W wykopach o scianach podpartych lub rozpartych nalezy przestrzegac, zeby:
- gobrne krawedzie wyprasek wystawaty na wysoko$¢ 10-15 cm ponad teren,
- rozpory miaty trwate zabezpieczenie przed opadnieciem w dot,
- krawedzie wykopu byly zabezpieczone szczelnie balami, w przypadku
przewidywanego ruchu przy wykopie,
- W wykopie rozpartym byly wykonane awaryjne dogodne wyjscia w
odlegtosciach nie wiekszych niz 30 m.
Stan konstrukcji podporowych i rozporowych nalezy sprawdzaé okresowo, a
obowigzkowo niezwtocznie po wystgpieniu czynnikow niekorzystnych (duze opady
atmosferyczne, mroéz itp.) Pozostawienie obudowy wykopu dopuszczalne jest tylko w
przypadkach technicznej niemozliwosci jej usuniecia lub, gdy wydobywanie elementow
obudowy zagraza bezpieczenstwu pracy albo stwarza mozliwosci uszkodzenia
konstrukcji wykonanego obiektu, lub, gdy przewiduje to Dokumentacja Projektowa.

5.6. Zabezpieczenie scian wykopéw obudow3 z pali szalunkowych stalowych.
Zabezpieczenie nalezy wykonac¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektows.

W wykopach o scianach pionowych nalezy zastosowac Sciany z ksztattownikow (pali
szalunkowych) wbijanych pionowo i demontowanych z uzyciem wibromiota.

Rozpory ze spawanych ceownikédw walcowanych.

Stan konstrukcji nalezy sprawdzaé¢ okresowo, a obowigzkowo niezwiocznie po
wystgpieniu czynnikéw niekorzystnych (duze opady atmosferyczne, mroz itp.).

5.7. Wymiana gruntu.

W przypadku wystgpienia gruntu nienosnego w poziomie posadowienia przewiduje sie
wymiane gruntu. Usuniety grunt nalezy zastgpi¢ piaskiem zageszczanym zgodnie z
Dokumentacjg Projektows.

5.8. Sktadowanie ukopanego gruntu.
Skfadowanie ukopanego gruntu przy wykonywanym wykopie moze by¢ stosowane:
— bez zabezpieczenia jego $cian, jezeli zostanie zachowana minimalna odlegto$¢,
przy ktorej nie zachodzi obawa obsuwania sie gruntu,
— bezposrednio przy wykopie, pod warunkiem wykonania odpowiedniego
zabezpieczenia przeciw obsunieciu sie gruntu.



5.9. Wykonanie fundamentow.

Roboty fundamentowe powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa,
w ktorym sg podawane wymagania dotyczgce zarowno warunkéw posadowienia, jak
tez rozwigzania konstrukcji fundamentéw.

Roboty zbrojeniowe wykona¢ wg ST 01.02.A ROBOTY ZBROJENIOWE, deskowanie
i betonowanie wykonaé¢ wg ST 01.02.B ROBOTY ZELBETOWE | BETONOWE.
Roboty te mozna rozpocza¢ dopiero po odbiorze podtoza gruntowego. Oznacza to, ze
po wykonaniu wykopu pod fundamenty (zgodnie z zasadami prowadzenia roboét
ziemnych) nalezy sprawdzi¢ zgodnosC¢ rzeczywistego rodzaju i stanu gruntu z
przyjetymi w projekcie. Odbioru podioza dokonuje sie bezposrednio przed
wykonaniem fundamentow, aby unikng¢ zmiany stanu gruntéw w podtozu, np. wskutek
zawilgocenia wodami opadowymi. Ten odbiér powinien by¢ przeprowadzony przed
utozeniem podsypki piaskowo-zwirowej, betonu wyréwnawczego (tzw. chudego
betonu) oraz innych warstw izolacyjnych bgdz wyréwnawczych. Odbior podsypki oraz
innych warstw wyréwnawczych nalezy przeprowadzi¢ dodatkowo po ich utozeniu.

Do wykonania warstw wyréwnawczych, podsypek odsgczajgcych pod fundamentami,
posadzkami pomieszczen podziemnych, przy wymianie gruntéw stabych itp. powinny
by¢ stosowane Zzwiry, pospotki i piaski bez zawartosci ziarn pylastych i czesci
organicznych. Odbioru podtoza dokonuje sie komisyjnie, w trudniejszych sytuacjach -
z udziatem Projektanta. Fakt odbioru i jego wyniki potwierdza sie w protokole oraz
zapisem w Dzienniku Budowy. Nalezy doda¢, ze w celu ochrony struktury gruntu w
dnie wykopu nalezy wykop wykonywa¢ do gtebokosci mniejszej od projektowanej o co
najmniej 200 mm, a w wykopach przygotowywanych mechanicznie - mniejszej o 300-
600 mm, zaleznie od rodzaju gruntu.

Pozostawiong warstwe gruntu usuwa sie bezposrednio przed wykonaniem
fundamentu. W wypadku wykonania wykopu gtebokosci wiekszej niz projektowana
nalezy jako uzupetnienie zastosowa¢ (do wymaganego poziomu posadowienia
fundamentu) odpowiednio zageszczong lub stabilizowang spoiwem podsypke
piaskowo-zwirowg, warstwe betonu (tzw. chudego betonu) itp.

Gdy podsypka piaskowo-zwirowa ma grubos¢ wiekszg niz 200 mm, nalezy jg uktadac
warstwami i kazdg warstwe zageszczac.

Grubos¢ warstw betonu nie powinna przekraczac¢ 1/4 szerokosci fundamentu. Jezeli
konieczne byto by zastosowanie warstwy grubszej, to nalezy - w porozumieniu z
projektantem - sprawdzi¢, czy nie wptynie to na powstanie nadmiernych réznic w
osiadaniu poszczegdlnych fragmentéw fundamentu.

Jezeli wykopy fundamentowe sg wykonywane pod dwa lub kilka fundamentéw
potozonych blisko siebie, to roboty ziemne nalezy rozpoczg¢ od wykopow pod
konstrukcje posadowione gtebiej. Odbiorowi podlegajg réwniez fundamenty.
Sprawdza sie prawidtowosé ich usytuowania w planie, poziom posadowienia,
prawidtowos¢ wykonania robét ciesielskich, zbrojarskich, betonowych, izolacyjnych itp.
Odchylenia w poziomach spodu konstrukcji fundamentow nie powinny by¢ wigksze niz
20 mm, a jezeli fundamenty stuzg jako oparcie stupow zelbetowych prefabrykowanych
oraz elementow wielkowymiarowych — nie wigksze niz 5 mm.

Odchylenia w usytuowaniu osi fundamentéw w planie nie mogg przekracza¢ wartosci
podanych w projekcie. Fundamenty sg wykonywane w odpowiednich deskowaniach.
Deskowania indywidualne konstrukcji fundamentowych wykonuje sie z tarcz zbijanych
z desek grubosci 25 mm, usztywnionych naktadkami z desek grubosci 38 mm lub bali
50 mm.



5.10. Wytyczne wykonawstwa podbudowy pod fundamenty zelbetowe.

Pod fundamenty zelbetowe nalezy wykona¢ wykop obejmujgcy caty gabaryt
powierzchni fundamentu wraz ze skarpami.

W wykopy nalezy warstwami uktada¢ materiat zwirowo-piaskowy zageszczajgc go
zageszczarkami mechanicznymi. Warstwy winny by¢ wykonane zgodnie z
Dokumentacjg Projektowg. W materiale zwirowo-piaskowym nie powinno byc¢ frakciji
gliniastych.

Zageszczenie poszczegolnych warstw winno by¢ sprawdzone i odnotowane w
Dzienniku Budowy.

Po zakonczeniu zageszczania poditozy zwirowo-piaskowych fundamentéw
zelbetowych utozy¢ wierzchnig warstwe wyréwnawczg z betonu B10 grubosci 10 cm.

5.11. Zasypywanie wykopow z zageszczeniem.
Zasypywanie wykopow powinno by¢ przeprowadzone bezposrednio po wykonaniu w
nich projektowanych elementéw obiektu i okreslonych robo6t. Przed rozpoczeciem
zasypania wykopow ich dno powinno by¢ oczyszczone z namutdéw oraz ewentualnych
innych zanieczyszczen obcych, a w przypadku potrzeby odwodnione. Do zasypywania
powinien by¢ uzyty grunt rodzimy wydobyty z zasypywanego wykopu, nie zamarzniety
i bez jakichkolwiek zanieczyszczen. Grunt uzyty do zasypania wykopow powinien by¢
zageszczony przynajmniej tak jak grunt wokot wykopu. Kazda warstwa gruntu powinna
by¢ zageszczana.
Grubos¢ zageszczanych warstw winna wynosi¢ przy zageszczaniu wibratorami lub
ubijakami mechanicznymi - max 0,4m.
W okolicach urzadzen lub warstw odwadniajgcych oraz instalacji grunt powinien by¢
zageszczany recznie. Zageszczanie gruntu powinno odbywac sie przy jednoczesnej,
statej kontroli laboratoryjnej, a wskaznik zageszczenia lub wskaznik odksztatcenia
gruntu nasypowego powinien by¢ réwny wskaznikowi zageszczenia gruntu rodzimego.
Wilgotnosc¢ gruntu zageszczanego w danej warstwie winna by¢ zblizona do wilgotnosci
optymalnej. Przy zageszczaniu gruntdw nasypowych, dla uzyskania rwnomiernego
wskaznika nalezy:

— rozsciela¢ grunt warstwami poziomymi o rownej grubosci, sposobem recznym

lub lekkim sprzetem mechanicznym,
— warstwe nasypanego gruntu zageszczac na catej szerokosci, przy jednakowej
liczbie przejs¢ sprzetu zageszczajgcego,

— prowadzi¢ zageszczanie od krawedzi ku srodkowi obszaru zasypek.
Wykopy wokot fundamentéw nalezy zasypywaé do poziomu spodu warstwy gleby na
terenie przylegtym do wykopu. Wierzch warstwy zasypki nalezy ksztattowac tak aby
zostato odtworzone uksztattowanie terenu istniejgcego w tym miejscu przed
rozpoczeciem budowy fundamentow.

5.12. Wykonywanie nasypoéw.
Nasypy powinny by¢é wznoszone przy zachowaniu przekroju poprzecznego i profilu
podtuznego, ktére okreslono w Dokumentacji Projektowej, z uwzglednieniem
ewentualnych zmian wprowadzonych przez Inspektora Nadzoru.
W celu zapewnienia statecznosci nasypu i jego réwnomiernego osiadania nalezy
przestrzegac nastepujacych zasad:
— nasyp nalezy wykonywa¢ metodg warstwowg i wznosi¢ rownomiernie na catej
szerokosci,
— grubos¢ warstwy w stanie luznym powinna by¢ odpowiednio dobrana w
zaleznosci od rodzaju gruntu i sprzetu uzywanego do zageszczania,



— przystgpienie do ukfadania kolejnej warstwy nasypu moze nastgpi¢ po
stwierdzeniu prawidtowego wykonania warstwy poprzednie;.
Wskaznik zageszczenia gruntu s nie powinien by¢ mniejszy niz:
— 1,02 - dla gérnej warstwy nasypu grubosci 0,20m,
— 1,02 - dla warstwy do gtebokosci 1,20m w srodkowej czesci hasypu na potowie
jego szerokosci,
— 0,95 - dla warstw ponizej 1,20m i do gtebokosci 1,20m w czesciach skrajnych
nasypu.
W zaleznosci od uziarnienia stosowanych materiatdow, zageszczenie warstwy nalezy
okresla¢ za pomocg oznaczania wskaznika zageszczania lub poréwnania pierwotnego
i wtérnego modutu odksztatcenia, okreslonych zgodnie z normg PN-S-02205.
Jezeli badania kontrolne wykazg, ze zageszczenie warstwy nie jest wystarczajgce to
Wykonawca powinien spulchni¢ warstwe, doprowadzi¢ grunt do wilgotnosci
optymalnej i powtdrnie zagesci¢. Wilgotno$¢ gruntu zageszczanego powinna byc¢
zblizona do wilgotnosci optymalnej dla danego gruntu. W przypadku, gdy wilgotnos¢
ta wynosi mniej niz 80% wilgotnosci optymalnej, zageszczang warstwe gruntu nalezy
polewaC wodg. Jezeli wilgotno$¢ gruntu jest wieksza od optymalnej, grunt przed
zageszczeniem powinien by¢ osuszony. Wilgotnos¢ optymalna i maksymalna gestosc
objetosciowa szkieletu gruntowego, powinny by¢ wyznaczane laboratoryjnie. W
przypadku braku badan laboratoryjnych wilgotno$¢ optymalng gruntu mozna
przyjmowac orientacyjnie; dla pospétki i zwirdw - 10%. Przy zageszczaniu gruntu
nasypowego nalezy przestrzegaé nastepujgcych zasad:
— rozscielaé grunt warstwami o rownej grubosci sposobem recznym lub lekkim
sprzetem mechanicznym,
— warstwe nasypanego gruntu zageszczac na catej powierzchni, przy jednakowe;j
liczbie przejs¢ urzadzenia zageszczajgcego,
— prowadzi¢ zageszczenie od krawedzi ku srodkowi nasypu.
Wykonywanie nasypu nalezy przerwac, jezeli wilgotnos¢é gruntu przekracza wartos¢
dopuszczalng, tzn. jest wieksza od wilgotnosci optymalnej o wiecej niz 20% jej
wartosci.
Jezeli warstwa gruntu niezageszczonego ulegta przewilgoceniu, a Wykonawca nie jest
w stanie jej osuszyC i zagesci¢ w czasie zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru,
to moze on nakaza¢ Wykonawcy usuniecie wadliwej warstwy.
Niedopuszczalne jest wykonywanie nasypow w temperaturze, przy ktérej nie jest
mozliwe osiggniecie w nasypie wymaganego wskaznika zageszczenia gruntu.
Wykonywanie nasypu nalezy przerwa¢ w czasie duzych opadow $niegu, przed
wznowieniem prac nalezy usung¢ snieg z powierzchni wznoszonego nasypu.

5.13. Rozbidrka zabezpieczen scian wykopow.

Rozbiorka zabezpieczen powinna by¢ prowadzona w miare wykonywania zasypki.
Pozostawienie obudowy dopuszczalne jest tylko w przypadkach technicznej
niemozliwosci jej usuniecia lub gdy wydobywanie elementéw obudowy zagraza
bezpieczenstwu pracy albo stwarza mozliwosci uszkodzenia konstrukcji wykonanego
obiektu.

5.14. Rekultywacja terenu.

Wykonywanie zasypek nalezy zakonhczyC utozeniem warstwy gleby o grubosci
podobnej do istniejgcej na przylegtym terenie.

Nastepnie nalezy dokonac obsiewu mieszanka roslin zielnych dobranych do warunkow
jakie wystepujg na przylegtym terenie.



6. Kontrola jakosci robot.
Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania
0golne” pkt. 6.
Przed przystgpieniem do wykonywania wykopow realizowanych przed budowg obiektu
nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ rzednych terenu z danymi podanymi w Dokumentacji
Projektowej. W tym celu nalezy wykonacC pobiezny kontrolny pomiar sytuacyjno-
wysokosciowy.
Natomiast w trakcie realizacji wykopow konieczne jest kontrolowanie warunkow
gruntowych w nawigzaniu do badan geologicznych.
Sprawdzenie i odbior robot ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normg PN-B-
06050 oraz BN-83/8536-02.
Sprawdzeniu i kontroli w czasie wykonywania robot oraz po ich zakonnczeniu powinny
podlegac¢ nastepujgce sprawy:

— zgodnosc¢ wykonania Robét z Dokumentacjg Techniczng,

— roboty pomiarowe,

— rodzaj i stan gruntu w podtozu,

— odwadnianie wykopdw,

— wymiary wykopow,

— zabezpieczenie wykopodw.

6.1. Badanie przydatnosci gruntéw do budowy nasypu.
Badanie przydatnosci gruntu do budowy nasypu nalezy przeprowadzi¢ na probkach
pobranych z kazdej partii przeznaczonej do wbudowania, pochodzgcej z nowego
zrédta. W badaniu nalezy okreslic wg PN-B-04481.

— skiad granulometryczny,

— zawarto$¢ czesci organicznych,

— wilgotnosc¢ naturalng,

— wilgotnos¢ optymalng i maksymalng gesto$¢ objetosciowg szkieletu

gruntowego,
— granice ptynnosci,
— kapilarno$¢ bierng wg PN-B-04493.

6.2. Badania kontrolne prawidlowosci wykonania poszczegdélnych warstw
zasypek i nasypow.
Badania kontrolne prawidtowosci wykonania poszczegolnych warstw nasypu polegajg
na sprawdzeniu:

— odwodnienia kazdej warstwy,

— grubosci kazdej warstwy i jej wilgotnosci przy zageszczaniu.

6.3. Sprawdzenie zageszczenia zasypek i nasypow.

Sprawdzenie zageszczenia nasypu polega na skontrolowaniu zgodnosci wartosci
wskaznika zageszczenia. Oznaczenie wskaznika zgeszczenia nalezy przeprowadzi¢
wedtug BN-77/8931-12.

Zageszczenie nalezy kontrolowaé¢ zgodnie z poleceniami Inspektora Nadzoru, jednak
nie rzadziej niz | raz w trzech punktach dla kazdej warstwy. Prawidtowosc¢
zageszczenia konkretnej warstwy musi by¢ potwierdzona przez Inspektora Nadzoru
wpisem do Dziennika Budowy.



Ocene wynikdw zageszczania gruntéw, zawartych w dokumentach kontrolnych,
przeprowadza sie obliczajgc srednig arytmetyczng wszystkich wartosci zageszczenia
przedstawionych przez Wykonawce w raportach z biezgcej kontroli robo6t ziemnych.
Zageszczenie nasypu uznaje sie za zgodne z wymaganiami, jezeli spetnione bedag
warunki:

— 2/3 wynikbw badahn uzytych do obliczania sredniej spetnia warunki
zageszczenia, a pozostate wyniki nie powinny odbiegac o wiecej niz 5% (Is) od
wartosci wymaganej;

— s - Srednie nie mniej niz |s - wymagane.

6.4. Pomiary ksztattu nasypu.
Pomiary ksztattu nasypu obejmujg kontrole:

— prawidtowosci wykonania skarp,

— szerokosci korony korpusu.
Sprawdzenie prawidiowosci wykonania skarp polega na skontrolowaniu zgodnosci z
pochyleniem okreslonym w Dokumentacji Projektowe;j.
Sprawdzenie szerokosci korony korpusu polega na poréwnaniu szerokosci korony
korpusu na poziomie wykonywanej warstwy gruntu z szerokoscig wynikajgcg z
wymiaréw geometrycznych korpusu, okreslonych w Dokumentacji Projektowe;j.

7. Obmiar robét.
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru Robdét podano w ST 00.01 ,Wymagania
0ogolne” pkt. 7.

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiaru Robét jest 1 m3 (metr szescienny).

8. Odbiér roboét.

Ogodlne wymagania dotyczgce odbioru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdine”
pkt. 8.

Wykonanie Robot okreslonych w niniejszej ST podlega Odbiorowi Robot Zanikajgcych
i Ulegajgcych Zakryciu wg zasad okreslonych w ST 00.01 ,Wymagania ogdine”.
Ponadto nalezy uwzgledni¢ nastepujgce wymagania szczegotowe prze odbiorze:

8.1. Program badan.
Przy odbiorze robot ziemnych powinny by¢ przeprowadzone nastepujgce badania:

— sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacjg Techniczng,

— sprawdzenie odwodnienia terenu,

— sprawdzenie wykonanych wykopow i zabezpieczen.
Badania nalezy przeprowadza¢ w czasie odbioru czesciowego i koncowego robot.
Badania w czasie odbioru czesciowego nalezy przeprowadzac¢ w odniesieniu do tych
robét, do ktérych pdzniejszy dostep jest niemozliwy. Na podstawie wynikow badan
nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru robdt czesciowych i koncowych. Roboty
zanikajgce nalezy wpisa¢ do Dziennika Budowy.

8.2. Opis badan.

Sprawdzenie wykonanych wykopéw polega na poréwnaniu ich z Dokumentacjg
Techniczng oraz stwierdzeniu ich zgodnosci z ST przez ogledziny oraz pomiar z
doktadnoscig do 10 cm.

Odbidr koricowy.



Podczas odbioru koncowego powinny by¢ przedstawione nastepujgce dokumenty:

a)

b)
€)

d)
e)

f)

dokumentacja techniczna z naniesionymi wszystkimi zmianami w czasie
budowy,

dziennik budowy,

protokoty stwierdzajgce uzgodnienia zmian i uzupetnien Dokumentacji

Technicznej,

wyniki badan kontrolnych betonu,

protokoty z odbioru robét zanikajgcych (fundamentéw, zbrojenia elementéw),
inne dokumenty przewidziane w Dokumentacji Technicznej lub zwigzane z
procesem budowy, majgce wptyw na udokumentowanie jakosci wykonania
konstrukcji, wymagane zgodnie z ustawg Prawo budowlane.

Sprawdzenie jakosci wykonanych robét obejmuje ocene:

a)
b)

C)

d)

prawidtowosci potozenia obiektu budowlanego w planie,

prawidtowosci cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lub jej elementow,
np. szczelin dylatacyjnych jakosci betonu pod wzgledem jego zageszczenia,
jednorodnosci struktury, widocznych wad i uszkodzen (np. raki, rysy);

tgczna powierzchnia ewentualnych rakéw nie powinna by¢ wieksza niz 5%
catkowitej powierzchni danego elementu, a w konstrukcjach cienkosciennych
nie wieksza niz 1%; lokalne raki nie powinny obejmowac¢ wiecej niz 5%
przekroju danego elementu,

zbrojenie gtbwne nie moze by¢ odstoniete.

Dopuszczalne odchytki od wymiaréw i potozenia konstrukcji betonowych i

zelbetowych.

Odchylenia Dopuszczalna odchytka
[mm]

Odchylenie ptaszczyzn i krawedzi ich przecigcia od
projektowanego pochylenia:

a) na 1 m wysokosci 5
b) na catg wysokos¢ konstrukcji i w fundamentach 20
Odchylenia ptaszczyzn poziomych od poziomu:

a) na 1 m ptaszczyzny w dowolnym kierunku 5
b) na catg ptaszczyzne 15

Miejscowe odchylenia powierzchni  betonu przy
sprawdzeniu fatg dlugosci 2 m, z wyjgtkiem powierzchni

podporowych: 4
a) powierzchni bocznych i spodnich 18
b) powierzchni gérnych 120
Odchylenia w dtugosci lub rozpietosci elementow 18
Odchylenia w wymiarach przekroju poprzecznego 5

Odchylenia w rzednych powierzchni innych elementow

8.3. Ocena wynikéw badan.

Jezeli wszystkie przewidziane badania daty wynik dodatni, wykonane roboty ziemne
nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami ST.

W przypadku, gdy chociaz jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty lub ich
czesc¢ nalezy uznac¢ za niezgodne z wymaganiami ST. W tym przypadku Wykonawca
obowigzany jest doprowadzi¢ roboty ziemne do zgodnosci z ST i przedstawi¢ je do
ponownego odbioru.



9. Podstawa ptatnosci.
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 9.

10. Przepisy zwigzane.
Ogdlne wymagania dotyczgce przepisow zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 10.
1) Abramowicz M.: Roboty betonowe na placu budowy. Arkady, Warszawa 1992.
2) Badania cech mechanicznych betonu na probkach wykonanych w formach.
Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa 1998.
3) Pyrak S.: Projektowanie konstrukcji z betonu. WSIP, Warszawa 1995.
4) Rowinski L., Kobiela M., Skarzynski A.: Technologia monolitycznego
budownictwa betonowego. PWN, Warszawa 1986.
5) Stosowanie cementu powszechnego uzytku wg PN-B-19701:1997 w
budownictwie. Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa 1998.
6) Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych. Tom
1 Budownictwo ogolne, czes¢ 1 i 2. Arkady, Warszawa 1990.
7) Wytyczne stosowania stali zbrojeniowych w konstrukcjach zelbetowych. Instytut
Techniki Budowlanej, Warszawa 1984.
8) Wytyczne stosowania zgrzewanych szkieletow zbrojeniowych w konstrukcjach
zelbetowych. Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa 1989.
9) Warunki techniczne wykonywania scianek szczelnych. Instytut badawczy Drég
i Mostow, zeszyt 1-25 Wytyczne wykonywania rob6t budowlano montazowych
w okresie obnizonych temperatur, Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa
1988.
10)PN-B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntow.
11)PN-B-06050 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdine.
12)BN-8932-01 Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne.
13)BN-8836-02 Przewody podziemne. Roboty ziemne. Wymagania i badania przy
odbiorze
14)BN-8931-12 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika zageszczenia.
15)PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspdlne
wymagania i badania.
16)PN-D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.
17)PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.
18)PN-B-06714/28 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci siarki
metodg bromowa.
19)PN-B-06714/37 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu
krzemianowego.
20)PN-B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.
21)PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntow.
22)PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilamosci biernej.



ST 01.02.A - ROBOTY ZBROJENIOWE
(CPV 45262310-7)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robdt zbrojenia betonu w konstrukcjach Zelbetowych
monolitycznych.

1.2. Zakres stosowania ST.

Niniejszg Specyfikacje Techniczng jako czes¢ dokumentéw przetargowych i
kontraktowych, nalezy odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Robot
opisanych w punkcie 1.1, ktére zostang zrealizowane w ramach zadania — ,,Budynek
Sali Gimnastycznej przy Szkole Podstawowej w Nowej Wsi”.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej majg zastosowanie przy
wykonywaniu roboét zbrojeniowych obiektu.

Zakres robot obejmuje wykonanie wszystkich elementow Zelbetowych m.in.
fundamenty Zelbetowe, $ciany zelbetowe, wience zelbetowe, konstrukcje podciggéw
zelbetowych, belek zelbetowych, stupdw Zzelbetowych, ptyt stropowych zelbetowych,
nadprozy zelbetowych, schodéw zelbetowych, itp.

Roboty zwigzane z robotami, ktorych dotyczy niniejsza ST zawarto w specyfikacji:
deskowanie i betonowanie - ST 01.02.B ROBOTY ZELBETOWE | BETONOWE.

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Prety zbrojenia - prety proste lub odcinki walcowki dostarczanej w kregach oraz
druty, przyciete i uksztattowane odpowiednio do wymagan Dokumentacji Technicznej.
1.4.2. Siatki zbrojeniowe - elementy zbrojenia zlozone z pretow podtuznych i
poprzecznych, potgczonych za pomoca, zgrzewania.

1.4.3. Spajanie - fgczenie pretdow ze sobg lub z innymi elementami stalowymi za
pomocg spawania lub zgrzewania.

1.4.4. Klasa stali - okreslanie wtasnosci mechanicznych stali zbrojeniowych
stosowanych w konstrukcjach zelbetowych, wyrazone literg A i cyfrg O lub cyfrg
rzymskg (w jednym przypadku uzupetniong literg N) PRZYKLAD: A-IlI.

1.4.5. Charakterystyczna granica plastycznosci stali zbrojeniowej -
gwarantowana wyrazna granica plastycznosci stali zbrojeniowej lub gwarantowana
warto$¢ naprezenia odpowiadajgcego odksztatceniu trwatemu stali zbrojeniowej 0,2
%.

1.4.6. Obliczeniowa granica plastycznosci stali zbrojeniowej - wartos¢ uzyskana
w wyniku podzielenia charakterystycznej granicy plastycznosci stali zbrojeniowej przez
czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa dla stali zbrojeniowe.

Pozostate okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami oraz z okresleniami podanymi w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 1.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot.
Ogdlne wymagania dotyczgce Robdét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt. 1.



Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robdt oraz za ich
zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowg, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami
Inspektora Nadzoru i Nadzoru Autorskiego.

2. Materiaty.
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdine”

pkt. 2.

2.1. Stal zbrojeniowa.
Podstawowe parametry charakteryzujgce stal zbrojeniowg podano w tablicy ponize;.

Stal zbrojeniowa klas A-0 do A-IlIIN wg PN-B-03264:2002

Klasa Znak Spajalnos¢ | Nominalna Granica plastycznosci stali
stali | gatunku srednica |Charakterystyczna|Obliczeniowa
stali pretow @ fyk fyd
MPa
A-0 St0S-b spajalna 55-40 220 190
A-l St3SX-b spajalna 240 210
St3SY-b
St3S-b
PB 240 trudno 6-40 240 210
spajalnat
A-ll St50B trudno 6-32 355 310
spajalnat
18G2-b spajalna 355 310
20G2Y-b | spajalna 6-28 355 310
A-lII 25G2S trudno 6-40 395 350
35G2Y spajalna’ 6-20 410 350
34GS 6-32 410 350
RB400 6-40 400 350
RB400W | spajalna 400 350
A-llIN | 20G2VY- | spajalna 6-28 490 420
b
RB500 trudno 6-402 500 420
spajalnat
RB500W | spajalna 500 420
1w warunkach budowy niespajalna
2 powyzej 32 mm trudno spajalna

Do podstawowych gatunkow stali do zbrojenia konstrukcji zelbetowych zalicza sie stal
klasy A-IIIN gatunku RB500W, A-lll gatunek 34GS, A-ll gatunek 18G2A, oraz stal klasy
A-l gatunku St3S, A-0 gatunek StOS.
Nalezy stosowaé¢ stal o sSrednicy i
Projektowe;j.

Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcéwki i pretéw powinny odpowiadac
wymaganiom podanym w PN-81/H-84023.

W technologicznej prébie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywac
peknie¢, naderwan i rozwarstwien.

Powierzchnia walcowki i pretéw powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan.

gatunku podanym w Dokumentacji



Na powierzchni czotowej pretow niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.
Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, niemetaliczne,
wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i dopuszczalne:
— jezeli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcéwki i pretow zebrowanych o srednicy
nominalnej do 25 mm, zas 0,7 mm dla pretdéw o wiekszych srednicach.
Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu hutniczego
dotgczonego przez wytworce stali. Atest ten powinien zawierac:
— nazwe wytworcy,
— o0znaczenie wyrobu wg PN-82/H-93215,
— wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wg analizy
wytopowej,
— masa partii,
— numer wytopu lub numer patrtii,
— rodzaj obrobki cieplne;.
Cechowanie wigzek i kregdw powinno by¢ dokonane na przewieszkach metalowych
po 2 sztuki dla kazdej wigzki czy kregu.
Na przywieszkach metalowych musza znajdowac sie nastepujgce informacje:
— znak wytworcy,
— $rednica minimalna,
— znak stali,
— numer wytopu lub numer partii,
— znak obrdbki cieplnej.
Kazda wigzka i krgg pretow powinny mie¢ oznakowanie farba olejng. Przy odbiorze
stali nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:
— sprawdzenia zgodnosci przywieszek z zamdwieniem,
— sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-82/H-93215,
— sprawdzenie wymiaréw wg PN-82/H-93215,
— sprawdzenie masy wg PN-82/H-93215,
— sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-82/H-93215,
— préba rozciggania wg PN-91/H-04310,
— préba zginania na zimno wg PN-90/H-04408.
Do badania nalezy pobraé minimum 3 probki z kazdego kregu lub wigzki. Jakosc
pretow nalezy ocenia¢ pozytywnie jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik
pozytywny.
Wyglad zewnetrzny pretow zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢
nastepujgcy:
— na powierzchni pretdw nie powinno by¢é zgorzeliny, odpadajgcej rdzy,
ttuszczow,
— farb lub innych zanieczyszczen,
— odchytki wymiarow przekroju poprzecznego pretow i ozebrowania powinny sie
miesci¢ w granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,
— prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywa¢ odchylenia od linii
prostej wiekszego niz 5 mm na 1 m dtugosci preta.

2.2. Magazynowanie stali zbrojeniowej.
Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub
stojakach z podziatem wg wymiaréw i gatunku. Nalezy dazy¢, by stal byta



magazynowana Ww miejscu nie narazonym na nadmierne zawilgocenie Iub
zanieczyszczenie.

Zabezpieczeniem przed nadmierng korozjg stali zbrojeniowej na otwartym powietrzu,
moze by¢ powtoka wykonana z mleczka cementowego.

2.3. Drut montazowy.

Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywa¢ wyzarzonego drutu stalowego tzw.
wigzatkowego o srednicy nie mniejszej niz 1,0 mm. Przy Srednicach wiekszych niz 12
mm stosowac drut wigzatkowy o srednicy 1,5 mm.

2.4. Materiaty spawalnicze.
Nalezy stosowacC elektrody odpowiednie do gatunku stali tgczonych pretow
zbrojeniowych.

2.5. Podktadki dystansowe.

Stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych wedlug Dokumentacii
Projektowej.

Podktadki dystansowe muszg by¢ mocowane do pretow.

3. Sprzet.
Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt.

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach
powinien spetniaC wymagania obowigzujgce w budownictwie ogdélnym. W
szczegolnosci wszystkie rodzaje sprzetu jak: gietarki. prostowarki, zgrzewarki,
spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiadac fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi.
Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP jak przyktadowo ostony zebatych i
pasowych urzgdzen mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne
dla obstugi, powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlegaé kontroli
osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujgce sprzet powinny byé
odpowiednio przeszkolone.

3.1. Sprzet do wykonania robét zbrojarskich.
Do wykonywania zbrojenia winny by¢ wykorzystywane nastepujgce urzadzenia:
— urzadzenia i maszyny do prostowania pretéw cienkich /walcowki/ oraz do
prostowania pretow cienkich dostarczanych w odcinkach prostych,
— urzadzenia do ciecia pretéw zbrojeniowych na odpowiednig dtugosc,
— urzadzenia do ksztattowania pretow zbrojeniowych,
— urzadzenia i sprzet do zgrzewania i spawania pretow zbrojeniowych.

4. Transport.

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt.
4,

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi srodkami transportu, zeby
unikng¢ trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. Stal
zbrojeniowg podczas transportu nalezy utozy¢ réwnomiernie na catej powierzchni
tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie. Podczas
transportu przestrzega¢ wymagan PN-88/H-01105.



5. Wykonywanie robét.

5.1. Ogodlne warunki wykonania robét.
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania Robé6t podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 5.

5.2. Zakres wykonywania roboét.
Przygotowanie, montaz i odbior zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-
91/S-10042.

5.2.1. Czyszczenie pretéw.

Zbrojenie powinno by¢ oczyszczone, aby zapewni¢ dobrg wspétprace (przyczepnosé)
betonu i stali w konstrukcji. Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukciji
nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkbw rdzy, kurzu i btota. Prety zbrojenia
zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farba olejng nalezy opalac np. lampami
lutowniczymi, az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen.

Czyszczenie pretéw powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian we
wtasciwosciach technicznych stali ani pozniejszej ich korozji.

Stal pokrytg rdzg oczyszcza sie szczotkami recznie lub mechanicznie. Po
oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow. Stal tylko
zabtocong mozna zmywac strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie
strumieniem wody cieptej. Stal narazong na choéby chwilowe dziatanie stonej wody
nalezy zmy¢ woda stodka.

5.2.2. Prostowanie pretow.

Dopuszcza sie prostowanie pretow za pomocg kluczy, miotkdw, prostowarek.
Dopuszczalna wielkos¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm. Prety
uzywane do przygotowania muszg by¢ proste. Dlatego - w przypadku wystepowania
miejscowych zakrzywien - nalezy te prety wyprostowac¢ przed przystgpieniem do
dalszej obrobki (ciecia itd.).

Prety zbrojeniowe w kregach mozna prostowaé przez wycigganie za pomocg np.
wciggarki. lub mechaniczne prostowanie pretdow przy uzyciu prostowarek
mechanicznych . Niekiedy dopuszcza sie, zwtaszcza prety wiekszych srednic, prostuje
sie recznie za pomocg klucza zbrojarskiego, na stole zbrojarskim z odpowiednio
umocowanymi trzpieniami.

5.2.3. Ciecie pretéw zbrojeniowych.

Ciecie pretow nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu.
Oczyszczone i wyprostowane prety tnie sie na odcinki dlugosci wynikajgcej z
Dokumentacji Technicznej. Wskazane jest sporzgdzenie w tym celu planu ciecia.
Stosuje sie do tego celu nozyce reczne, a takze (zwtaszcza w przypadku pretow
wiekszych $rednic) nozyce mechaniczne o napedzie elektrycznym. Nozycami
mechanicznymi mozna przecinac jednoczesnie wiecej niz jeden pret. Do ciecia siatek
zbrojeniowych stosuje sie nozyce hydrauliczne przewozne. Ciecia mozna réwniez
przeprowadzi¢ przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sie rowniez ciecie
palnikiem acetylenowym Prety ucina sie z doktadnoscig do 1 cm.

5.2.4. Odgiecia pretéow, haki.
Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg Dokumentacji
Technicznej z jednoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-84/B-03264.



taczenie pretow nalezy wykonywac¢ zgodnie z postanowieniami normy PN-84/B-
03264.

Giecie pretow nalezy wykonac¢ zgodnie z rysunkami i normg PN-91/S-10042. na zimno
na budowie mozna wykonywac odgiecia pretdw o srednicy d < 12 mm. Prety o srednicy
d > 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem. Wydtuzanie
pretow [cm] powstaje podczas ich odginania o dany kat.

Srednica preta Kat odgiecia
w mm 45° 90° 135° 180°
6 - 0,5 0,5 1,0
8 - 1,0 1,0 1,0
10 0,5 1,0 1,0 15
12 0,5 1,0 1,0 15
14 0,5 15 15 2,0
16 0,5 15 15 2,5
20 1,0 15 2,0 3,0
22 1,0 2,0 3,0 4,0
25 1,5 2,5 3,5 4,5
28 2,0 3,0 4,0 50
32 2,5 3,5 5,0 6,0

Wewnetrzna srednica odciecia pretéw zbrojenia gtdbwnego, poza odgieciem w obrebie
haka powinna by¢ nie mniejsza niz 10 d dla stali A-ll i A-lll. W miejscach zagie¢
elementow zataman elementow konstrukcji, w ktérych zagieciu ulegajg jednoczesnie
wszystkie prety zbrojenia rozcigganego nalezy stosowac srednice zagiecia rowng co
najmniej 20 d.

— Nalezy zwréci¢ uwage przy odbiorze hakéw i odgiec na ich zewnetrzng strone.

— Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania.

— Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim
potozy¢ spoine wynosi 10 d.

— taczenie pretéw nalezy wykonac¢ zgodnie z PN-91/S-10042. Do zgrzewania i
spawania pretow mogg by¢ dopuszczeni tylko spawacze majgcy odpowiednie
uprawnienia.

— Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ miekkim drutem lub spawac w ilosci min.
30 % skrzyzowan.

— Wymiaru pretow odgietych podano wzdtuz zewnetrznych krawedzi preta. Dla
strzemion obowigzujg wymiary liczone po wewnetrznej krawedzi preta.

— Wewnetrzna srednica odgiecia strzemion i pretow montazowych powinna
spetniaC¢ warunki podane dla hakéw. Nalezy zwroci¢ szczegbing uwage, przy
odbiorze hakow i odgiec pretow, na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg
tam pekniecia powstate podczas wyginania.

— Pociete prety sg nastepnie wyginane zgodnie z rysunkami zbrojenia podanymi
w projekcie.

— Prety mozna wyginac¢ recznie kluczem zbrojarskim, wykorzystujgc trzpienie
zamocowane w blacie stotu zbrojarskiego lub za pomocg gietarek recznych lub
za pomocg gietarek mechanicznych . Mozna przy tym jednocze$nie wyginac
wiecej niz jeden pret. Wygiete prety zbrojeniowe i strzemiona montuje sie
bezposrednio w deskowaniu lub przygotowuje w postaci szkieletéw
zbrojeniowych.



5.2.5. Montaz zbrojenia.

Zbrojenie nalezy uktadac¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Nie nalezy podwieszac i mocowac do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych,
urzgdzen wytworczych i montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow powinien by¢ dokonywany bezposrednio w
deskowaniu.

Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywaé przed
ustawieniem szalowania bocznego.

Montaz zbrojenia fundamentéw wykonac¢ na podbetonie.

Dla zachowania wiasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpierac
podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci
otulenia.

Stosowanie innych sposobow zapewnienia otuliny, a szczegolnie podkfadek z pretéw
stalowych jest niedopuszczalne.

Na wysokosci $cian pionowych stosuje sie koniecznie otulenie za pomocg podktadek
plastykowych pierscieniowych. Na dnie formy powinny by¢ stosowane podktadki
dystansowe typu zatwierdzonego przez Inspektora Nadzoru.

Szkielety zbrojenia powinny by¢, o ile to mozliwe, prefabrykowane na zewnatrz. W
szkieletach tych wezty na przecieciach pretéw powinny by¢ potgczone przez spawanie,
zgrzewanie lub wigzanie na podwojny krzyz wyzarzonym drutem wigzatkowym:

— przy $rednicy pretéw do 12 mm o srednicy nie mniejszej niz 1,0 mm,

— przy $rednicy pretéw powyzej 12 mm o srednicy nie mniejszej niz 1,5 mm.
Ukfad zbrojenia konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny
beton.

Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczanie pretéw wzgledem siebie i
wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie.

Rozstaw zbrojenia i Srednice powinny by¢ zgodne z PN-91/S-10042.

Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w Swietle pretdw i powierzchni przekroju
elementu zelbetowego powinna wynosi¢ co najmnie;:

— 0,07 m - dla zbrojenia gtbwnego i podpor masywnych,

— 0,055 m - dla strzemion fundamentéw i podpor masywnych,

— 0,05 m - dla pretow gtéwnych lekkich podpor i pali,

— 0,3 m - dla zbrojenia gtéwnego dzwigaréw,

— 0,025 m - dla strzemion gtéwnych i zbrojenia ptyt.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig
wysokosc w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.

taczenie pretdw za pomocg spawania.

W konstrukcjach Zzelbetowych dopuszcza sie nastepujgce rodzaje spawanych
potgczen pretow:

— czotowe, elektryczne, oporowe,

— nakfadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

— naktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,

— zaktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

— zaktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

— czotowe wzmocnione spoinami bocznymi z blacha pétkolista,

— czotowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,

— czotowe wzmocnione dwustronng spoing z ptaskownikiem,

— zaktadkowg wzmocnione jednostronna spoing z ptaskownikiem.



5.3. Instalacja odgromowa.

Jako uziemienie wykorzystane sg elementy zbrojenia fundamentéw. Jako przewody
odprowadzajgce nalezy wykorzystywac¢ bednarke stalowg przyspawang do zbrojenia
gtdbwnego elementéw. Przewody odprowadzajgce nalezy rozmieszczac¢ rownomiernie
na obwodzie obiektu wg wskazan Dokumentacji Technicznej. Zwody oraz przewody
uziemiajgce tgczy¢ z elementami konstrukcyjnymi (przewody odprowadzajgce)
poprzez specjalnie przyspawane marki i nalezy je przytgczy¢ do systemu uziemien.
System uziemien przewiduje sie naturalny z wykorzystaniem dolnego zbrojenia faw i
stop fundamentowych.

Uziomy nalezy tgczyC przez spawanie lub inny sposdb pewnego potgczenia w
rozumieniu norm. Nalezy stosowac¢ wtasciwe srodki ochrony uziomoéw przed korozjg.

6. Kontrola jakosci.
Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania
0golne” pkt. 6.

6.1. Zakres badan prowadzonych w czasie budowy.

Kontrola zbrojenia, przed przystgpieniem do betonowania, musi by¢ dokonana przez
Inspektora Nadzoru i potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.

Inspektor Nadzoru winien stwierdzi¢ zgodnos¢ utozenia zbrojenia z Dokumentacjg
Techniczng i z normami w zakresie:

— gatunku stali,

— ilosci stali,

— ich srednic,

— dtugosci, rozstawy i zakotwien,

— prawidtowego otulenia i pewnosci utrzymania potozenia pretow w trakcie

betonowania,

— sprawdzenia grubosci otuliny moze by¢é dokonywane przez Inspektora Nadzoru

réwniez po betonowaniu przy uzyciu przyrzgdow magnetycznych.
Kontrola zbrojenia obejmuje:

— ogledziny,

— badanie zgodnosci wykonania zbrojenia z obowigzujgcymi przepisami,

— badanie zgodnosci usytuowania zbrojenia z Dokumentacjg Techniczng,

— badanie jakosci potgczen zgrzewanych wykonywanych na placu budowy.
Dostarczong na budowe partie stali nalezy przed wbudowaniem zbadac¢ laboratoryjnie
w przypadku, gdy nie ma zaswiadczenia o jakosci stali, nasuwajg sie watpliwosci co
do jej wtasciwosci technicznych na podstawie ogledzin zewnetrznych lub gdy stal peka
przy gieciu.

Kontrola jakosci Rob6t wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z
Dokumentacjg Techniczng oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega
odbiorowi.

6.2. Kontrola jakosci robét zbrojarskich.

Zbrojenie nalezy uktadac po sprawdzeniu i odbiorze deskowan. Powinno by¢ ono tak
usytuowane, aby nie ulegto uszkodzeniom i przemieszczeniom podczas uktadania i
zageszczania mieszanki betonowej. Do stabilizacji zbrojenia w deskowaniu, w celu
zapewnienia wymaganego otulenia pretow betonem, stosowa¢ nalezy réznego
rodzaju wkfadki i podktadki dystansowe (z zaprawy, stali, tworzyw sztucznych).



Zbrojenie powinno by¢ potgczone drutem wigzatkowym w sztywny szkielet. Obecnie
szkielety zbrojeniowe przygotowuje sie najczesciej poza placem budowy i gotowe
umieszcza sie w deskowaniu.

Zbrojenie przed betonowaniem powinno by¢ skontrolowane. Kontrola ta polega na
sprawdzeniu zgodnos$ci utozonego zbrojenia z Dokumentacjg Techniczng oraz
wymaganiami norm. Sprawdza sie wymiary zbrojenia, jego usytuowanie (w tym
grubo$¢ otuliny), rozstaw strzemion, potozenie ztgczy, dtugos¢é zakotwienia itp.
Dopuszczalne odchytki w wykonaniu zbrojenia i jego ustawienia w deskowaniu podano
w tablicy ponizej. Odbior zbrojenia i zezwolenie na betonowanie nalezy odnotowac w
dzienniku budowy.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw w wykonaniu zbrojenia

Okreslenie wymiaru Wartos¢ odchyiki
Od wymiarow siatek i szkieletow wigzanych lub
zgrzewanych 10 mm
a) dlugosc elementu
b) szerokos$¢ (wysokosc¢) elementu 5 mm
- przy wymiarze do 1 m 10 mm

- wymiarze powyzej 1m
W rozstawie pretéw podtuznych, poprzecznych i strzemion

a) przy J <20 mm 10 mm
b) przy [0 > 20 mm 10,500
W potozeniu odgie¢ pretow +2(]
W grubosci warstwy otulajgcej 10 mm
W potozeniu potgczen (stykdw) pretow 125 mm

6.3. Dopuszczalne tolerancje.

— odchylenia strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtdwnego nie powinno
przekraczac 3 %,

— roznica w wymiarach siatki nie wiecej niz £ 3 mm,

— liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowie siatkach nie
powinna przekraczac 20 % wszystkich skrzyzowan,

— dopuszczalna réznica w wykonaniu siatki na jej dlugosci nie powinna
przekraczac + 25 mm,

— rdéznice w rozstawie miedzy pretami gtdbwnymi w belkach nie powinny
przekraczac + 0,5 mm,

— roznica w rozstawie strzemion nie powinna przekracza¢ £ 20 mm.

7. Obmiar roboét.
Ogodlne wymagania dotyczgce obmiaru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 7.

7.1. Jednostka obmiarowa.
Jednostkg obmiaru jest:
— kg (kilogram) / t (tona) zbrojenia — wynikajgca z tgcznej dtugosci pretéw
poszczegolnych srednic pomnozonej przez ich ciezar jednostkowy na mb (metr
biezgcy).



8. Odbioér robot.

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru Robét podano w ST 00.01. ,Wymagania
ogolne” pkt. 8.

Wykonanie Robo6t okreslonych w niniejszej ST podlega odbiorowi roboét zanikajgcych
wg zasad okreslonych w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne”.

Ponadto nalezy uwzgledni¢ nastepujgce wymagania szczegdtowe prze odbiorze:

8.1. Odbiér zbrojenia.
Odbidr zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez
Inspektora Nadzoru oraz wpisany do Dziennika Budowy.
Odbior powinien polegac¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi
konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z
rysunkami liczby pretdw w poszczegdinych przekrojach, rozstawu strzemion,
wykonania hakow ztgcz i dtugosci zakotwien pretéw oraz mozliwosci dobrego otulenia
pretéw betonem.
Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce
badania:

— sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamowieniem,

— sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-H-93215,

— sprawdzenie wymiarow wg PN-H-93215, sprawdzenie masy wg PN-H-93215,

— proba rozciggania wg PN-EN 10002-1 + AC 1:1998,

— proba zginania na zimno wg PN-H-04408,

— kontrole usytuowania zwoddw instalacji odgromowej w poszczegdlnych

elementach.

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego kregu lub wigzki. Prébki nalezy
pobra¢ z roznych miejsc kregu. Jako$¢ pretow nalezy oceniC¢ pozytywnie, jezeli
wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny.

Uwaga:

Uziomy naturalne w postaci przyspawanych do zbrojenia gtdwnego elementéw
stalowych stanowigcych zabezpieczenie odgromowe obiektu w trakcie realizacji
muszg by¢ na biezgco aktualizowane i odbierane kazdorazowo przez Inspektora
Nadzoru. Z odbioréw nalezy sporzgdzi¢ protokdty zawierajgce niezbedne pomiary
rezystancji dla poszczegolnych elementéw

przed ostatecznym odbiorem robét zbrojeniowych i wykonaniem robot betonowych.

9. Podstawa ptatnosci.
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania
0ogolne" pkt. 9.

10. Przepisy zwigzane.
Ogodlne wymagania dotyczgce przepisdéw zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 10.
1) PN-89/H-84023/01 Stal okreslonego zastosowania. Wymagania ogolne,
gatunki.
2) PN-89/H-84023/06 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia ochronna.
Gatunki.
3) PN-81/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej weglowej
zwyktej jakosci i niskostopowe].



4) PN-84/H-93000 Stal weglowa niskostopowa. Walcowka i prety wykonane na
gorgco zwyktej jakosci i niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci.
Wymagania i badania.

5) PN-82/H-93215 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

6) PN-91/S-10042 Obiekty mostowe, konstrukcje betonowe, zelbetowe i
sprezone. Projektowanie.

7) PN-91/H-04310 Proba statyczna rozciggania metali.

8) PN-90/H-04408 Metale. Technologiczna préba zginania.

9) PN-90/H-01103 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

10)PN-87/H-01104 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

11)PN-88/H-01105 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze.  Pakowanie,
przechowywanie i transport.

12)PB-75/H-93200/00 Walcéwka i prety stalowe walcowane na gorgco. Wymiary.

13)PB-75/H-93200/06 Walcéwka i prety stalowe walcowane na gorgco. Walcowka
i prety do wyrobu srub i nakretek na gorgco. Wymiary.



ST 01.02.B - ROBOTY ZELBETOWE | BETONOWE
(CPV 45262300-4)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robo6t zwigzanych z wykonaniem konstrukcji betonowych i
zelbetowych.

1.2. Zakres stosowania ST.

Niniejszg Specyfikacje Techniczng jako czes¢ dokumentéw przetargowych i
kontraktowych, nalezy odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Robot
opisanych w punkcie 1.1, ktére zostang zrealizowane w ramach zadania — ,,Budynek
Sali Gimnastycznej przy Szkole Podstawowej w Nowej Wsi”.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej majg zastosowanie przy
wykonywaniu robét betonowych i zelbetowych obiektu.

Zakres robdt obejmuje wykonanie wszystkich elementéw zZelbetowych m.in.
fundamenty Zelbetowe, Sciany zelbetowe, wience zelbetowe, konstrukcje podciggow
zelbetowych, belek zelbetowych, stupow zelbetowych, ptyt stropowych zelbetowych,
nadprozy zelbetowych, schodow zelbetowych, itp.

Roboty zwigzane z robotami, ktérych dotyczy niniejsza ST zawarto w specyfikacji:
zbrojenie - ST 01.02.A ROBOTY ZBROJENIOWE.

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Konstrukcje betonowe - konstrukcje z betonu niezbrojonego lub wykonane z
zastosowaniem zbrojenia wiotkimi pretami stalowymi w ilosci mniejszej od minimalnej
dla konstrukcji zelbetowych.

1.4.2. Konstrukcje zelbetowe - konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi pretami
stalowymi wspotpracujgcymi z betonem w ilosci nie mniejszej od ilosci okreslonej jako
minimalnej dla konstrukcji zelbetowych.

1.4.3. Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dcm?® wykonany z cementu
wody, kruszywa mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych
dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.

1.4.4. Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem
betonu.

1.4.5. Beton towarowy - mieszanka betonowa wykonana i dostarczona przez
wytworce zewnetrznego.

1.4.6. Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody.

1.4.7. Zaprawa - mieszanina cementu, wody, sktadnikow mineralnych i ewentualnych
dodatkéw przechodzgcych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.
1.4.8. w/c - wskaznik wodno-cementowy; stosunek wody do cementu w zaczynie
cementowym.



1.4.9. Rusztowania montazowe - pomocnicze budowle stuzgce do przenoszenia
obcigzen od konstrukcji montowanej z gotowych elementéw lub wykonywanej na
miejscu.

1.4.10. Rusztowania robocze - pomocnicze budowle stuzgce do przenoszenia
ciezaru ludzi i sprzetu.

1.4.11. Deskowania - pomocnicze budowle stuzgce do formownia elementow
betonowych wykonywanych na miejscu.

Pozostate okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami oraz z okresleniami podanymi w ST 00.01 ,Wymagania
0golne” pkt. 1.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot.
Ogdlne wymagania dotyczgce Robdét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 1.
Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jakosS¢ wykonania Robot oraz za ich
zgodno$¢ z Dokumentacjg Techniczng, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami
Inspektora Nadzoru i Nadzoru Autorskiego.

2. Materialy.

2.1. Wymagania ogéine.

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatbw podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdine”
pkt. 2.

Materiaty stosowane do wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach: PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250
lub PN-ENV 206-1:2002 oraz warunkach technicznych D2.

2.2. Wymagania szczegotowe.
2.2.1. Sktadniki mieszanki betonowe;j.

2.2.1.1. Cement.

a) Rodzaje cementu.
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego tj. bez
dodatkbw wg norm PN-EN 197-1:2002 i PN 197-2:2002 o nastepujgcych
klasach wytrzymatosciowych: klasa 32,5 - do betonu klasy B20.

b) Wymagania dotyczgce sktadu cementu.
Sktad cementu powinien odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 197-1:2002,
PN-S-10040:1999 oraz warunkow technicznych D2.

c) Oznakowanie opakowania.
W przypadku cementu workowanego na opakowaniu powinien byc¢
umieszczony trwaty, wyrazny napis zawierajgcy nastepujgce dane:
- 0znaczenie,
- nazwa wytworni i miejscowosci,
- masa worka z cementem,
- data wysyiki,
- termin trwatosci cementu.

d) Swiadectwo jakosci cementu.
Kazda partia dostarczonego cementu musi posiadac swiadectwo jakosci (atest)
wraz z wynikami badan.

e) Akceptowanie poszczegolnych partii cementu.



Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyska¢ akceptacje
Inspektora Nadzoru.
f) Biezgca kontrola podstawowych parametréw cementu:
- Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg
normy PN-EN 197-2:2002, a wyniki ocenione wg normy PN-EN 197-1:2002.
- Zakres badan cementu pochodzgcego z dostawy dla ktorej jest atest z
wynikami badan Cementowni mozna ograniczy¢ i wykonac¢ tylko badania
podstawowe.
- Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca
sie przeprowadzenie kontroli obejmujace;j:
- 0znaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-3:1996,
- oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-3:1996,
- sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen cementu nie dajgcych sie
rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajgcych sie w wodzie).
W przypadku gdy wyzej wymieniona kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami,
cement nie moze by¢ uzyty do betonu.
g) Warunki magazynowania i okres sktadowania.
Miejsca przechowywania cementu mogg by¢ nastepujace:
- dla cementu pakowanego (workowanego):
- skiady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie
zabezpieczone z bokoéw przed opadami),
- magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i
Scianach).
- dla cementu luzem:
- magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, lub betonowe przystosowane do
pneumatycznego zatadowania i wytadowania cementu luzem, zaopatrzone
w urzgdzenia do przeprowadzenia kontroli objetosci cementu znajdujgcego
sie w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiarow poziomu cementu,
wiazy do czyszczenia oraz klamry na zewnetrznych Scianach).
Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:
- 10 dni - w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach
otwartych,
- po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytworce - w przypadku
przechowywania w sktadach zamknietych.
Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne $wiadectwo jakosci powinna byc¢
przechowywana w sposob umozliwiajgcy jej tatwe rozroznienie.

2.2.1.2. Kruszywo do betonu.
Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac sie statoscig cech fizycznych i
jednorodnoscig uziarnienia pozwalajgcg na wykonanie partii betonu o statej jakosci.
Poszczegdlne rodzaje i frakcje kruszywa muszg by¢ na placu budowy skfadane
oddzielnie na umocnionym i czystym podtozu w taki sposéb, aby nie ulegaty
zanieczyszczeniu i nie mieszaty sie.
Zapasy kruszywa powinny by¢ tak duze, aby zapewniaty wykonanie wszystkich
potrzebnych badan i testéw, i nie zaktécaty rytmu budowy.
a) Kruszywo grube.
Dopuszcza sie stosowanie kruszywa grubego spetniajgcego wymagania normy:
PN-86/B-06712, PN-79/B-06711 oraz PN-S-10040:1999.
Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa
wynikébw jego petnych badan wg PN-86/B-06712 oraz wynikow badania



specjalnego dotyczgcego reaktywnosci alkalicznej w terminach przewidzianych

przez Inspektora Nadzoru.

Grysy powinny odpowiadac nastepujgcym wymaganiom:

- zawartosc pytéw mineralnych - do 1%,

- zawartosc ziaren nieforemnych (to jest wydtuzonych ptaskich ) - do 20 %,

- wskaznik rozkruszenia:
dla gryséw granitowych - do 16%,
dla grysow bazaltowych i innych - do 8%;

- nasigkliwosc - do 1,2%,

- mrozoodporno$¢ wedtug metody bezposredniej - do 2%,

- mrozoodpornos$¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej do 10%,

- reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona wg PN-B-06714.34 nie powinna
wywotywacé zwiekszenia wymiardw liniowych ponad 0,1%,

- zawartosc zwigzkow siarki - do 0,1%,

- zawartosc zanieczyszczen obcych - do 0,25%,

- zawartos¢ zanieczyszczen organicznych, nie dajgcych barwy ciemniejszej od
wzorcowej wg PN-B-06714.26.

Na budowie dla kazdej partii kruszywa nalezy wykonac kontrolne badania niepetne

obejmujgce:

- oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000),

- oznaczenie zawartosci ziaren nieforemnych wg PN-78/B-06714/16, (PN-EN
933-4:2001),

- 0znaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-78/B-06714/12,

- oznaczenie zawartosci grudek gliny wg PN-88/B-06714/48,

- oznaczenie zawartosci pytdow mineralnych wg PN-78/B-06714/13.

W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodnosci cech danego kruszywa z

wymaganiami wg PN-86/B-06712 uzycie takiego kruszywa moze nastgpic po jego

uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub dodanie odpowiednich frakcji kruszywa) i

ponownym sprawdzeniu.

Nalezy prowadzi¢ biezgcg kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18

(PN-EN 1925:2001) dla korygowania recepty roboczej betonu.

b) Kruszywo drobne.

Dopuszcza sie stosowanie kruszywa drobnego spetniajgcego wymagania norm:

PN-79/B-06711, PN-86/B-06712 i PN-S-10040:1999.

Kruszywem drobnym powinny byc¢ piaski o uziarnieniu do 2mm pochodzenia

rzecznego lub kompozycja piasku rzecznego i kopalnego uszlachetnionego.

Zawartos¢ poszczegélnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna sie

miesci¢ w granicach:

- do 0,25 mm - 14-19%,

- do 0,50 mm - 33-48%,

- do 1,00 mm - 57-76%.

Piasek powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- zawartosc pytdw mineralnych - do 1,5%,

- reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona wg PN-B-06714.34 nie powinna
wywotywac zwigkszenia wymiardw liniowych ponad 0,1%,

- zawartosc zwigzkow siarki - do 0,2%,

- zawartosc zanieczyszczen obcych - do 0,25%,

- zawartos¢ zanieczyszczen organicznych - nie dajgca barwy ciemniejszej od
wzorcowej wg PN-B-06714.26,

- w kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny.



Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepetnym

obejmujgcym:

- 0znaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12,

- o0znaczenie zawartosci pytdw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

- oznaczenie sktadu ziarnowego - wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000),

- oznaczenie zawartosci grudek gliny - wg PN-88/B-06714/48.

Do betonéw klasy B20 nalezy stosowac kruszywo o tgcznym uziarnieniu mieszczacym
sie w granicach podanych w normie PN-S-10040:1999.

Zobowigzuje sie dostawce do przekazywania, dla kazdej partii piasku wynikow badan
peinych wg PN-86/B-06712 oraz okresowo wynikébw badania specjalnego
dotyczgcego reaktywnosci alkaiczne;.

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢
biezgcg kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:2001) i
statosci zawartosci frakcji 0-2 mm.

Zalecane fgczne graniczne krzywe uziarnienia kruszyw do betonu podano w PN-88/B-
06250. Przy ustalaniu proporcji kruszyw frakcji piaskowej i grubszych nalezy bra¢ pod
uwage urabialnos¢ mieszanki betonowej. Ta urabialnos¢ powinna by¢ dostosowana
do warunkéw formowania, ktére sg okreslane przez:

- ksztalt i wymiary konstrukcji, elementu lub wyrobu oraz ilo$¢ zbrojenia,

- zakladang gtadkosc¢ i wyglad powierzchni betonu,

- sposoby uktadania i zageszczania mieszanki betonowej (reczne przez
sztychowanie Iub ubijanie, mechaniczne przez wibrowanie, ubijanie,
prasowanie itd.).

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:

- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

- 3/4 odlegtosci w Swietle miedzy pretami zbrojenia, lezgcymi w jednej
ptaszczyznie prostopadtej do kierunku betonowania.

2.2.1.3. Woda.

Jezeli wode do betonu przewiduje sie czerpac¢ z wodociggdw miejskich, to woda ta nie
wymaga badania.

Woda stosowana do mieszanki betonowej powinna spetnia¢ wymagania PN-88/B-
32250. Nie powinna zawieraC sktadnikdw wptywajgcych niekorzystnie na wigzanie i
twardnienie betonu. W przypadku watpliwosci nalezy przeprowadzic¢ jej odpowiednie
badanie. Ogdlnie nalezy stwierdzi¢, ze woda pitna (oprécz woéd mineralnych) nadaje
sie do mieszanek betonowych. Wymagania ogolne dotyczgce wody do mieszanek
betonowych i zapraw (wg PN-88/B-32250) podano w tabeli ponizej:

Barwa Powinna odpowiadac barwie wody wodociggowej
Zapach Woda nie powinna wydziela¢ zapachu gnilnego
Zawiesina Woda nie powinna zawiera¢ zawiesiny

pH 4

2.2.1.4. Domieszki do betonow.

Dopuszcza sie stosowanie domieszek spetniajgcych wymagania norm: PN-EN 934-
2:2002 i PN-EN 934-6:2002.

Do produkcji mieszanek betonowych wymaga sie stosowania domieszek tylko w
uzasadnionych przypadkach i pod warunkiem przeprowadzenia kontroli skutkow
ubocznych takich jak: zmniejszenie wytrzymatosci, zwiekszenie nasigkliwosci i skurczu



po stwardnieniu betonu. Nalezy tez oceni¢ wptyw domieszek na zmniejszenie trwatosci
betonu.

Do produkcji mieszanek betonowych stosuje sie domieszki o dziataniu uptynniajgcym,
napowietrzajgcym, przyspieszajgcym wigzanie lub opozniajgcym wigzanie.
Domieszki chemiczne stosuje sie w celu poprawienia roznych wtasciwosci mieszanki
betonowej i betonu. Domieszki majg posta¢ ptynu lub proszku. W zaleznosci od
gtéwnych funkcji domieszki mozna (wg instrukcji ITB nr 358/98) podzieli¢ na:
przyspieszajgce, opoOzniajgce, redukujgce wode, napowietrzajgce. Klasyfikacje
domieszek chemicznych wg PN-85/B-23010.

Catkowita ilos¢ domieszek chemicznych powinna wynosi¢ 0,2-5% masy cementu.
Zastosowanie dodatku powinno wynikaC z opracowanej recepty (sktadu) mieszanki
betonowej. Domieszki ptynne stosowane w ilosci przekraczajgcej 3 I/m3 mieszanki
betonowej nalezy bra¢ pod uwage przy obliczaniu wskaznika wodno-cementowego
w/c. Wptyw domieszki na mieszanke betonowg zalezy od: rodzaju cementu, rodzaju i
ilosci domieszki, wartosci wskaznika wi/c.

Zastosowanie odpowiedniej domieszki powinno wynika¢ z opracowanej recepty
(sktadu) mieszanki betonowej oraz powinno by¢ uzgodnione z Inspektorem Nadzoru.
Powinno tez by¢ zgodne z aprobatami technicznymi bgdz normami dotyczgcymi
poszczegblnych domieszek oraz dostosowane do rodzaju stosowanego cementu.
Domieszki dozuje sie gtéwnie w sposdéb wagowy (w stosunku do masy cementu).
Dodatki stosowane do mieszanki betonowej (mogg one byc¢ réwniez sktadnikami
cementu), to przede wszystkim popiét lotny, granulowany zuzel wielkopiecowy i pyt
krzemionkowy. Sg one dozowane w celu zmniejszenia kosztow wytwarzania bgdz
zmodyfikowania wtasciwosci betonu.

2.2.2. Mieszanka betonowa.

Do wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych nalezy stosowa¢ mieszanke
betonowg wykonywang w Wytwaorni tzw. ,beton towarowy”.

Skfadniki mieszanki betonowej jak i sama mieszanka muszg by¢é zgodne z
wymaganiami niniejszej ST i Dokumentacji Projektowej.

Nalezy stosowac beton o klasie zgodnej z Dokumentacja Projektowa.

Mieszanka betonowa powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-S-10040:1999,
PN-88/-06250 lub PN-ENV 206-1 oraz warunkow technicznych D2.

Produkcja mieszanki betonowej powinna sie odbywa¢ na podstawie receptury
laboratoryjnej opracowanej przez Wykonawce lub na jego zlecenie i zatwierdzonej
przez Inspektora Nadzoru. Wykonawca musi posiada¢ wiasne laboratorium lub tez za
zgodg Inspektora Nadzoru, zleci nadzér laboratoryjny niezaleznemu laboratorium.

2.2.3. Stal zbrojeniowa.
Stal do zbrojenia betonu powinna spetniaé wymagania zawartym w ST 01.02.A
ROBOTY ZBROJENIOWE.

2.2.4. Materialy spawalnicze.
Do spawania nalezy uzywaé elektrody odpowiednie do gatunku stali, z ktérej
wykonane jest zbrojenie oraz odpowiadajgce wymaganiom normy: PN-91/M-69430.

2.2.5. Podkladki dystansowe.

Stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych wedtug Dokumentaciji
Technicznej.

Podktadki dystansowe muszg by¢ mocowane do pretow.



2.2.6. Deskowania.
Do wykonywania deskowan nalezy stosowa¢ materiaty zgodne z wymaganiami normy
PN-S-10040:1999, a ponadto:

— drewno powinno odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-92/D-95017, PN-91/D-
95018, PN-75/D-96000, PN-72/D-96002, PN-63/B-06251,

— sklejka powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 313-1:2001, PN-EN
313-2:2001 oraz PN-EN 636-3:2001,

— gwozdzie budowlane powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-84/M-
81000,

— deskowania uniwersalne powinny by¢ w dobrym stanie technicznym,

— do smarowania elementow deskowan stykajgcych sie z betonem nalezy
stosowacC $rodki antyadhezyjne parafinowe przeznaczone do tego typu
zastosowan.

Materialty stosowane na deskowania nie mogg deformowacé sie pod wptywem
warunkéw atmosferycznych, ani na skutek zetkniecia sie z mieszankg betonowa.

2.2.7. Stropowe ptyty prefabrykowane typu Filigran.

Ptyty stropowe wykonac wg wytycznych Projektanta w zaktadzie prefabrykacji z betonu
okreslonego w Dokumentacji Projektowej. Ptyty majg grubos¢ 5-7 cm. Wewnatrz
znajduje sie zbrojenie dolne stropu. Szerokos$¢ ptyt dopasowana jest do wymiarow
budynku (wg rysunkéw wykonawczych zawartych w Projekcie). Szerokosé¢
maksymalna jest zwigzana z szerokos$cig stotéw szalunkowych, na ktérych sg
produkowane, ale rowniez z mozliwoscig transportowania, czyli skrajnia drogowa.
Dtugos¢ piyt jest rowniez dostosowana do rozpietosci w sSwietle podpor (z
uwzglednieniem gtebokosci podparcia) obiektu, na ktory sg produkowane. Giebokosé
podparcia dla ptyt Filigran wynosi zazwyczaj 40 mm, a masa prefabrykatu okoto 125
kg/m2.

3. Sprzet.
Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdélne” pkt.

Roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych mogg by¢
wykonywane recznie Ilub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu
przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robdét.
Wykonawca powinien dysponowac¢ m.in.:
1) do przygotowania mieszanki betonowej:
— betoniarkami o wymuszonym dziataniu,
— dozownikami wagowe o odpowiedniej doktadnosci z aktualnym swiadectwem
legalizaciji,
— odpowiednio przeszkolong obstuga.
2) do wykonania deskowan:
— sprzetem ciesielskim,
— samochodem skrzyniowym,
— zurawiem o udzwigu dostosowanym do ciezaru elementéw deskowan.
3) do przygotowania zbrojenia:
— (gietarkami,
— nozycami,
— prostowarkami,



— innym sprzetem stanowigcym wyposazenie zbrojami.
4) do ukfadania mieszanki betonowej:

— pojemnikami do betonu,

— pompami do betonu,

— wibratorami wgtebnymi o odpowiedniej srednicy,

— wibratorami przyczepnymi,

— fatami wibracyjnymi,

— zacieraczkami do betonu.
5) do obrobki i pielegnacji betonu:

— szlifierkami do betonu.
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien byC sprawny technicznie i
spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP.

4. Transport.

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt.
4.

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne
technicznie i spetnia¢c wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu
drogowym.

4.1. Transport skltadnikéw mieszanki betonowe;.

Skfadniki mieszanki betonowej mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu,
przeznaczonymi do wykonywania zamierzonych robdét. Kruszywo przewozone na
samochodach ciezarowych nalezy umiescic rownomiernie na catej powierzchni
tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem Ilub przesuwaniem. Wszelkie
zanieczyszczenia drog publicznych Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na wlasny
koszt.

4.2. Transport, podawanie i ukladanie mieszanki betonowe;j.
Mieszanki betonowe mogg byc¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi. llos¢
samochoddéw nalezy dobrac tak, aby zapewni¢ wymagang szybkos$¢ betonowania z
uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej
rezerwy w przypadku awarii samochodu. W czasie transportu w mieszance nie moze
nastgpic: segregacja, zmiana konsystenciji i sktadu.
Transport mieszanki betonowej nalezy wykonywacC przy pomocy mieszalnikow
samochodowych (tzw. ,gruszka”). llos¢ ,gruszek” nalezy dobrac tak, aby zapewni¢
wymagang szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu
twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.
Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej mozna wykonywac przy pomocy pompy
do betonu lub innych srodkéw zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru.
Czas transportu i wbudowania mieszanki betonowej nie powinien by¢ dtuzszy od
wartosci podanych w normie PN-S-10040:1999, nie powinien by¢ dtuzszy niz:

— 90 min. - przy temperaturze +15 °C,

— 70 min. - przy temperaturze +20 °C,

— 30 min. - przy temperaturze +30 °C.

5. Wykonywanie robét.



5.1. Wymagania ogéine.

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania Robé6t podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 5.

Wykonanie robot powinno by¢ zgodne normami PN-S-10040:1999, PN-S-10042:1991,
PN-88/-06250 lub PN-ENV 206-1, PN-63/B-06251 oraz warunkami technicznymi D2.
Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptac;ji ,Projekt organizacji rob6t”
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zwigzane z
wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych, uwzgledniajgc planowany termin
rozebrania deskowania i rusztowan, jak rowniez plan przeprowadzanych badan.

5.2. Zalecenia technologiczne dla robét zelbetowych.
Zbrojenie wiencéw w poziomie wszystkich stropéw nalezy prowadzi¢ w sposéb ciggty.
Ciggtosc zbrojenia nalezy zachowac poprzez stosowanie zaktadow normowych jak dla
elementdéw rozcigganych oraz dozbrojenie naroznikéw.
Sciany i stropy zelbetowe betonowaé odcinkami o maksymalnej dtugosci boku 20m.
Lokalizacje przerw roboczych uzgodni¢ w Nadzorze Autorskim.
Przy betonowaniu kolejnego stropu dwa poziomy stropow nizszych muszg byc¢
podstemplowane w polach 3,0x3,0 m.
Wszystkie elementy budynku powinny by¢ wykonane z doktadnoscig do Smm.
W sprawach nieokreslonych dokumentacjg obowigzuja:
a) warunki techniczne wykonywania i odbioru robot budowlano-montazowych (wg
Ministerstwa Budownictwa i Instytutu Techniki Budowlanej),
b) normy Polskiego Komitetu Normalizacyjnego (P.K.N.),
c) instrukcje, wytyczne, swiadectwa dopuszczenia, atesty Instytutu Techniki
Budowlanej,
d) instrukcje, wytyczne i warunki techniczne producentéw i dostawcéw materiatow
budowlano-instalacyjnych.
e) przepisy techniczne instytucji kontrolujgcych jakos¢ materiatdbw i
wykonywanych robot.

5.3. Zakres wykonania robét.
Roboty zwigzane z wykonaniem elementow konstrukcyjnych nalezy prowadzi¢
zgodnie z opracowang i zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru dokumentacja.
Przed przystgpieniem do betonowania, powinna by¢ stwierdzona prawidtowosc
wykonania wszystkich Robot poprzedzajgcych betonowanie, a w szczegdlnosci:
— prawidtowosé wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostow itp.,
— prawidtowos¢é wykonania zbrojenia,
— zgodnosc¢ rzednych z Dokumentacjg Projektowa,
— czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajgcych
wymagang wielkosc¢ otuliny,
— przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy
roboczej,
— prawidtowos¢ wykonania wszystkich Robdt zanikajgcych, miedzy innymi
wykonania przerw dylatacyjnych, warstw izolacyjnych itp.,

— prawidtowosC¢ rozmieszczenia i niezmiennosC¢  ksztattu  elementow
wbudowywanych w betonowg konstrukcje (kanaty, wpusty, sgczki, kotwy, rury
itp.),

— gotowosc¢ sprzetu i urzgdzeh do prowadzenia betonowania.
Betonowanie mozna rozpoczgé po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru,
potwierdzonego wpisem do Dziennika Budowy.



5.3.1. Wykonanie deskowan.

Deskowanie elementow licowych powinny by¢ wykonywane z elementéw deskowan
uniwersalnych umozliwiajgcych uzyskanie estetycznej faktury zewnetrzne;j.
Deskowania powinny spetnia¢ warunki podane w normie PN-S-10040:1999.
Elementy dodatkowe mozna wykona¢ z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materiaty
stosowane na deskowania nie mogg deformowac sie pod wptywem warunkow
atmosferycznych, ani na skutek zetkniecia sie z masg betonowa.

Elementy ulegajgce zakryciu mozna deskowacé przy uzyciu tarcicy. Deskowania z
tarcicy nalezy wykonac¢ z desek drzew iglastych klasy nie nizszej niz K33. Deski
grubosci nie mniejszej niz 18 mm i szerokosci nie wiekszej niz 18 cm, powinny by¢
jednostronne strugane i przygotowane do zestawienia na pioro i wpust. W przypadku
stosowania desek bez wpustu i piora nalezy szczeliny miedzy deskami uszczelni¢
tasmami z blachy metalowej lub z tworzyw sztucznych albo masami uszczelniajgcymi
z tworzyw sztucznych. Nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na uszczelnienie stykow
Scian z dnem deskowania.

Szczegolng uwage przy wykonywaniu deskowan nalezy zwrdécic¢ na elementy tworzgce
fakture $cian licowych i zapewniajgce niezmienno$¢ przekroju poprzecznego
elementow konstrukgji.

Zaleca sie stosowanie fazowania krawedzi elementu betonowego listwami o
wymiarach od 2-4 cm na stykach dwdch prostokgtnych do siebie scian, szczegdlnie w
stykach wklestych. Mozna takie fazowania wykonywac¢ rowniez wtedy, gdy nie
przewidziano ich w projekcie. W takim przypadku nalezy przeprowadzi¢ w razie
potrzeby, korekte rozmieszczenia zbrojenia.

Zmiane rozmieszczenia zbrojenia powinien zatwierdzi¢ Inspektor Nadzoru.

Przy podparciu deskowania rusztowaniem nalezy unika¢ punktowego przekazywania
sit. Po zmontowaniu deskowania powierzchnie styku z betonem pokrywaé trzeba
$rodkami o dziataniu antyadhezyjnym. Srodki te nie mogg powodowaé plam ani zmian
w odcieniach powierzchni betonu.

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy usungé¢ z powierzchni deskowania
wszelkie zanieczyszczenia (wiéry, wode, 16d, liscie, elektrody, gwozdzie, drut
wigzatkowy itp.).

Dopuszczalne odchylenia od wymiaréw nominalnych przewidzianych Dokumentacijg
Techniczng nalezy przyjmowac zgodnie z odpowiednimi normami.

5.3.2. Przygotowanie zbrojenia.
Przygotowanie zbrojenia wg wymagan zawartych w ST 01.02.A ROBOTY
ZBROJENIOWE.

5.3.3. Montaz zbrojenia
Montaz zbrojenia wg wymagan zawartych w ST 01.02.A ROBOTY ZBROJENIOWE.

5.3.4. Wbudowanie mieszanki betonowe;.

5.3.4.1. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej.

Roboty zwigzane z podawaniem i uktadaniem mieszanki betonowej powinny by¢
wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-S-10040:1999.

Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdziC: potozenie zbrojenia,
zgodnosé rzednych z Dokumentacijg Projektowg, czysto$¢ deskowania oraz obecnosc¢
wktadek dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkosc¢ otuliny.



Wysokosc¢ zrzutu mieszanki betonowej o konsystencji gestoplastycznej i wilgotnej nie
powinna by¢ wieksza, niz 1,5m a o kompensacji ciektej 0,5m. W czasie betonowania
nalezy obserwowac deskowania i rusztowania, czy nie nastepuje utrata prawidtowego
ksztattu konstrukcji. Przy betonowaniu w czasie upalnej pogody utozona mieszanka
powinna by¢ niezwlocznie zabezpieczona przed nadmierng utratg wody. Przy
betonowaniu w czasie deszczu nalezy zabezpieczy¢ mieszanke przed wodg opadows.
Przebieg uktadania mieszanki betonowej w deskowaniu winien byc rejestrowany w
dzienniku robot Po zakonczeniu betonowania nalezy zapewni¢ wtasciwg pielegnacje
betonu.

5.3.4.2. Zageszczenie betonu.

Roboty zwigzane z zageszczaniem betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z
wymaganiami normy PN-S-10040:1999.

Utozona mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczona za pomocg odpowiednich
urzgdzen mechanicznych: wibratorow wgtebnych, powierzchniowych, przyczepnych,
pretowych.

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowac nastepujgce warunki:

— wibratory wgtebne stosowaé¢ o czestotliwosci min. 6000 drgah na minute, z
butawami o srednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia
lezgcymi w ptaszczyznie poziomej,

— podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia
butawg wibratora,

— podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na
gtebokos¢ 5-8cm w warstwe poprzednig i przytrzymywac¢ butawe w jednym
miejscu w czasie 20-30s., po czym wyjmowacé powoli w stanie wibrujgcym,

— kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4R,
gdzie R jest promieniem skutecznego dziatania wibratora; odlegtos$¢ ta zwykle
wynosi 0,3 - 0,5m,

— belki (taty) wibracyjne powinny byé stosowane do wyréwnania powierzchni
betonu ptyt pomostéw i charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej
dtugosci,

— czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belka (tatg) wibracyjng w
jednym miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60s,

— zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50cm w
kierunku gtebokosci i od 1,0 do I,5m w kierunku dtugosci elementu; rozstaw
wibratorow nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak, aby nie powstawaty martwe pola.

Zageszczanie reczne (za pomocg sztychowania i jednoczesnego lekkiego opukiwania
deskowania miotkiem drewnianym) moze by¢ stosowane tylko w wypadku mieszanek
betonowych o konsystencji ciektej i pofciektej lub gdy zbrojenie jest zbyt geste i
uniemozliwia uzycie wibratoréw pograzalnych.

W przypadku wibratoréw wgtebnych drgania sg przekazywane przez butawe zatapiang
w mieszance betonowej, potgczong gietkim watem z silnikiem elektrycznym. Poniewaz
drgania ulegajg ttumieniu w mieszance, trzeba tak przesuwa¢ butawe, aby
poszczegodlne pola oddziatywania wibratora zachodzity na siebie. Nalezy stosowac
wibratory ktére majg zestawy butaw o réznych parametrach.

Gdy cata powierzchnia wibrowanej mieszanki betonowej w elemencie pokryje sie
zaczynem cementowym, wibrowanie mozna zakonczyc¢. Po zanurzeniu nalezy butawe
kilkakrotnie unosi¢ na 10-20 cm w goére, bo promien skuteczno$ci wibracji nie jest
jednakowy na catej dtugosci butawy. Po przyjetym czasie wibracji butawe powoli



wyjmuje sie, aby nie pozostat po niej otwor, i zanurza w nastepne miejsce. Butawa nie
powinna dotyka¢ deskowania ani zbrojenia.

Wazne jest réwniez staranne pokrycie powierzchni deskowania odpowiednim
srodkiem antyadhezyjnym. Mieszanek potptynnych i ciektych nie trzeba wibrowac.

5.3.4.3. Przerwy w betonowaniu.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych w
Dokumentacji Technicznej uzgodnionej z Projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z
Projektantem, a w prostszych przypadkach mozna sie kierowac zasadg, ze powinna
ona byc¢ prostopadta do kierunku naprezen gtbwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie
przygotowana do potagczenia betonu stwardniatego ze swiezym przez:

— usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz
warstwy pozostatego szkliwa cementowego,

— obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy
cementowej o stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo
tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego.

Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.
W przypadku przerwy w ukfadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie,
wznowienie betonowania nie powinno sie odby¢ pozniej niz w ciggu 3 godzin lub po
catkowitym stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie
powinien przekraczac 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania
wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

5.3.5. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu
betonu.

5.3.5.1. Temperatura otoczenia.

Betonowanie nalezy wykonywac wyfgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C,
zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej
15 MPa przed pierwszym zamarznieciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C,
jednak wymaga to zgody Inspektora Nadzoru, potwierdzonej wpisem do Dziennika
Budowy. Jednoczesnie nalezy zapewni¢ mieszanke betonowg o temperaturze +20°C,
w chwili uktadania, i zabezpieczenie uformowanego elementu przed utratg ciepta w
czasie co najmniej 7 dni lub uzyskania przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

5.3.5.2. Zabezpieczenie podczas opadow.

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowaé sposob postepowania na
wypadek wystgpienia ulewnego deszczu.

Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla
zabezpieczenia odkrytych powierzchni swiezego betonu.

5.3.5.3. Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia.

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed
zamarznieciem przez okres pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15
MPa.



Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach
przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu
nalezy wczesniej podjgC dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie
ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

5.3.6. Pielegnacja betonu.
Roboty zwigzane z pielegnacjg betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z
wymaganiami normy PN-S-10040:1999.
Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-88/B-
32250.
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i
drganiami.
Beton dojrzewajgcy nalezy pielegnowac, a wiec:
— chroni¢ jego odstoniete powierzchnie przed szkodliwym dziataniem czynnikow
atmosferycznych, szczegdlnie wiatru i promieni stonecznych (w zimie mrozu),
— utrzymywac w statej wilgotnosci:
- 3 dni w wypadku uzycia cementu portlandzkiego szybkotwardniejgcego,
- 7 dni, gdy uzyto cementu portlandzkiego,
- 14 dni, gdy uzyto cementu hutniczego i innych.
Polewanie wodg betonu normalnie dojrzewajgcego nalezy rozpocza¢ po 12 h od jego
utozenia. Jezeli temperatura wynosi +15°C i wiecej, nalezy w pierwszych trzech dniach
beton polewac¢ co 3 h w dzien i co najmniej raz w nocy, a w nastepnych dniach - co
najmniej 3 razy na dobe. Jezeli temperatura jest nizsza niz +5°C, betonu nie polewa
sie.
Obcigzenie zabetonowanej konstrukcji przez ludzi, lekki sprzet transportowy (ruch po
torach z desek grubosci 36 mm) i deskowanie dopuszcza sie po osiggnieciu przez
beton wytrzymatosci na Sciskanie co najmniej 2,5 MPa, pod warunkiem, ze
odksztatcenie deskowania nie spowoduje rys i uszkodzen w niedojrzatym betonie.
Nie nalezy obcigzac stropow i schodow przez co najmniej 36 h od ich zabetonowania,
przy czym okres ten przy twardnieniu betonu w temperaturze ponizej +10°C powinien
by¢ odpowiednio przedtuzony.
Catkowite usuniecie deskowania i rusztowania konstrukcji zelbetowej moze nastgpic,
gdy beton osiggnie wytrzymatos¢ wymagang wedtug Dokumentacji Technicznej.
Wytrzymatos¢ te nalezy sprawdzac na probkach przechowywanych w warunkach
zblizonych do warunkéw dojrzewania betonu w konstrukcji.
Wymagania szczegdtowe dotyczgce usuwania deskowan konstrukcji betonowych i
zelbetowych powinny by¢ podane przez projektanta.
Usuwanie deskowan powinno odbywac¢ sie pod Scistym nadzorem technicznym.
Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251).

5.3.7. Montaz stropowych ptyt prefabrykowanych typu Filigran.

Montaz ptyt stropowych prefabrykowanych typu Filigran nalezy wykonac¢ zgodnie z
Dokumentacjg Projektowg i instrukcjg montazu producenta ptyt.

Przed przystgpieniem do wykonania stropu nalezy oceni¢ wykonanie oraz wiasciwe
wypoziomowanie podpor statych (Scian, podciggow).

Rozstaw podpdér montazowych stropu kazdorazowo okre$la Projektant konstrukciji
stropu.



Ze wzgledu na mase montaz ptyt odbywa sie za pomocg dzwigu. Montaz ptyt nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z planem montazowym wedtug, ktérego kazda ptyta ma swoje
okreslone miejsce w budynku.
Po utozeniu ptyt nalezy rozmiesci¢ zbrojenie dodatkowe i zbrojenie gdérne wedtug
Projektu.
Uktadanie nadbetonu stropu moze odbywac sie po:

- zatozeniu siatek zbrojenia na stykach podtuznych piyt,

- wykonaniu zbrojenia goérnego stref podporowych oraz zbrojenia uktadanego na

ptycie,

- utozenie rurek dla instalacji zatapianej,

- zaszalowanie otwordw i obrzezy stropdw,

- oczyszczeniu i obfitym nawilzeniu ptyt Filigran.
Wylewajgc nadbeton nalezy pamieta¢ o odpowiednim zawibrowaniu go fata wibracyjna
lub wibratorem butawowym.
Mieszanke betonowg nalezy rozprowadzac¢ rownomiernie na catej powierzchni ptyty,
aby nie dopusci¢ do miejscowego przecigzenia stropu.
Wylewanie nadbetonu musi odbywac sie tgcznie z betonowaniem wiencéw stropu.
Podczas betonowania spust betonu z pojemnika nalezy dokonywac z matej wysokosci
w celu unikniecia dynamicznego obcigzenia ptyty.
Po zakonczeniu betonowania nalezy oczysci¢ styki miedzyptytowe z resztek betonu.
Podpory montazowe mozna usungé dopiero gdy wytrzymatos¢ nadbetonu wyniesie
min 0,8Rgb.
Po usunieciu podpér styki podtuzne miedzy ptytami nalezy wypetni¢ od dotu masg
szpachlowa.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Wymagania ogéine.

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci Roboét podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 6.

Kontrola jakosci wykonania konstrukcji betonowych i Zzelbetowych polega na
sprawdzeniu zgodnosci z Dokumentacjg Techniczng oraz wymaganiami podanymi w
normie PN-S-10040:1999 oraz niniejszej ST.

Kontrola powinna by¢ prowadzona wg ustalonego ,Planu kontroli”, obejmujgcego
miedzy innymi podziat obiektu na czeSci podlegajgce osobnej ocenie oraz
szczegotowe okreslenie zakresu, celu kontroli, czestotliwosci badan, sposobu i ilos¢
pobierania prébek.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek sporzgdzenia ,Planu kontroli”, ktéry podlega
zatwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.

Ocena poszczegoélnych etapow robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

6.2. Zakres kontroli i badan.

6.2.1. Deskowania.

Kontrola deskowania przed przystgpieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez
Inspektora Nadzoru i potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.

Deskowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach PN-S-
10040:1999 i PN-93/S-10080 oraz niniejszej ST.

Sprawdzenie polega na:



- sprawdzeniu stanu technicznego deskowan uniwersalnych  przed
zastosowaniem,

- sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania przed betonowaniem,

- sprawdzeniu statecznosci deskowania,

- sprawdzeniu szczelnosci deskowania,

- sprawdzeniu czystosci deskowania,

- sprawdzeniu powierzchni deskowania,

- sprawdzeniu pokrycia deskowania srodkiem antyadhezyjnym,

- sprawdzeniu klasy drewna i jego wad,

- sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzchni deskowania,
sprawdzeniu geodezyjnym potozenia gornego poziomu betonowania.

Wymaganla | tolerancje podaje norma PN-S-10040:1999.

6.2.2. Zbrojenie.
Kontrola zbrojenia wg wymagan zawartych w ST 01.02.A ROBOTY ZBROJENIOWE.

6.2.3. Sktadniki mieszanki betonowej.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszg ST, oraz
gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi Nadzoru wszystkich
wynikéw badan dotyczacych jakosci stosowanych materiatéw.

Nalezy opracowac ,Plan kontroli” jakosci betonu uwzgledniajgcy badanie sktadnikow
mieszanki betonowej, dostosowany do wymagan technologii produkcji. W ,Planie
kontroli” powinny by¢é uwzglednione badania przewidziane normami PN-S-
10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszg ST, oraz ewentualne inne konieczne do
potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych materiatbw, a wymagane przez
Inspektora Nadzoru.

W celu wykonania badan skfadnikow mieszanki betonowej nalezy pobieraé probki.
llo$¢ pobranych prébek powinna by¢ okreslona w ,,Planie kontroli” jakosci betonu, ktory
podlega zatwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.

Mieszanka betonowa powinna mie¢ wtasciwosci zgodne postanowieniami normy PN-
S-10040:1999 oraz niniejszej ST.

6.2.4. Wbudowanie mieszanki betonowej.

Warunki wbudowania mieszanki betonowej powinny by¢é zgodne z normg PN-S-
10040:1999 oraz niniejszg ST.

Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.

6.2.5. Pielegnacja betonu.

Warunki pielegnacji betonu powinny by¢ zgodne z normg PN-S-10040:1999 oraz
niniejszg ST.

Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.

6.2.6. Beton.
Beton powinien mie¢ wiasciwosci zgodne postanowieniami normy PN-S-10040:1999
oraz niniejszej ST.

6.2.7. Kontrola wykonczenia powierzchni betonu.
Wykonczenie powierzchni betonu powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Techniczna,
postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz niniejszej ST.



Zakres sprawdzenia, wymagania i tolerancje podaje powyzej przytoczona norma.

6.2.8. Tolerancje wymiaréw betonowych konstrukcji budowlanych.
Podane nizej tolerancje wymiarow nalezy traktowac jako miarodajne tylko wtedy, gdy
Dokumentacja Techniczna nie przewiduje inaczej. Dotyczg one konstrukcji
monolitycznych.
Tolerancje dla fundamentéw:

- usytuowanie w planie - 2% najwiekszego wymiaru , ale nie wiecej niz 50mm,

- wymiary w planie - £30mm,

- rdéznice poziomu na ptaszczyznach widocznych - £20mm,

- roznice poziomu ptaszczyzn niewidocznych - £30mm,

- roznice gtebokosci - £0,05h i £50mm.

6.2.9. Kontrola sprzetu.
Sprzet powinien by¢ zgodny z postanowieniami niniejszej ST.
Sprawdzenie polega na:
- kontroli miejsca przechowywania czynnikdéw produkcji, sprawdzeniu urzgdzen
do wazenia i mieszania, sprawdzeniu betoniarki,
- sprawdzeniu samochoddéw do przewozu mieszanki betonowej, sprawdzeniu
pomp do podawania mieszanki betonowej,
- sprawdzeniu urzgdzen do zageszczania mieszanki betonowej, sprawdzeniu
urzadzen do pielegnacji i obrébki betonu.
Wszystkie roboty ujete w niniejszej ST podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegdinych
etapow robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

6.2.10. Kontrola jakosci ptyt stropowych

Niedopuszczalne jest odkryte zbrojenie oraz braki powstate na skutek niewtasciwego
zageszczenia betonu.

Uszkodzenia spodniej powierzchni ptyty sg niedopuszczalne.

Wyszczerbienia krawedzi i narozy sg niedopuszczalne.

Zwichrowanie powierzchni na koncach ptyty po przekatnej sg niedopuszczalne.

Rysy i pekniecia — powstate na skutek skurczu betonu sg niedopuszczalne.

7. Obmiar robét.
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru Robdét podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 7.

7.1. Jednostka obmiarowa.
Jednostkg obmiarowg jest m3 (metr szescienny) konstrukcji betonowych i Zelbetowych.

8. Odbiér robét.

Ogolne zasady odbioru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogodlne” pkt. 8.
Wykonanie Robo6t okreslonych w niniejszej ST podlega odbiorowi roboét zanikajgcych
wg zasad okreslonych w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne”.

Ponadto nalezy uwzgledni¢ nastepujgce wymagania szczegdtowe prze odbiorze:
Konstrukcje betonowe i zelbetowe uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg
Techniczng, niniejszg ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary
i badania z zachowaniem tolerancji podanych w Dokumentacji Technicznej,
przywotanych normach lub w niniejszej ST daty wyniki pozytywne.



8.1. Odbiér koncowy konstrukciji.

Odbidr koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru w
Dzienniku Budowy zakonczenia robdt betonowych i spetnieniu innych warunkow
dotyczacych tych Robot zawartych w umowie.

Podczas odbioru korcowego powinny by¢ przedstawione nastepujgce dokumenty:

a)

b)
c)

d)
e)

f)

Dokumentacja Techniczna z naniesionymi wszystkimi zmianami w czasie
budowy,

dziennik budowy,

protokoty stwierdzajgce uzgodnienia zmian i uzupetnien Dokumentacji

Technicznej,

wyniki badan kontrolnych betonu,

protokoty z odbioru robét zanikajgcych (np. fundamentéw, zbrojenia elementéw
konstrukgciji),

inne dokumenty przewidziane w Dokumentacji Technicznej lub zwigzane z
procesem budowy, majgce wptyw na udokumentowanie jakosci wykonania
konstrukcji, wymagane zgodnie z ustawg Prawo budowlane.

Sprawdzenie jakosci wykonanych robot obejmuje ocene:

a)
b)

C)

prawidtowosci potozenia obiektu budowlanego w planie,

prawidtowosci cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lub jej elementow,
np. szczelin dylatacyjnych,

jakosci betonu pod wzgledem jego zageszczenia, jednorodnosci struktury,
widocznych wad i uszkodzen (np. raki, rysy);

taczna powierzchnia ewentualnych rakéw nie powinna by¢ wieksza niz 5%
catkowitej powierzchni danego elementu, a w konstrukcjach cienkosciennych
nie wieksza niz 1%; lokalne raki nie powinny obejmowaé wiecej niz 5%
przekroju danego elementu; zbrojenie gtdwne nie moze by¢ odstoniete.

9. Podstawa ptatnosci.
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 9.

10. Przepisy zwigzane.
Ogdlne wymagania dotyczgce przepisdw zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 10.

1)

2)
3)

4)

5)
6)

7
8)
9)

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, Zelbetowe, sprezone. Obliczenia i
projektowanie.

PN-88/B-06250 Beton zwykty.

PN-ENV 206-1:2002 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i
zgodnosc.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczgce cementdw powszechnego uzytku.

PN-EN 197-2:2002 Cement. Czes¢ 2: Ocena zgodno$ci.

PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i
statosci objetosci.

PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa ftamane do nawierzchni
drogowych.

10)PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnoSci

alkaicznej.



11)PN-78/B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie skfadu
ziarnowego.

12)PN-EN 933-1:2000 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Czes¢ 1:
Oznaczenie sktadu ziarnowego. Metoda przesiewu.

13)PN-78/B-06714/16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztattu ziarn.

14)PN-EN 933-4:2001 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Czesc¢ 4:
Oznaczenie ksztattu ziarn.

15)PN-78/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci
zanieczyszczen obcych.

16)PN-88/B-06714/48 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci
zanieczyszczen w postaci gliny.

17)PN-78/B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci
pytdw mineralnych.

18)PN-77/B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasigkliwosci.

19)PN-EN 1925:2001 Metody badan kamienia naturalnego. Oznaczenie
wspotczynnika nasigkliwosci kapilarne;.

20)PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw.

21)PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Czes¢ 2:
Domieszki do betonu. Definicje, wymagania, zgodnos¢, znakowanie i
etykietowanie.

22)PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Czesc¢ 6:
Pobieranie probek, kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci.

23)PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i
sprezone. Projektowanie.

24)PN-1SO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

25)PN-1SO 6935-1/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe
wymagania stosowane w kraju.

26)PN-1SO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

27)PN-ISO 6935-2/Ak: 1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety Zebrowane.
Dodatkowe wymagania stosowane w kraju.

28)PN-89/H-84023.06 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu.

29)PN-82/H-93215 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

30)PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i
napawania. Ogélne wymagania i badania.

31)PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspdlne
wymagania i badania.

32)PN-91/D-95018 Surowiec drzewny. Drewno Sredniowymiarowe.

33)PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogolnego przeznaczenia.

34)PN-72/D-96002 Tarcica lisciasta ogdlnego przeznaczenia.

35)PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

36)PN-EN 313-1:2001 Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Czes¢ 1: Klasyfikacja.

37)PN-EN 313-2:2001 Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Czes$¢ 1: Terminologia.

38)PN-EN 636-3:2001 Sklejka. Wymagania techniczne. Czes$¢ 3: Wymagania dla
sklejki uzytkowanej w warunkach zewnetrznych.

39)PN-84/M-81000 Gwozdzie. Ogblne wymagania i badania.

40)PN-90/B-03000 Projekty budowlane. Obliczenia statyczne.

41)PN-82/B-02000 Obcigzenia budowli. Zasady ustalania wartosci.

42)PN-82/B-02001 Obcigzenia budowli. Obcigzenia state.

43)PN-82/B-02003 Obcigzenia budowli. Obcigzenia zmienne technologiczne i
montazowe. Podstawowe obcigzenia technologiczne i montazowe.



44)PN-77/B-02011 Obcigzenia budowli. Obcigzenia w obliczeniach statycznych.
Obcigzenie wiatrem.

45)PN-80/B-02010/Az1 Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenie
$niegiem.

46)PN-EN 1991-1-3 pazdziernik 2005 Eurokod 1. Oddziatywania na konstrukcje.
Czes¢ 1-3: Oddziatywania ogolne — Obcigzenie sniegiem.

47)W. Starosolski. Konstrukcje zelbetowe, dostosowanie do PN-B-03264:1999, t. |
i 1l, PWN, Warszawa 2000.

48)J. Kobiak, W. Stachuski, Konstrukcje zelbetowe, Arkady, Warszawa 1984.



ST 01.03 - ROBOTY MUROWE
(CPV 45262500-6)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét polegajgcych na wykonaniu rob6t murowych.

1.2. Zakres stosowania ST.

Niniejszg Specyfikacje Techniczng jako czes¢ dokumentéw przetargowych i
kontraktowych, nalezy odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Robét
opisanych w punkcie 1.1, ktére zostang zrealizowane w ramach zadania — ,,Budynek
Sali Gimnastycznej przy Szkole Podstawowej w Nowej Wsi”.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej majg zastosowanie przy
wykonywaniu robét murowych obiektu.

Zakres robot obejmuje wszystkie elementy, gdzie wystepujg w/w roboty, zgodnie z
Dokumentacjg Projektows.

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Element murowy - drobno- lub Sredniowymiarowy wyréb budowlany
przeznaczony do recznego wznoszenia konstrukcji murowych.

1.4.2. Zaprawa murarska - zaprawa budowlana przeznaczona do stosowania w
konstrukcjach budowlanych do spajania elementéw murowych.

1.4.3. Wyroby pomocnicze - réznego rodzaju wyroby metalowe lub z tworzyw
sztucznych stosowane w konstrukcjach murowych jako elementy uzupetniajgce, tj.
kotwy, tgczniki, wsporniki, nadproza, wzmochnienia spoin.

1.4.4. Warstwa konstrukcyjna - czes¢ $ciany oparta na fundamencie, przenoszgca
obcigzenia wtasne muru, obcigzenia od stropow, od zabudowy otworéw i mocowanych
elementdw instalacyjnych i wyposazenia

1.4.5. Warstwa izolacyjna - natozona na warstwe konstrukcyjng i trwale z nig
potgczona powtoka lub warstwa materiatu, ktorego zadaszeniem jest przede
wszystkim nadanie wtasnosci izolacyjnych.

1.4.6. Kotwienie - mocowanie warstwy izolacyjnej, lub elementéow instalacji i
wyposazenia w warstwie nosnej.

Pozostate okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami oraz z okresleniami podanymi w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 1.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot.
Ogdlne wymagania dotyczgce Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne” pkt. 1.
Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robdét oraz za ich
zgodnos¢é z Dokumentacjg Projektowg, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami
Inspektora Nadzoru i Nadzoru Autorskiego.



2. Materiaty.
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatbw podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdéine”
pkt. 2.

2.1. Warunki ogélne stosowania materiatow.
Rozrdznia sie kategorie | i kategorie || elementow murowych.

- Do kategorii | zalicza sie elementy murowe, ktorych producent deklaruje, ze w
zaktadzie stosowana jest kontrola jakosci, ktorej wyniki stwierdzajg, ze
prawdopodobienstwo wystgpienia Sredniej wytrzymatosci na Sciskanie
mniejszej od wytrzymatosci zadeklarowanej jest nie wigksze niz 5%.

- Do kategorii Il zalicza sie elementy murowe, ktorych producent deklaruje ich
wytrzymatos¢ srednig, a pozostate wymagania kategorii | nie sg spetnione.

Wiasciwosci elementow murowych powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w
polskich normach przedmiotowych lub aprobatach technicznych.

Klasy elementéw oraz ich wiasciwosci nalezy dobiera¢c w zaleznosci od rodzaju i
przeznaczenia konstrukcji, przewidywanych wartosci obcigzen dziatajgcych na
konstrukcje oraz warunkéw srodowiskowych.

2.2. Wymagania szczegotowe dla materiatow.

2.2.1. Cegly budowlane.

Nalezy stosowac cegty budowlane o klasie i wymiarach zgodnych z Dokumentacjg
Projektowa.

Cegty o wymiarach modularnych objete sg norma przedmiotowg PN-B-12051:1996. W
przypadku cegiet o innych wymiarach, 2zgodnie 2z nowymi zaleceniami
normalizacyjnymi, nalezy stosowac¢ PN-B-12050:1996.

Z uwagi na rodzaj otwordw rozroznia sie cegty bez otwordow, petne, drgzone oraz
szczelinowe z otworami i bez otwordw.

Przy ocenie jakosci cegiet nalezy korzystaé z obowigzujgcej PN-B-12050:1996 lub PN-
B-12051:1996.

2.2.2. Bloczki silikatowe.

Bloczki silikatowe o wymiarach zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, z profilowanymi
na pioro i wpust powierzchniami czotowymi.

Wyroby silikatowe powinny odpowiada¢ aktualnie obowigzujgcym normom PN-B-
12066:1998 ,Wyroby budowlane silikatowe. Cegty, bloki, elementy.”

Wyroby silikatowy winny posiadac¢ Aprobate Techniczng ITB nr AT-15-3876/99 na bloki
wapienno-piaskowe.

2.2.3. Bloczki betonowe.
Nalezy stosowac¢ bloczki betonowe o wymiarach i z betonu o wytrzymatosci zgodnie z
Dokumentacjg Projektows.

2.2.4. Nadproza prefabrykowane.
Nalezy stosowal nadproza prefabrykowane o typie i wymiarach zgodnych z
Dokumentacjg Projektows.

2.2.5. Cienkowarstwowa zaprawa klejowa do bloczkéw silikatowych.
Nalezy stosowacC systemowg zaprawe klejowg do bloczkéw silikatowych zalecang
przez producenta bloczkow.



2.2.6. Zaprawy budowlane.

Rozréznia sie zaprawy produkowane fabrycznie oraz zaprawy produkowane na
budowie. Stosowanie zapraw produkowanych fabrycznie oraz zapraw produkowanych
na budowie (dla ktérych kontroluje sie dozowanie sktadnikow i wytrzymatos¢ zaprawy)
upowaznia do zakwalifikowania wykonania robét do kategorii A (przy spetnieniu
pozostatych wymogdéw zgodnie z PN-B-03002:1999). Stosowanie zapraw
produkowanych na budowie, dla ktorych ustala sie marke zaprawy tylko na podstawie
jej orientacyjnego sktadu objetosciowego, kwalifikuje wykonanie robét do kategorii B.

Przyporzgdkowanie zaprawy o danej wytrzymatosci sredniej do odpowiedniej klasy
zaprawy powinno by¢ zgodne z zakresem zmian wytrzymatosci zaprawy podanym
ponizej w tablicy.

Zakres zmian wytrzymatosci przypisany klasie zaprawy

Klasa zaprawy | Wytrzymalosé srednia Zakres zmian wytrzymatosci w
[MPa] trakcie badania [MPa]
M1 1 od1,0do 1,5
M2 2 od 1,6 do 3,5
M5 5 od 3,6do 7,5
M10 10 od 7,6 do 15,0
M20 20 od 15,1 do 30,0

2.2.6.1. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w Dokumentacji
Projektowej.

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikdéw zaprawy dla marki 30:

cement: ciasto wapienne: piasek

1:1:6

1:1:7

1:1,7:5

cement: wapienne hydratyzowane: piasek

1:1:6

1:1:7

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikdéw zaprawy dla marki 50:

cement: ciasto wapienne: piasek

1:0,3:4

1:0,5:4,5

cement: wapienne hydratyzowane: piasek

1:0,3:4

1:05:45

Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowac¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie
wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem
zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze
temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz
+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub
gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére



powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych.

Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od
wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.2.6.2. Zaprawy budowlane cementowe.

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w Dokumentacji
Projektowej.

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikdéw zaprawy dla marki 5:

cement : piasek

1:5

1:4

Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie
mieszajgc skfadniki sypkie dodajgc pdézniej wode w ilosci 200-300 I/m3 zaprawy.
Zaprawe nalezy przygotowac¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie
wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 2 godzin, a przy temp powyzej 25°C — 1,5
godziny. Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany. Do
zapraw cementowych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C. Sktad
objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej
marki zaprawy oraz rodzaju cementu.

2.2.7. Woda.

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia.
Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod
zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.3. Sktadowanie materiatow.

Elementy murowe - licowe, mogg by¢ przechowywane na zewnatrz, ale powinny by¢
zabezpieczone przed zawilgoceniem. Dlatego tez elementy takie skfaduje sie
zafoliowane na paletach ustawionych na rownym, suchym podtozu. Od géry palety
powinny by¢ nakryte przeno$nymi daszkami.

Elementy drgzone ceramiczne powinny by¢ przechowywane na paletach pod dachem,
zabezpieczone przed bocznym nawiewaniem sniegu i deszczu i odizolowane od wody
gruntowe.

Elementy gipsowe powinny by¢ sktadowane na paletach w zamknietych
pomieszczeniach. Cement, wapno i gotowe zaprawy zaleca sie przechowywacé¢ w
workach w zamknietych i zabezpieczonych przed wilgociag magazynach. Kruszywa
moga by¢ sktadowane na wolnym powietrzu, ale tylko i wytgcznie na terenie suchym i
odwodnionym.

3. Sprzet.

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogodlne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogoine” pkt.
3.



3.2. Sprzet do wykonania robét.
Do wyznaczania i sprawdzania kierunku, wymiaréw i pftaszczyzn sg stosowane
nastepujgce narzedzia:
— pion murarski,
— fata murarska,
— linia wazna (linia pozioma) do wyznaczania i sprawdzania ptaszczyzn,
— w3z wodny do wyznaczania jednakowych poziomow,
— poziomnica uniwersalna,
— tata kierunkowa,
— warstwomierz do wyznaczania pozioméw poszczegolnych warstw, do
zaczepiania sznura i do wyznaczania kierunku,
— sznur murarski,
— katownik murarski,
- wykro;.
Do przechowywania materiatéw budowlanych w poblizu stanowiska roboczego stuza:
— kastra i szafel do zaprawy,
— szkopek do wody,
— palety na elementy murowe.
Murarz stosuje bezposrednio przy murowaniu:
— kielnie murarskie roznej wielkosci i przeznaczenia,
— czerpak,
— wiaderko,
— topate do zapraw.
Do obrobki elementéw murowych sg uzywane:
— miotek murarski,
— kirka,
— oskard murarski,
— przecinak murarski,
— pucka murarska,
— dragg murarski,
— inne specjalistyczne narzedzia, np. do obrobki kamieni naturalnych.
Waznym elementem na stanowisku murowania sg rusztowania. Przy murowaniu
zwyktym budynkéw o wysokosci kondygnacji ok. 3 m stosuje sie trzy poziomy:
murowanie ze stropu na wysokosc nie wiekszg niz 1,2 m i dalej murowanie z rusztowan
wysokosci 1 - 1,2 m oraz 2,0 - 2,4 m. Rusztowania powinny wytrzymywac obcigzenia
technologiczne nie mniejsze niz 2 kN/m2. W budynkach ze $cianami szczelinowymi
jest konieczne murowanie z zewnetrznych rusztowan, co stwarza istotne problemy
techniczne, zwlaszcza w przypadku obiektow wysokich. Wtedy nalezy stosowac
specjalne rusztowania i zabezpieczenia.
W sktad podstawowego zestawu murarskiego wchodzi:
— dozownik do zaprawy tradycyjnej - na grubosci sciany - 180 i 240 mm - do
stosowania na tradycyjng spoine (zaprawa cementowo-wapienna),
— dozownik do zaprawy cienkospoinowej - na grubosci scian od 150 mm do 240
mm - do stosowania na zaprawe cienkospoinowg,
— kielnia z gracg - do naktadania zaprawy cienkospoinowej na grubos¢ 80 mm i
120 mm,
— (gilotyna i pita do ciecia - do przycinania pod zgdany wymiar na placu budowy,
— chwytak - do przenoszenia jedng reka i uktadania ich w warstwie muru,



4. Transport.

Ogdlne wymagania dotyczace Transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogélne”
pkt. 4.

Wyroby budowlane do robdét murowych mogg byc¢ przewozone réznymi srodkami
transportu. Przewozi sie je luzem, ale z uwagi na mozliwos¢ uszkodzen w czasie
transportu, zatadunku i roztadunku, a pézniej w czasie magazynowania, nalezy raczej
dostarcza¢ wyroby na paletach. Wyroby na paletach faduje sie i roztadowuje jedynie
mechanicznie. Palety nalezy ustawiac scisle jedna obok drugiej, rbwnomiernie na catej
powierzchni, miedzy burtami pojazdu transportowego a paletami trzeba zachowac
odpowiedni dystans. Palety powinny by¢ tak ustawione, aby byt mozliwy wytadunek
obustronny. Zatadunek i wytadunek wyrobow luzem odbywa sie recznie. Wyroby
nalezy ukfadac $cisle jeden obok drugiego, dtuzszym bokiem w kierunku jazdy.
Wysokos¢ tadunku nie moze przekracza¢ wysokosci burt pojazdu.

5. Wykonywanie robét.

5.1. Ogodlne zasady wykonania roboét.

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania Robé6t podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 5.

Mury powinny by¢ wznoszone warstwami z zachowaniem prawidiowego wigzania i
wymaganych grubosci spoin oraz zgodnie z rysunkami roboczymi. W pierwszej
kolejnosci nalezy wykonaé¢ $éciany nosne i filary (stupy). Sciany dziatowe nalezy
murowaé po zakonczeniu sScian konstrukcyjnych poszczegolnych kondygnacii, a
Sciany dzialowe z elementéw gipsowych nalezy murowaé po wykonaniu stanu
surowego budynku.

Mury nalezy wznosi¢ rownomiernie na catej ich dtugosci i powierzchni budynku.
Réznica poziomoéw wznoszenia nie powinna przekracza¢ 4 m w przypadku muréw z
cegly. W miejscach potgczen muréow wznoszonych niejednoczesnie nalezy stosowac
zazebione strzepia konncowe. Przy wigkszych roznicach w poziomach wznoszenia
nalezy stosowac strzepia schodowe lub przerwy dylatacyjne.

Konstrukcje murowe powinny by¢ w trakcie wykonywania zabezpieczane przed
oddziatywaniem warunkéw atmosferycznych (np. niskich temperatur, deszczu, sniegu,
kurzu) za pomocg folii, mat itp.

Warunki wykonania konstrukcji z elementow murowych w okresie obnizonych
temperatur powinny zapewnia¢ wigzanie i twardnienie zaprawy zgodnie z
przygotowanymi procedurami technologicznymi.

Sciany z elementéw murowych powinny byé usztywnione na poziomie stropéw kazdej
kondygnacji za pomocg wiehcow zelbetowych.

5.2. Szybko$¢ wznoszenia muréw.

Powinna by¢ dostosowana do przyjetego rodzaju zaprawy w murze i jej wytrzymatosci.
Dla przecietnych warunkow szybkos¢ ta nie powinna by¢ wieksza od podanej ponizej
w tablicy.

Szybkosé wznoszenia muréw
Rodzaj zaprawy Najkrotszy okres (w dobach) od rozpoczecia muru
dolnej kondygnaciji do rozpoczecia na tym samym
odcinku muru nastepnej kondygnacji przy wysokosci
h muru dolnej kondygnacji
h<35 | 35<h<5 | 5<h <7
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Grubos¢ spoin:

— Nominalna grubos¢ spoin poziomych i pionowych w konstrukcjach murowych
wykonywanych przy uzyciu zapraw zwyktych i lekkich nie powinna przekraczac¢
12 mm z odchyleniem +3 1 -2 mm,

— Spoiny pionowe uwaza sie za wypetnione, jezeli zaprawa siega co najmniej 0,4
dtugosci spoiny. W przeciwnym razie spoiny nalezy uwazac¢ za niewypetnione.

— Przy stosowaniu zapraw do spoin cienkich grubo$¢ nominalna spoin wspornych
nie powinna by¢ wieksza niz 3 mm z odchyleniem -1 mm.

— Mury nie przeznaczone do tynkowania powinny by¢ spoinowane. Spoinowanie
mozna wykonywacC réwnoczesnie ze wznoszeniem muru lub po jego
wykonaniu. Profile spoiny powinny zapewnia¢ odprowadzanie wody opadowej
poza obreb spoiny.

— Mury tynkowane Ilub spoinowane po zakonczeniu murowania nalezy
wykonywac¢ na spoiny niepetne, pozostawiajgc spoine niewypetniong zaprawg
na gtebokos¢ ok. 15 mm od lica.

— W murach zbrojonych poprzecznie grubosc¢ spoin powinna by¢ o 5 mm wieksza
od Srednicy zbrojenia umieszczonego w spoinie.

5.3. Szczegobtowe zasady wykonania robét.

5.3.1. Warunki przystapienia do robét murowych.
Przed rozpoczeciem robdt murowych nalezy przeprowadzi¢ kontrole co najmniej:
— zgodnosci wykonania robét ziemnych i usytuowania fundamentow,
— zgodnosci usytuowania, wymiarow i kgtéw skrzyzowania scian,
— zgodnosci wtasciwosci elementdw murowych i zapraw 2z ustaleniami
projektowymi,
sprawnosci stosowanego sprzetu.
Sprawd2|c w projekcie konstrukcyjnym, zgodnie z PN-B-03002:1999, zatozenia
dotyczgce przyjetej kategorii wykonania robot murowych oraz kategorii elementéw
murowych. W przypadku sytuacji, w ktorej przyjete w Dokumentacji Projektowej
zatozenia sg korzystniejsze od zaistniatych na budowie, konieczna jest analiza stanu
bezpieczenstwa konstrukcji dla nowych warunkéw wykonana przez Projektanta
konstrukciji.
Sprawdzi¢ jakos¢ elementéw murowych i zapraw, wymagajgc od producentow
wyrobow certyfikatow zgodnosci lub deklaracji zgodnosci lub tez prowadzgc badania
we wiasnym zakresie i oceniajgc je zgodnie z PN-B-03002:1999.

5.3.2. Wykonanie muréw jednolitych.

Uktad cegiet w murze powinien odpowiada¢ zasadom prawidtowego wigzania zgodnie
z PN-68/B-10020. Mozna stosowac uktady tradycyjne (kowadetkowy, krzyzykowy,
polski, holenderski) oraz uktad wielorzedowy (w filarach). Specjalne dekoracyjne
uktady cegiet w Scianach nietynkowanych mogg by¢é stosowane pod warunkiem
zachowania zasad prawidtowego wigzania.

W potgczeniach muréw warstwa wozéwkowa jednego muru powinna byc¢
przeprowadzona przez miejsce potgczenia (styku) bez przerw, a warstwa gtdwkowa
drugiego muru (na tym samym poziomie) powinna dochodzi¢ tylko do potgczenia.



Spoiny poprzeczne nie powinny pokrywac sie z przedtuzeniem lic obu murdéw, lecz by¢
przesuniete o 1/4 lub 3/4 cegly.

Scianki dziatowe o grubosci 1/4 cegly nalezy murowaé na zaprawie cementowej marki
nie nizszej niz M3. W przypadku gdy wysokos$¢ scian przekracza 2,5 m lub szerokosc¢
5,0 m, nalezy stosowac zbrojenie z bednarki lub z pretéw okragtych w co czwartej
spoinie. Scianki te powinny byé potgczone ze $cianami konstrukcyjnymi za pomoca
strzepi, a zbrojenie zakotwione na gtebokosci co najmniej 70 mm. Liczba cegiet
potéwkowych uzytych do wykonywania muréw nosnych nie powinna przekracza¢ 15%.

5.3.2.1. Ukladanie pierwszej warstwy.

Wiasciwe utozenie pierwszej warstwy jest bardzo istotne. Nalezy to wykona¢ w taki
sposbb, aby zniwelowa¢ wszelkie nierdwnosci podtoza i otrzymac idealnie rowng i
wypoziomowang gorng powierzchnie warstwy. Pozwoli to na wykorzystanie wszystkich
zalet systemu piéro - wpust w nastepnych warstwach sSciany; umozliwi zwtaszcza
zastosowanie cienkiej spoiny o grubosci nie przekraczajacej 2 mm. W celu uzyskania
zgdanej doktadnosci konieczne jest poziomowanie na biezgco kazdej cegty. Mozna
tez postuzy¢ sie tzw. metodg uktadania ,pod sznurek”.

5.3.2.2. Ukladanie kolejnych warstw.
Uktadanie kolejnych warstw przebiega wg nastepujgcego schematu:
— natozenie i rozprowadzenie zaprawy przy uzyciu specjalnego dozownika na
dtugosci ok. 2m,
— uktadanie cegiet,
— dociskanie kazdej cegty poprzez uderzanie gumowym miotkiem.

5.3.2.3. Scianki dziatowe.

Murowanie $Scianek dziatowych wykonuje sie w bardzo prosty sposéb. Po
wypoziomowaniu pierwszej warstwy (zawsze na zaprawie tradycyjnej) murowanie
kolejnych warstw przebiega bardzo szybko. Zaprawe cienkowarstwowg rozprowadza
sie wygodng tyzkg z gracg. Co drugg warstwe nalezy zakotwi¢ do $ciany nosnej przy
uzyciu specjalnych tgcznikow ze stali nierdzewnej.

5.3.2.4. Konstruowanie nadprozy.
Do konstruowania nadprozy stuzg ksztattki nadprozowe traktowane jako tracony
szalunek. Konstrukcyjnym elementem nosnym jest belka zelbetowa, ktorej wymiary i
ksztatt zostaje nadany przez ksztattki.
Sposbéb montazu nadproza z ksztattek:

— podszalowanie gorg otworu drzwiowego lub okiennego,

— utozenie na deskowaniu ksztattek nadprozowych,

— wypoziomowanie utozenia ksztattek,

— zamocowanie zbrojenia zgodnego z obliczeniami konstrukcyjnymi,

— zalanie mieszankg betonows.
Jezeli w trakcie murowania wystepuje koniecznos¢ dociecia do odpowiedniego
wymiaru, mozna to wykonac na kilka sposobow:

— za pomocg szerokiego przecinaka i mtotka,

— za pomoca pity tarczowej do kamienia,

— za pomocg gilotyny.



5.3.2.5. Wbudowywanie drzwi.

Przy wbudowywaniu drzwi powinny by¢ brane pod uwage wymagania w zakresie
wytrzymatosci i trwatosci (np. ciezar skrzydfa i obcigzenia eksploatacyjne), a w
przypadku drzwi zewnetrznych rowniez wymagania dotyczgce szczelnosci i
izolacyjnosci oraz wszelkie zalecenia producenta. Wymiary drzwi sg okreslone jako
wymiary Swiatta oscieznicy; przy ustalaniu swiatta oscieza nalezy bra¢ pod uwage
zarowno wymiary przekroju elementdw oscieznicy, jak i wymiary luzu na wbudowanie.
W wysokosci oscieza powinien by¢ uwzgledniony poziom posadzki (podtogi)
wykonczonej ostatecznie i ewentualne uksztattowanie progu, poniewaz tylko niektore
rodzaje skrzydet drzwiowych mozna odcig¢ od dotu i tylko niektore majg konstrukcyjnie
zatozong mozliwos¢ regulacji wysokosci (rozsuwane kasetony).

Oscieznice osadza sie w os$cieza nieotynkowane z przewidzianym luzem na
wbudowanie przy stojakach i nadprozu po 1-1,5 cm. Os$cieznice regulowane,
obejmujgce grubosc¢ sciany osadza sie po wykonaniu tynkéw na ptaszczyznach Scian,
oScieze moze pozosta¢ nieotynkowane. OScieznice stalowe mogg by¢ dostosowane
do réznych sposobéw wbudowania w czasie wznoszenia $cian, w uprzednio wykonane
oScieze z zamocowaniem na zaprawe cementowg w gniazdach w osciezu kotew
przyspawanych do oscieznicy na tuleje rozpierane lub sruby.

Do zamocowania os$cieznice powinny by¢ ustawione w pionie z zachowaniem
prostokgtnosci ramy. Liczba i rozstaw punktdw mocowania oscieznic stalowych sg
okreslone w aprobatach technicznych. Zwykle sg to 3 punkty mocowania na wysokosci
stojakdéw. Oscieznice szerokosci wiekszej niz 1 m nalezy mocowaé réwniez w
nadprozu, rozstaw punktéw mocowania powinien wynosic¢ okoto 75 cm.

Luzy na wbudowanie w drzwiach zewnetrznych wejsciowych do budynkéw powinny
by¢ uszczelnione wg zasad przewidzianych dla okien. Drzwi wewnetrzne uszczelnia
sie rozprezng piankg poliuretanowg, wetng mineralng lub watg szklang. Przy drzwiach
o zwiekszonej izolacyjnosci akustycznej uszczelnienie nie powinno pogarszaé
parametréw ustalonych dla drzwi. Przy montazu drzwi przeciwpozarowych luz na
wbudowanie powinien by¢ szczelnie wypetniony np. wetng mineralng niepalng o
gestosci min. 60 kg/m?.

5.3.2.6. Mury z bloczkéw silikatowych.

Wiasciwe utozenie pierwszej warstwy bloczkéw jest bardzo istotne. Nalezy to wykonac¢
w taki sposdb, aby zniwelowaC wszelkie nierownosci podtoza i otrzymac idealnie
réwng i wypoziomowang gorng powierzchnie warstwy. Pozwoli to na wykorzystanie
wszystkich zalet systemu piéro - wpust w nastepnych warstwach sciany, umozliwi
zwtaszcza zastosowanie cienkiej spoiny o grubosci nie przekraczajgcej 2 mm. W celu
uzyskania zgdanej doktadnosci konieczne jest poziomowanie na biezgco kazdego
bloczka. Mozna tez postuzyc sie tzw. metodg uktadania ,pod sznurek”.

Po wypoziomowaniu pierwszej warstwy (zawsze na zaprawie tradycyjnej) murowanie
kolejnych warstw przebiega bardzo szybko. Zaprawe cienkowarstwowg rozprowadza
sie wygodng tyzkg z graca. Kazdy bloczek po utozeniu na zaprawie nalezy docisng¢
poprzez uderzanie gumowym miotkiem. Nalezy wykona¢ przewigzki stalowe z
bednarki czarnej, co 3 warstwy, na tgczeniach nowoprojektowanej $ciany z istniejgca,
bednarke zagigé pod katem prostym i zakotwi¢ do istniejgcej Sciany na Kkofki
rozporowe, aby uzyskac trwate potgczenie obu scian.

6. Kontrola jakosci robot.



6.1. Ogdlne zasady kontroli.
Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci Rob6t podano w ST 00.01 ,Wymagania
0golne” pkt. 6.

6.2. Zakres badan prowadzonych w czasie budowy.

Inspektor Nadzoru moze w dowolnym czasie dokonywac kontroli i pomiarow
sprawdzajgcych zachowanie rezimow wymiarowych — pionu, poziomu $cian i ich
elementéw, grubosci i stopnia wypetnienia spoin, sposobu wigzania elementéw muru.

6.2.1. Tolerancje wykonania.

6.2.1.1. Wymagania ogéine.

Rozroznia sie tolerancje normalne klasy N1 i N2 oraz specjalne. Jesli w ustaleniach
projektowych wymagania dotyczgce tolerancji nie sg podane, stosuje sie klase N1.
Klase tolerancji N2 zaleca sie w przypadku wykonywania elementéw szczegdinie
istotnych z punktu widzenia niezawodnosci konstrukcji o powaznych konsekwencjach
zniszczenia oraz konstrukcji o charakterze monumentalnym. Klase toleranciji
specjalnych nalezy poda¢ w ustaleniach projektowych w zaleznosci od specyfiki
wymagan zwigzanych =z uzytkowaniem Ilub wykonaniem obiektu (np. przy
wykonywaniu muréw z kamienia o nieregularnych wymiarach itd.)

Doktadnos¢ pomiaréw odchytek geometrycznych powinna wynosi¢ 1 mm.

Odchylenia poziome usytuowania podpér i elementéw powinny by¢é mierzone w
stosunku do osi podtuznych i poprzecznych osnowy geodezyjnej pokrywajgcych sie z
osiami $cian lub filaréw.

Odchylenia poziome wzdtuz wysokosci budynku powinny przyjmowaé wartosci
réznoimienne w stosunku do uktadu odniesienia. W przypadku stwierdzenia odchylen
o charakterze systematycznym nalezy podjg¢ dziatania korygujgce.

6.2.1.2. System odniesienia.

Przed przystgpieniem do robét na budowie nalezy ustali¢ punkty pomiarowe zgodne z
przyjeta osnowg geodezyjng, stanowigce przestrzenny ukiad odniesienia do
okreslania usytuowania elementéw konstrukcji zgodnie z PN-87/N-02351 i PN-74/N-
02211.

Punkty pomiarowe powinny byC zabezpieczone przed uszkodzeniem lub
zniszczeniem.

6.2.1.3. Sciany.
Dopuszczalne odchyiki wymiardw i usytuowania scian jednej kondygnaciji nie powinny
by¢ wieksze od podanych w tablicy ponizej. Dopuszczalne odchylenie usytuowania
Sciany na poziomie dowolnej n-tej kondygnacji budynku na wysokos$ci hi [mm] w
stosunku do osi pionowej od poziomu fundamentu nie powinno by¢ wieksze niz:

— hi/300 n przy klasie tolerancji N1,

— hi/400 n przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw usytuowania scian jednej kondygnacji

Odchytka [mm] Klasa tolerancji
N1 N2
Wysoko$¢ i dlugos¢ dla kazdego pomieszczenia 20 10
Usytuowanie S$ciany w planie w stosunku do osi 10 5
pomiarowej




Odlegtosc¢ sagsiednich scian w Swietle 15 10
Odchylenie od pionu sciany o wysokosci h h/300 h/400
Wygiecie z ptaszczyzny Sciany 10 lub h/750 | 5 lub h/1000

Dopuszczalne odchyitki grubosci murow nie powinny przekraczac:
— 10 mm w przypadku muréw petnych oraz
— 20 mm w przypadku muréw szczelinowych.
Dopuszczalne odchylenie scian murowanych od ptaskiej powierzchni (zwichrzenie i
skrzywienie) nie powinno by¢ wieksze niz:
a) na odcinku 1 m:
— 5 mm przy klasie tolerancji N1,
— 3 mm przy klasie tolerancji N2.
b) na odcinku catej Sciany:
— 20 mm przy tolerancji N1,
— 10 mm przy tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenie wymiaru budynku L (szerokosci lub dtugosci w metrach) na
kazdym poziomie nie powinno by¢ wieksze niz:
— 20mm przy L :S 30 m,
— 0,25 (L +50) przy L > 30 m, i nie wieksze niz 50 mm.
Dopuszczalne odchylenie wymiaréw otworow w Swietle oscieznic nie powinno by¢
wieksze niz:
a) przy wymiarze otworu do 1,0 m
— + 15, -10 mm przy klasie tolerancji N1.
— +6, -3 mm przy klasie tolerancji N2.
b) przy wymiarze otworu powyzej 1,0 m
— + 15, -10 mm przy klasie tolerancji N1,
— + 10, -5 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylnie muru o dtugosci L (w mm) powodujgce jego skosnosc
(odchylenie od obrysu) w ptaszczyznie nie powinno by¢ wieksze niz:
— L/100<20 mm przy klasie tolerancji N1,
— L/200<10 mm przy klasie tolerancji N2.

6.2.1.4. Otwory i wkiadki.
Dopuszczalne odchylenie w usytuowaniu otworéw i wkfadek nie powinno by¢ wieksze
niz:

— 20 mm przy klasie tolerancji N1,

— 10 mm przy klasie tolerancji N2.

6.2.2. Kontrola, badania i odbior robot.

6.2.2.1. Klasy kontroli.
W zaleznosci od typu i uzytkowania konstrukcji rozroznia sie dwie klasy kontroli
wykonania elementow konstrukciji:

— | - klasa kontroli zwykte;j,

— Il - klasa kontroli rozszerzonej.
Kontrola dotyczy wiasciwosci stosowanych wyrobow i materiatdbw oraz wykonania
robdt. Klasa kontroli moze odnosi¢ sie do wykonanej konstrukcji, okreslonych
elementow konstrukcji lub okreslonych operaciji. Je$li w ustaleniach projektowych nie
stwierdza sie inaczej, przy wykonywaniu robét murowych stosuje sie klase kontroli 1.



Kontrole rozszerzong zaleca sie w przypadku wykonywania konstrukcji lub elementow
konstrukcji szczegolnie istotnych z punktu widzenia niezawodnosci i o powaznych
konsekwencjach zniszczenia (np. konstrukcje monumentalne itd.) oraz w przypadku
szczegolnych wymagan funkcjonalnych (np. w szybach dzwigowych itd.).
Dokumentacja z dziatan i wynikéw kontroli powinna zawiera¢ wszystkie dokumenty
planowania, rejestr wynikow oraz rejestr niezgodnosci i dziatan korekcyjnych.
Doktadno$¢ wymiarow i usytuowania naroznikdw oraz wybranych $cian budynku
podlega kontroli ciggtej.

6.2.2.2. Badania materiatéw i wyroboéw.
Badania wtasciwosci materiatow i wyrobéw powinny by¢ przeprowadzane zgodnie z
wymaganiami podanymi w normach i aprobatach technicznych. Potwierdzenie
wiasciwosci materiatow i wyrobdw z kazdej dostawy powinno by¢ podane:

— w zaswiadczeniach z kontroli,

— w zapisach w Dzienniku Budowy,

— w innych dokumentach.
Kazda dostawa materiatow lub wyrobdéw powinna by¢ wyraznie identyfikowana oraz
zaopatrzona w deklaracje zgodnosci.
Transport, dostawa, odbiér i przechowywanie materiatéw i wyroboéw powinny by¢
zgodne z wymaganiami norm i aprobat technicznych. Przy odbiorze elementow
murowych na budowie nalezy sprawdzi¢ zgodnosc¢ typu, rodzaju, klasy, wymiardw i
asortymentu elementobw murowych z wymaganiami podanymi w Dokumentacji
Projektowej lub w Specyfikacji Technicznej.

6.2.2.3. Badania konstrukcji murowych.

Ocene prawidtowosci wigzania muru w szczegolnosci w stykach i naroznikach na
zgodnos¢ z ustaleniami nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin i zapisow w
Dzienniku Budowy.

— Sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia zaprawg nalezy przeprowadzi¢
na podstawie ogledzin i pomiaru tadmg z podziatkg milimetrowg. W przypadku
murow zewnetrznych spoinowanych, sprawdzenie nalezy przeprowadzi¢ na
losowo wybranej Scianie za pomocg tasmy stalowej. Do oceny nalezy
przyjmowac srednig grubos¢ spoiny ustalong przy zatozeniu srednich wymiarow
cegty na odcinku Sciany o dtugosci co najmniej 1,0 m.

— Sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny oraz prostoliniowosci
krawedzi nalezy przeprowadzi¢ przez przyktadanie faty kontrolnej o dtugosci 2,0
m w kierunkach prostopadtych na skrzyzowaniu muréw oraz na powierzchni
muru, a nastepnie pomiar przeswitu miedzy tatg i powierzchnig lub krawedzig
muru z dokfadnos$cig do 1Tmm.

— Sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi muru na wysoko$ci jednej
kondygnacji nalezy przeprowadzaé za pomocg pionu murarskiego i przymiaru
z podziatkg milimetrowa.

— Sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi muru na wysokosci budynku
oraz usytuowania scian poszczegdlnych kondygnacji nalezy przeprowadzac za
pomocg pomiaréw geodezyjnych.

— Sprawdzenie poziomowosci warstw muru nalezy przeprowadzi¢ z pomocg
poziomnicy murarskiej lub wezowej oraz taty kontrolnej, a w przypadku
budynkéw o dtugosci powyzej 20 m - za pomocg niwelatora.



— Sprawdzenie prawidiowosci wykonania Scianek dziatowych, nadprozy,
gzymsoéw, przewoddw, przerw dylatacyjnych oraz osadzania oscieznic nalezy
przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin.

— Sprawdzenie liczby uzytych uszkodzonych Ilub potéwkowych elementow
murowych nalezy przeprowadzac¢ w trakcie robot i na podstawie zapiséw w
dzienniku budowy.

7. Obmiar robét.
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru Robdét podano w ST 00.01 ,Wymagania
0golne” pkt. 7.

7.1. Jednostka obmiaru.
Jednostkg obmiaru jest m? (metr kwadratowy).

8. Odbidr robét.

8.1. Ustalenia ogéine dotyczace odbioru robét.
Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru Robdét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne”
pkt. 8.
Odbidr robét murowych powinien odbywac sie przed wykonaniem tynkéw oraz innych
robot wykonczeniowych $cian.
Podstawg do odbioru robét murowych sg nastepujgce dokumenty:
— Dokumentacja Techniczna.
— Dziennik Budowy.
— Zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobéw dostarczonych na budowe.
— Protokéty odbioréw poszczegdlnych etapdw robot zanikajgcych.
— Protokéty odbioréw materiatow i wyrobdow.
— Woyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz technicznych jezeli takie byty
wykonywane.
— Wszystkie roboty objete niniejszg ST podlegajg zasadom odbioru robot
zanikajgcych.

9. Podstawa ptatnosci.
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 9.

10. Przepisy zwigzane.
Ogdlne wymagania dotyczgce przepisdéw zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 10.

1) Normy dotyczgce metod badan zapraw do muréw: PN-EN 1015-1:2000, PN-EN
1015-2:2000, PN-EN 1015-3:2000, PN-EN 1015-4:2000, PN-EN 1015-6:2000 i
PN-EN 1015-7:2000;

2) Normy dotyczgce metod badan elementéw murowych: PN-EN 772-3:2000, PN-
EN 772-7:2000, PN-EN 772-9:2000, PN-EN 772-10:2000,

3) PN-EN 1059:2000 Metody badania muréw. Okreslanie wytrzymatosci na
Sciskanie

4) PN-89/B-10425 Przewody dymowe, spalinowe i wentylacyjne murowane z
cegty. Wymagania techniczne i badania przy odbiorze. Zmiany 1 Bl 5/92 poz.
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5) PN-B-12030:1996 Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe. Pakowanie,
przechowywanie i transport.

6) PN-B-12030:1996/Azl:2002 Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe.
Pakowanie, przechowywanie i transport (Zmiana Az1l).

7) PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty budowlane.

8) PN-B-12051:1996 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty modularne.

9) PN-B-12055:1996 Wyroby budowlane ceramiczne. Pustaki $cienne modularne.

10)PN-B-12055/A1:1998 Wyroby budowlane ceramiczne. Pustaki $cienne
modularne (Zmiana Al).

11)PN-EN 1996-1-1:2010/Ap1:2010: Projektowanie konstrukcji murowych. Czes¢
1-1: Reguty ogolne dla zbrojonych i niezbrojonych konstrukcji murowych.

12)PN-EN 1996-2:2010/Ap1:2010: Projektowanie konstrukcji murowych. Czes¢ 2:
Wymagania projektowe, dobdér materiatow i wykonanie murow.

13)PN-EN 845-1+A1:2008: Specyfikacja wyrobéw dodatkowych do murow. Czes¢
1: Kotwy, listwy kotwigce, wieszaki i wsporniki.

14)PN-EN 845-2+A1:2008: Specyfikacja wyrobéw dodatkowych do murow. Czes¢
2: Nadproza.

15)PN-EN 845-3+A1:2008: Specyfikacja wyrobéw dodatkowych do murow. Czesc¢
3: Stalowe zbrojenie do spoin wspornych.

16)PN-B-10104:2005: Wymagania dotyczgce zapraw murarskich ogoélnego
przeznaczenia. Zaprawy o okreslonym skfadzie materiatowym, wytwarzane na
miejscu budowy.

17)PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementu powszechnego uzytku.

18)PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

19)PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

20)PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementdéw powszechnego uzytku.

21)PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

22)PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

23)PN-86/B-30020 Wapno.

24)PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

25)PN-EN 13501-1+A1:2010: Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i
elementow budynkéw. Czes¢ 1: Klasyfikacja na podstawie wynikoéw badan
reakcji na ogien.

26)Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB ZUAT-15/1.09/2002 Zaprawy
murarskie do cienkich spoin.

27)Instrukcja ITB 282/1988 Wytyczne wykonywania robét budowlano-
montazowych w okresie obnizonych temperatur.



ST 01.20 - ROBOTY ROZBIORKOWE | DEMONTAZOWE
(CPV 45110000-1)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt
rozbiorkowych i demontazowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejszg Specyfikacje Techniczng jako czes¢ dokumentéow przetargowych i
kontraktowych, nalezy odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Robét
opisanych w punkcie 1.1, ktére zostang zrealizowane w ramach zadania — ,,Budynek
Sali Gimnastycznej przy Szkole Podstawowej w Nowej Wsi”.

1.3. Zakres Robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu
robét rozbidrkowych i demontazowych zwigzanych z przebudowg obiektu. Zakres
robot obejmuje wszystkie elementy, gdzie wystepujg w/w roboty, zgodnie z
Dokumentacjg Projektows.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Rozbiérka demontazowa - prace polegajgce na oddzieleniu catych, dajgcych
sie odrebnie utylizowac¢, elementdéw rozbieranego obiektu.

1.4.2. Rozbiérka wyburzeniowa - prace polegajgce na zburzeniu i rozdrobnieniu
elementow obiektu przeznaczonych do rozbiorki bez wyodrebnienia jego sktadnikow
nadajgcych sie do utylizacji.

1.4.3. Optata sktadowiskowa - ponoszona przez Wykonawce optata z tytutu
zdeponowania urobku powstatego w wyniku przeprowadzonych prac rozbiérkowych
na sktadowisku odpadow.

1.4.4. Wyw6z odpadow - transport urobku na skladowisko i ich utylizacja.

Pozostate okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami oraz z okresleniami podanymi w ST 00.01 pkt. 1.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace Roboét

Ogodlne wymagania dotyczgce Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdélne" pkt. 1.
Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robét oraz za ich
zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowg, Specyfikacja Techniczng i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogolne stosowania materiatéw

Niniejsza specyfikacja nie dotyczy stosowania materiatéw.



2.2. Wymagania szczegé6towe dla materiatéw

Odzysk materiatéw jest mozliwy o ile Dokumentacja Projektowa go przewiduje i tylko
przy rozbiorce recznej i uzyciu jedynie lekkich narzedzi mechanicznych. Gdy nie
wystepuje odzysk materiatow, rozbidrke przeprowadza sie przy uzyciu urzgdzen i
maszyn budowlanych.

2.3. Sktadowanie materiatow

Urobek z prac rozbiérkowych nalezy sktadowac¢ na placu budowy w kontenerach
przeznaczonych do tego celu.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdélne” pkt.
3.

3.2. Sprzet do wykonania roboét rozbiérkowych

Nie stawia sie szczegolnych wymagan w zakresie sprzetu, wykraczajgcych poza
wymagania podane w ST 00.01 ,Wymagania ogélne” pkt. 3.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne”
pkt. 4.

Transport materiatbw z rozbiorek i gruzu powinien odbywac sie specjalistycznym
taborem samochodowym umozliwiajgcym szybki roztadunek. Przewozony urobek
musi by¢ w sposéb catkowicie pewny zabezpieczony przed przemieszczaniem sie,
wysypywaniem lub spadnieciem ze skrzyni tadunkowej. Urobek nie moze w czasie
transportu wydziela¢ pytu.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy
przestrzegac¢ przepisdw obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetniaC wymagania
przepisow ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robot

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania Robé6t podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 5.
5.2. Szczegotowe zasady wykonania robét

Przed przystapieniem do robét trzeba przeprowadzi¢ doktadne badanie konstrukc;ji
i stanu technicznego poszczegdlnych elementoéw sktadowych obiektu istniejgcego,
rozezna¢ ich otoczenie, ustalic metode rozbiérki. Zakres i wymagania prac
przygotowawczych wg ustalenia z Inspektorem Nadzoru.

Badanie konstrukcji i stanu technicznego elementéw podlegajacych rozbiérce.
Trzeba rozeznac konstrukcje poszczegdlnych elementéw, ich potgczenia miedzy sobg



oraz stopien zniszczenia oraz zanieczyszczenia terenu przylegtego do urzadzen, aby
mozna byto dobra¢ wtasciwy sposob rozbidrki.

Z badania sporzadza sie karte ogledzin i na jej podstawie opracowuje projekt
organizacji rozbiorki, ktory ustala kolejnosc roboét i sposoby ich wykonania

5.3. Przebieg roboét rozbiérkowych

5.3.1. Dziennik robét rozbiérkowych

W zaleznosci od ustalen z Inspektorem Nadzoru przebieg robot rozbiorkowych
powinien by¢ odnotowany w dzienniku rozbiorki, ktéry oprocz danych porzgdkowych
powinien podawac:

- kolejnos¢ i sposoéb wykonywania robét,

- protokolarne stwierdzenie, czy elementy budowli na ktérych bedg pracowali
robotnicy oraz ustawione rusztowania i drabiny, majg dostateczng
wytrzymatos$g,

- opis srodkéw zabezpieczajgcych, ktére zostaty uzyte przy rozbiorce,

- opis okolicznosci towarzyszgcych rozbiorce i majgcych wptyw na przebieg robot
i bezpieczenstwo ludzi prowadzgcych rozbidrke.

5.3.2. Podstawowe zasady BHP przy robotach rozbiérkowych

Roboty rozbiérkowe powinien prowadzi¢ kierownik o odpowiednich kwalifikacjach i
doswiadczeniu oraz zatrudniaé robotnikdw obeznanych z tego rodzaju robotami. Przez
caty czas trwania robét nalezy pilnowaé, aby na plac rozbioérki nie wchodzity osoby
postronne.

Przed przystgpieniem do rozbiérki - trzeba opracowaé program rozbiorki i zatoge
zapoznac z nim oraz z bezpiecznymi sposobami wykonywania robét rozbiérkowych.

- Kierownik robo6t powinien wskazywaé miejsca ustawiania drabin i rusztowan,
miejsca gromadzenia gruzu i zdemontowanych urzgdzen oraz sposoby ich
zabezpieczania.

- Nalezy odtgczy¢ od sieci miejskich wszystkie instalacje kolidujgce z rozbiorkg.

- Teren robdt rozbiérkowych ogrodzic i oznaczy¢ tablicami ostrzegawczymi.

- Robotnicy zatrudnieni przy rozbiorce powinni legitymowac sie Swiadectwem
dopuszczenia do pracy na wysokosci, by¢ zaopatrzeni w hetmy ochronne i -
przy pracy na wysokosci powyzej 2 m nad terenem lub pomostem rusztowania
- wyposazeni w pasy z ling dlugosci do 3 m, ktérg przywigzuje sie do mocnej
czesci sciany, rusztowania lub drabiny przystawionej i przymocowanej do
Sciany.

Zabronione jest m.in.:

- zrzucanie na ziemie elementow z rozbiorki,

- elementy bedace w bliskim sgsiedztwie rozbiorek nalezy zabezpieczy¢ przed
zniszczeniem czy uszkodzeniem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci Robot podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 6.



7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 7.
Jednostkg obmiaru jest:

m3,

m?2,

mb,
kg/tona,
szt/kpl.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru Roboét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne" pkt. 8.
Wykonanie Roboét okreslonych w niniejszej ST podlega odbiorowi roboét
zanikajacych wg zasad okreslonych w pkt. 8.1.1. ST 00.01 ,,Wymagania ogélne".

9. PRZEPISY ZWIAZANE

Ogdlne wymagania dotyczgce przepiséow zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 10.

1)

2)

3)

4)

5)

Praca zbiorowa: Remonty budynkéw mieszkalnych. Poradnik. Arkady,
Warszawa 1995.

Rozporzgdzenie MGP i B z dn. 15 grudnia 1994 r. w sprawie warunkow i trybu
postepowania przy robotach rozbiorkowych nie uzytkowanych, zniszczonych
lub nie wykonczonych obiektéw budowlanych (Dz.U. z 1995 r. Nr 10, poz. 47).
Rozporzgdzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w
sprawie ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169,
poz. 1650).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz.
U. Nr 47, poz. 401 poz. 140).

Ustawa o odpadach z dnia 27 kwietnia 2001 r. (Dz. U. Nr 62, poz. 628) z
pozniejszymi zmianami.



ST 01.13 - KONSTRUKCJE STALOWE
(CPV 45223210-1)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét polegajgcych na wykonaniu i montazu konstrukcji stalowych
wraz zabezpieczeniem antykorozyjnym i p.poz.

1.2. Zakres stosowania ST.

Niniejszg Specyfikacje Techniczng jako czes¢ dokumentéw przetargowych i
kontraktowych, nalezy odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Robét
opisanych w punkcie 1.1, ktére zostang zrealizowane w ramach zadania — ,,Budynek
Sali Gimnastycznej przy Szkole Podstawowej w Nowej Wsi”.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej majg zastosowanie przy
robotach obejmujgcych wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie i montaz konstrukcji stalowych wraz z zabezpieczeniem antykorozyjnym i

p.poz.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz z okresleniami podanymi w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt.1.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot.
Ogodlne wymagania dotyczgce Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdélne" pkt. 1.
Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robét oraz za ich
zgodnos¢ z Dokumentacjg Techniczng, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami
Inspektora Nadzoru i Nadzoru Autorskiego.

2. Materiaty.
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdélne"
pkt. 2.

2.1. Procedura zatwierdzenia materiatéw.

Akceptacja zgtoszonych w programach wytwarzania i montazu dostawcoéw materiatéw
nie oznacza akceptacji samych materiatdw. Wykonawca przedktada Inspektorowi
Nadzoru do zatwierdzenia Swiadectwo odbioru potwierdzajgce odpowiednia jako$é
wszystkich partii materiatdw. Dokumenty te przygotowuje sie na podstawie wynikéw
kontroli odbiorczych.

Upowaznionego przedstawiciela kontroli ze strony Zamawiajgcego deleguje Inspektor
Nadzoru w porozumieniu z Zamawiajgcym. Inspektor Nadzoru moze odstgpi¢ od
delegowania swojego przedstawiciela w przypadku zapewnienia przez Producenta /
Wytworce potwierdzenia dokumentdw kontroli przez inspektora kontroli okreslonego w
przepisach urzedowych (dawniej Komisarz Odbiorczy).



2.2. Wymagania dotyczace stali konstrukcyjnej.
Konstrukcje stalowe wykonuje sie ze stal konstrukcyjnej klasy zgodnej z Dokumentacjg
Projektowg i wg PN-EN 10027-2005.
Wymagania jakosciowe stali:
— wilasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom
normowym,
— wady powierzchniowe: powierzchnia powinna by¢ bez peknieC, pecherzy i
naderwan,
— na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.

2.3. Realizacja dostaw stali.

Dostarczane materiaty winny byé zaopatrzone w Swiadectwo odbioru zgodnie z
normg PN-EN 10204 potwierdzajgce spetnienie wymagan norm PN-EN-10025-1 i PN-
EN-10025-2 oraz dodatkowych wymagan okreslonych w niniejszej Specyfikacji.
Obowigzek dostarczenia Swiadectwa odbioru spoczywa na Wykonawcy.

2.4. Wymagania dotyczace tacznikéw.
a) Potaczenia spawane
Dobor elektrod winien by¢ zgodny z Dokumentacjg Projektowg i uzgodniony z
Inspektorem Nadzoru.
Elektrody powinny miec¢:
— zaswiadczenie jakosci,
— spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych,
— opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami
obowigzujgcych norm i wymagan producenta.
b) Sruby, nakretki, podktadki
— rodzaje i klasy: srub, nakretek i podktadek, powinny by¢é zgodne z
Dokumentacjg Projektows,
— wszystkie fgczniki winny by¢ cechowane: sruby i nakretki wywalcowane cechy
na gtéwkach.
Stosowane materiaty spawalnicze muszg spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych.
Zamowienia na materiaty spawalnicze sktada Wykonawca stalowej konstrukcji u
zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru producentéw tych materiatdw. Na
Wykonawcy konstrukcji cigzy obowigzek egzekwowania od dostawcow atestow
potwierdzajgcych spetnienie wymagan zawartych w normach przedmiotowych
dotyczgcych danego wyrobu lub materiatu. Atesty musza by¢ przedstawione wraz z
dostawg kazdej partii tgcznikdw i materiatow spawalniczych. Badania, ktére warunkujg
wystawienie atestow Producent fgcznikdw lub materiatdw spawalniczych
przeprowadza na wiasny koszt. Materiaty pochodzgce z zapaséw Wykonawcy
konstrukcji, powinny by¢ atestowane na koszt wtasny Wykonawcy konstrukciji.
Wykonawca powinien przestrzega¢ okresow waznosci stosowania elektrod wedtug
gwarancji dostawcy. Materiaty spawalnicze nalezy przechowywa¢ ponad podtoga w
suchych, przewietrzanych i ogrzewanych pomieszczeniach.
Materiaty spawalnicze przeznaczone do wytworzenia okreslonej stalowej konstrukciji
powinny by¢ oddzielone od pozostatych.

2.5. Skladowanie materiatéw.
Materiaty dostarczane na plac budowy powinny by¢ wytadowywane Zzurawiami. Do
wytadunku mniejszych elementdw mozna uzy¢ wyciggarek, wciggnikow lub wézkdéw



widtowych. Elementy dtugie, ciezkie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i
usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktadac w sposob
umozliwiajgcy odczytanie oznakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miare
mozliwosci sktadowane w sgsiedztwie miejsca przewidzianego do scalania. Na
miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich dostarczeniu
i uktada¢ na wyznaczonych miejscach, oczyszczac i naprawiaC powstate w czasie
transportu uszkodzenia samej konstrukcji. Elementy nalezy uktadaC¢ w pozycji ich
wbudowania (w miare mozliwosci).

Elektrody sktadowa¢ w magazynach w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone
przed zawilgoceniem. Laczniki (sruby, nakretki, podktadki) sktadowa¢ w magazynie w
skrzyniach lub beczkach.

2.6. Badania na budowie.
Kazda partia materiatlu dostarczona na plac budowy przed jej wbudowaniem musi
uzyskac¢ akceptacje Inspektora Nadzoru. Kazda konstrukcja dostarczona na budowe
podlega odbiorowi wzgledem:

— jakosci materiatéw, spoin, otworéw na sruby,

— zgodnosci z Dokumentacjg Techniczng,

— zgodnosci z atestem wytworni.
Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych
uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inspektor Nadzoru wpisem do Dziennika
Budowy.

2.7. Materialy do zabezpieczen antykorozyjnych i p.poz.
Materiatami  stosowanymi do wykonywania zabezpieczenia antykorozyjnego
konstrukcji stalowej wedtug zasad niniejszej ST sg niskorozpuszczalnikowe farby
dobrane przez Wykonawce w zestawie o przewidywanej trwatosci min. 15 lat.
Farby stosowane do wykonania warstwy gruntujgcej, powinny posiadac¢ nastepujgce
wiasciwosci:

— kompatybilne z produktami stosowanymi do malowania nawierzchniowego,

— tworzenia zwartej i odpornej na Scieranie powtoki zapewniajgcej wtasciwg

ochrone,

— zapewnia dobre krycie krawedzi,

— odpornos¢ na procesy starzenia,

— moze by¢ podktadem dla nawierzchni na bazie zywicy epoksydowej i

poliuretanowej,

— zawierac ptatkowe wypetniacze metaliczne.
Zaleca sie materiat na bazie zywic epoksydowych.
Farby stosowane na powtoki nawierzchniowe powinny posiada¢ nastepujgce
wiasciwosci:

— zdolnos$¢ do tworzenia trwatych powtok, odpornych na procesy starzenia,

— duza elastycznosc, niewrazliwos¢ na uderzenia i duza odpornos¢ na scieranie,

— zdolnos¢ do nanoszenia grubowarstwowego,

— wysoka odpornos$¢ chemiczng.
Dobdér materiatow nalezy do Wykonawcy i podlega uzgodnieniu z Inspektorem
Nadzoru.
Podczas przygotowania produktu nalezy scisle stosowac sie do zalecen producenta i
danych zawartych w kartach technicznych poszczegdlnego produktu oraz



przestrzega¢ warunkow jego uzycia. Farby nalezy przechowywa¢ w warunkach i
okresach czasu okreslonych przez producenta.

Wyroby lakierowe nalezy przechowywac¢ w magazynach zamknietych, stanowigcych
wydzielone budynki Ilub wydzielone pomieszczenia, odpowiadajgce przepisom
dotyczgcym magazyndw materiatéw tatwopalnych zgodnie z norma PN-89/C-81400.
Temperatura wewnagtrz pomieszczen magazynowych powinna wynosi¢ +5°C do
+25°C.

Materiaty scierne - o wielkosci ziarna 0,5+1,5 mm, ostro krawedziowe, suche i nie
zanieczyszczone, np. korund, elektrokorund, tamany drut staliwny lub zeliwny, ciety
drut stalowy, zuzel pomiedziowy.

3. Sprzet.

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne" pkt.
3.

3.2. Szczegotowe wymagania dotyczace sprzetu.

Wykonawca konstrukcji w Programie wytwarzania i Wykonawca obiektu w Projekcie
organizacji montazu zobowigzani sg do przedstawienia Inspektorowi Nadzoru do
akceptacji wykazu zasadniczego sprzetu.

Inspektor Nadzoru jest uprawniony do sprawdzenia, czy urzgdzenia dzwigowe i
zbiorniki cisnieniowe posiadajg wazne Swiadectwa wydane przez Urzgad Dozoru
Technicznego.

Wykonawca na zadanie Inspektora Nadzoru jest zobowigzany do probnego uzycia
sprzetu w celu sprawdzenia jego przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywac¢ sie w
obecnosci przedstawiciela Inspektora Nadzoru.

3.3. Sprzet do transportu i montazu konstrukciji.

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzy¢ zurawi, wciggarek, dzwignikow,
podnosnikéw i innych urzgdzen. Wszystkie urzadzenia podlegajgce przepisom o
dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami
uprawniajgcymi do eksploataciji.

3.4. Sprzet do roboét spawalniczych.

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwi¢ wykonanie spoin zgodnie z
technologig i 0 parametrach przewidzianych w Dokumentacji Techniczne;.

Spadki napiecia prgdu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze niz 10%.

Sprzet powinien by¢ eksploatowany zgodnie z instrukcja.

Stanowisko spawalnicze powinno by¢ urzgdzone tak, aby spawarki staty na izolujgcym
podwyzszeniu i byty zabezpieczone przed wptywami atmosferycznymi.

Sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamknigetych pomieszczeniach.
Stanowisko robocze powinno by¢ urzgdzone zgodnie z przepisami BHP i
przeciwpozarowymi, zabezpieczone przed wptywami atmosferycznymi, odpowiednio
oSwietlone i wentylowane.

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inspektora Nadzoru.

3.5. Sprzet do potaczen srubowych.
Do potgczen na sruby nalezy stosowaé sprzet uzgodniony z Inspektorem Nadzoru.



3.6. Sprzet do wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych i p.poz.

3.6.1. Sprzet do czyszczenia konstrukcji.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora
Nadzoru np. piaskarek do czyszczenia powierzchni.

3.6.2. Sprzet do malowania konstrukciji.

Nanoszenie farb nalezy wykona¢ zgodnie z kartami technicznymi produktow,
instrukcjami nakfadania farb dostarczonymi przez producenta farb. Wymaganie to
odnosi sie przede wszystkim do metod aplikacji i parametrow technologicznych
nanoszenia. Podane w kartach technicznych typy sprezarek, pistoletow i pomp nie
majg charakteru obligatoryjnego i mogg by¢ zastgpione sprzetem o zblizonych
wiasciwosciach technicznych dostepnym w kraju. Rodzaj uzytego sprzetu powinien
by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. Prawidtowe ustalenie parametréw
malowania nalezy przeprowadzi¢ na prébnych powierzchniach i uzyskac¢ akceptacje
Zamawiajgcego.

4. Transport.
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt.
4.

4.1. Transport stali konstrukcyjnej od Dostawcy i sktadowanie u Wykonawcy.
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobow ze stali konstrukcyjnej
powinny odbywac sie tak, aby powierzchnia stali byta zawsze czysta, wolna zwtaszcza
od substancji aktywnych chemicznie i zanieczyszczen mogacych utrzymywac wilgoc.
Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym i
skladowane nad gruntem na odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest
dtugotrwate sktadowanie stali niezabezpieczonych przed opadami.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do wytwarzania okreslonej stalowe;j
konstrukcji powinny by¢ oddzielone od pozostatych.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej musza by¢ cechowane zgodnie w wymaganiami normy
EN 10025-1.

Oznaczenia i cechy musza by¢ zachowane w catym procesie wytwarzania konstrukcji.
Przy dzieleniu wyrobow nalezy przeniesS¢ oznaczenia na czesci pozbawione oznaczen.

4.2. Transport na miejsce montazu.

Wykonawca konstrukcji jest zobowigzany do wykonania niezbednych obliczen lub prac
projektowych w celu ustalenia sposobu manipulacji (przemieszczania), podpierania,
podnoszenia, transportu i itp. Elementéw konstrukcji we wszystkich fazach
wykonywania i montazu konstrukcji. Opracowania te muszg uwzglednia¢ dyspozycje
zawarte w Dokumentacji Projektowej i by¢ wykonane odpowiednio wczesnie aby
mogty by¢ zatwierdzone przez Inspektora Nadzoru.

Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢ tadowane na srodki transportu w ten
sposbéb, aby mogly by¢ zatadowywane, transportowane i roztadowywane bez
powstania nadmiernych naprezen, deformacji lub uszkodzen. Zalecane jest
transportowanie konstrukcji w takiej pozyciji w jakiej bedzie eksploatowana. Ze wzgledu
na tatwos¢ ich uszkodzenia szczegodlnie chronione musza by¢ elementy
potgczen/stykdw montazowych.

Ze wzgledu na mozliwo$¢ wyboczenia we wszystkich rodzajach konstrukcji nalezy
odpowiednio usztywni¢ elementy wiotkie na czas zatadunku, transportu i roztadunku.



Drobne elementy takie jak blachy naktadkowe czy blachy stanowigce potgczenia
musza by¢ jednoznacznie oznakowane i umieszczone w miejscu zamocowania przy
pomocy srub montazowych. Elementy drobnowymiarowe takie jak sruby, podktadki,
nakretki czy drobne blachy powinny by¢ przewozone w zamknietych pojemnikach.
Dzwigary powinny by¢ transportowane w pozycji pionowej i ta pozycja powinna by¢
zachowana we wszystkich fazach transportu i montazu konstrukcji. W pewnych
przypadkach mogg by¢ one transportowane w innej pozycji pod warunkiem, ze bedg
odpowiednio zabezpieczone przed utratg statecznosci i innymi uszkodzeniami.
Sposob mocowania elementéw musi wykluczy¢ mozliwo$s¢ przemieszczenia,
przewrocenia lub zsuniecia sie ich w czasie transportu.

Przy transporcie drogowym, w wypadku przekroczenia ktéregokolwiek z wymiaréw
skrajni lub dopuszczalnych ciezarow pojazdéw nalezy uzyskac¢ zgode zarzgdcow drog,
po ktérych bedzie odbywat sie przejazd pojazdéw. Konwoj przewozacy czesci
ponadwymiarowej konstrukcji powinien by¢ oznakowany i poprzedzony przez
oznakowany samochod pilotujgcy. Transport konstrukcji musi by¢é poprzedzony
rozpoznaniem trasy w celu potwierdzenia mozliwosci przejazdu konwoju.
Wykonawca konstrukcji powinien dostarczy¢ wszystkie elementy konstrukcji przez
siebie wytworzone, a takce wszystkie elementy stalowe, ktére bedg uzyte na miejscu
budowy np. komplet srub. Z dostawy wytgczone sg farby i materiaty spawalnicze,
ktérych stosowanie jest ograniczone okresami gwaranciji.

Przekazane powinny by¢ dokumenty opisujgce zastosowane podczas wytwarzania
materiaty, procesy technologiczne oraz wyniki przeprowadzonych badan i odbiorow.

4.3. Likwidacja uszkodzen transportowych.

Podczas odbioru po roztadunku Wykonawca montazu sprawdza w obecnosci
przedstawiciela Inspektora Nadzoru czy elementy konstrukcyjne sg kompletne i
odpowiadajg zatozonej w Dokumentacji Projektowej geometrii. Stwierdzone odchyiki
ksztattu (deformacje) nie powinny przekracza¢ odchytek dopuszczalnych podanych w
punkcie 5 niniejszej Specyfikaciji.

W przypadku koniecznosci usuniecia deformacji i uszkodzen, Wykonawca przedstawia
Inspektorowi Nadzoru do akceptacji sposoéb i harmonogram usuwania odchytek.
Sposob usuwania deformacji i uszkodzen nalezy zawrze¢ w Programie Zapewnienia
Jakosci. Inspektor Nadzoru moze zastrzec, jakich prac nie mozna wykonywac bez
obecnosci jego przedstawiciela. Koszt prac ponosi Wykonawca konstrukcji, a do ich
wykonania powinien przystgpi¢ tak szybko, jak jest to mozliwe ze wzgledéw
technicznych. Po zakonczeniu prac Wykonawca montazu w obecnosci Inspektora
Nadzoru dokonuje ponownego odbioru poprawionych elementow.

W przypadku gdy po prostowaniu (usuwaniu deformacji) wystgpig pekniecia lub inne
uszkodzenia, element (lub jego czesc) nalezy zdyskwalifikowac, a w jego miejsce
wykonac¢ nowy.

5. Wykonywanie robét.

5.1. Ogolne wymagania dotyczace wykonywania robot.
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonywania rob6t podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 5.

5.2. Szczegotowe wymagania dotyczace wykonywania robét.
Wykonawca zobowigzany jest do sporzgdzenia Programu Zapewnienia Jakosci (PZJ)
zawierajgcego:



— projekt organizacji i harmonogram robdét objetych niniejszg ST,
— program zapewnienia bezpieczenstwa pracy oraz ochrony zdrowia i Srodowiska
podczas wykonywania robot objetych niniejszg ST,
— plan wytwarzania konstrukcji uwzgledniajgcy: technologie spawania, usuwanie
deformacji i uszkodzen wykonanie prébnego montazu konstrukciji,
— instrukcje  podpierania, manipulacji (przemieszczania), podnoszenia,
skladowania, transportu i elementéw (sposoéb i organizacje),
— projekt montazu konstrukcji.
Dla sporzadzonego w wyzej wymienionym zakresie PZJ Wykonawca musi uzyskac
akceptacje Inspektora Nadzoru.

5.3. Wymagane opracowania.
Wykonawca zobowigzany jest do sporzadzenia we wtasnym zakresie i na koszt wiasny
nastepujgcych opracowan:

— projekt podziatu konstrukcji stalowej na elementy wysytkowe,

— rysunki warsztatowe konstrukcji stalowej uwzgledniajgce sposob manipulaciji
(przemieszczania), podpierania, podnoszenia, transportu i itp. elementéw
konstrukcji we wszystkich fazach wykonywania i montazu konstrukcji,

— program wykonania konstrukcji w wytworni,

— technologie spawania,

— projekt montazu w miejscu scalania na budowie.

Wszystkie powyzsze opracowania muszg uwzglednia¢ wymogi Dokumentacii
Projektowej oraz warunki zawarte niniejszej ST oraz normie PN-B-06200:2002.
Opracowania te podlegajg akceptacji przez Inspektora Nadzoru.

5.3.1. Rysunki warsztatowe konstrukcji stalowe;.
Przed wykonaniem rysunkéw warsztatowych Wykonawca konstrukcji winien jest
sprawdzi¢ kompletnos¢ dostarczonej Dokumentacji Projektowej na podstawie ktorej
wykonywane bedg rysunki.
W rysunkach warsztatowych nalezy:
— rozrysowac oddzielnie kazdy z elementéw wysytkowych,
— rozpracowa¢ wszystkie niezbedne szczegoty konstrukcyjne w zakresie
ukosowania i wielkosci progow spawalniczych,
— uwzgledni¢ dodatkowe elementy umozliwiajgce manipulacje elementami wraz
ze sposobem ich usunigcia (demontazu) po zmontowaniu konstrukciji.
Wykonawca konstrukcji winien uzyska¢ od Inspektora Nadzoru akceptacje rysunkow
warsztatowych.

5.3.2. Program wytwarzania konstrukcji w wytworni.
Rozpoczecie rob6t moze nastgpi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inspektora
Nadzoru programu wytwarzania konstrukcji, ktory powinien stanowi¢ czes¢ Programu
Zapewnienia Jakosci. Program sporzgdzany jest przez Wykonawce i powinien
zawierac:

— oswiadczenie Wykonawcy o szczegétowym zapoznaniu sie z Dokumentacjg

Projektowg i Specyfikacjami,

— Swiadectwo kwalifikacji wytworni,

— harmonogram realizacji,

— informacje o personelu kierowniczym i technicznym Wykonawcy,



— informacje o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktérych konieczne jest
udokumentowanie kwalifikacji,

— informacje o dostawcach materiatéw,

— informacje o podwykonawcach,

— informacje o podstawowym sprzecie przewidzianym do realizacji zadania,

— technologie spawania,

— technologie giecia profili,

— projekt probnego montazu konstrukcji,

— sposob przeprowadzenia badan wymaganych w Specyfikacjach,

— inne informacje zgdane przez Inspektora Nadzoru,

— ewentualne zgtoszenie potrzeby zmian w Dokumentacjach Projektowych.

5.3.3. Technologia spawania.
Technologia spawania winna uwzglednia¢ wszystkie wymogi wynikajgce z
Dokumentacji Projektowej oraz niniejszej ST i zawiera¢ co najmnie;:

— dobdr metody spawania,

— dobdr materiatow spawalniczych,

— dobdr parametrow spawania,

— sposoéb przygotowania krawedzi blach,

— kolejnosc¢ spawania,

— plan kontroli spoin,

— wytyczne wykonywania kontroli spoin.
Technologia spawania winna byC sporzgdzona przez specjaliste spawalnika i
uwzgledniaé nastepujgce czynniki wyjsciowe:

— dynamiczno$¢ obcigzenia dziatajgcego na konstrukcje,

— powtarzalnos¢ obcigzenia (efekty zmeczeniowe),

— koniecznos$¢ ograniczenia do minimum odksztatcen i naprezen spawalniczych.
Technologia spawania musi obejmowac zaréwno proces wytwarzania konstrukcji w
wytworni jak i prace montazowe na placu budowy.

5.3.4. Program montazu na miejscu scalania na budowie.
Rozpoczecie rob6t moze nastgpi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inspektora
Nadzoru Programu Zapewnienia Jakosci. Program sporzgdzany jest przez
Wykonawce montazu i powinien zawierac:
— protokot odbioru konstrukcji od Wykonawcy,
— harmonogram terminowy realizacji,
— informacje o personelu kierowniczym i technicznym Wykonawcy montazu,
— informacje o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktérych konieczne jest
udokumentowanie kwalifikaciji,
— Program Zapewnienia Jakosci,
— informacje o podwykonawcach,
— informacje o podstawowym sprzecie montazowym przewidzianym do realizaciji
zadania,
— technologie spawania,
— sposo6b wykonywania badan ujetych w Specyfikaciji,
— informacje o sposobie zapewnienia bezpieczenstwa oséb, ktére mogg znalez¢
sie w obszarze prac montazowych,
— projekt organizacji ruchu na czas montazu (zatwierdzony),



— inne informacje zgdane przez Inspektora Nadzoru.
Czescig sktadowg PZJ w zakresie montazu jest organizacja montazu. Wytyczne do
organizacji montazu opracowuje sie na podstawie dyspozycji zawartych w
Dokumentacji Projektowej i powinny one zawieraC co najmniej:
— sprawdzenie wytrzymatosci i odksztatcen konstrukcji w poszczegolnych
etapach montazu,
— obliczenia statyczno-wytrzymatosciowe konstrukcji pomocniczych (podpory
montazowe, podesty robocze, itp.),
— rysunki robocze konstrukcji i urzagdzen wymienionych powyzej,
— organizacje placu budowy na okres scalania i montazu konstrukciji,
— rysunki ilustrujgce przebieg montazu w poszczegdlnych jego etapach,
— instrukcje zabezpieczenia warunkow BHP.
Program Zapewnienia Jakosci w zakresie organizacji montazu podlega akceptacji
przez Inspektora Nadzoru pod wzgledem jego zgodno$ci z zatozeniami przyjetymi przy
ich sporzgdzaniu.

5.4. Akceptowanie stosowanych technologii.
Wykonawca zobowigzany jest do uzgodnienia technologii montazu konstrukcji przez
Inspektora Nadzoru i Projektanta.

5.5. Kontrola wykonywanych robét.
Inspektor Nadzoru jest uprawniony do wyznaczenia harmonogramu czynnosci
kontrolnych, badawczych i odbiorow czesciowych na caty czas wykonywania i
montazu konstrukcji.
W zaleznosci od wynikow badan Inspektor Nadzoru informuje Wykonawce co do
mozliwosci kontynuowania robét.
Zalecenia Inspektora Nadzoru sg przekazywane Wykonawcy poprzez:

— wpisy do Dziennika wytwarzania konstrukcji (w wytworni),

— wpisy do Dziennika Budowy (w trakcie montazu),

— lub w inny udokumentowany sposéb (w kazdym etapie realizacji).

5.6. Wykonanie konstrukcji w wytworni.
5.6.1. Obrébka elementéw.

5.6.1.1. Sprawdzenie wymiaréw wyrobéw ze stali konstrukcyjnej.

Wytwarzanie  konstrukcji nalezy poprzedzi¢ sprawdzeniem  wymiaréw i
prostoliniowosci uzywanych wyrobow ze stali konstrukcyjnej. Bez uprzedniego
prostowania mogg byc¢ uzyte wyroby, w ktérych odchyiki wymiardéw i ksztaltdw nie
przekraczajg dopuszczalnych odchytek wg PN-B-06200:2002.

5.6.1.2. Ciecie elementow i obrabianie brzegéw.

Ciecie elementdw i obrabianie brzegdéw nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiami
Dokumentacji Projektowe] oraz normy PN-B-06200:2002. Ostre brzegi po cieciu
nalezy wyrownywac i stepi¢ przez wyokraglenie promieniem r = 2-5mm. Przy cieciu
tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrobki mechanicznej tylko te brzegi, ktére bedg
poddane przetopieniu w nastepnych operacjach spawania. Pozostate powierzchnie
ciecia i powierzchnie przylegte powinny by¢ co najmniej oczyszczone z zuzla gratow
(wyptywek), naciekdw i rozpryskow materiatu.



5.6.1.3. Prostowanie i giecie elementow.

Prostowanie i giecie elementow nalezy wykonywa¢ zgodnie z norma PN-B-
06200:2002 Wykonawca powinien w obecnosci przedstawiciela Inspektora Nadzoru
wykonac probne uzycie sprzetu przeznaczonego do prostowania i giecia elementow.
Zastosowany sprzet winien umozliwiaC przyktadanie sit w sposob statyczny — przy
prostowaniu i gieciu na zimno nie nalezy stosowacC uderzen. Roboty mogg byc¢
kontynuowane tylko gdy pomierzone po probnym uzyciu odchyiki nie przekroczg
wartosci podanych w normie PN-S-10050:1989.

Wystgpienie peknie¢ po prostowaniu lub gieciu powoduje odrzucenie wykonanych
elementow.

5.6.1.4. Dopuszczalne odchyiki.
Sprawdzeniu podlegajg odchyiki:

— wymiarow liniowych,

— prostosci elementow,

— skrecenia przekrojow,

— swobodne ksztattu przekroju,

— ksztattu przekroju w obrebie stykéw,

— zatamania w strefach sciskanych spoin czotowych,

— przekrojéw konstrukcji uzebrowanych,

— inne wykazane w Dokumentacji Projektowej.
Jezeli w Dokumentacji Projektowej nie podano dopuszczalnych odchytek
wymiarowych elementow, to nalezy ich wielkosci dopuszczalne nalezy przyjmowac wg
normy PN-B-06200:2002.
Dopuszczalne zatamanie przy Sciskanych spoinach czotowych powinno by¢ nie
wieksze niz 2mm strzatki odchylenia po przytozeniu liniatu o dtugosci 1m.

5.6.2. Przygotowanie elementéw do wykonania (sktadania).

Przed przystgpieniem do sktadania konstrukcji Wykonawca uzyskuje od Inspektora
Nadzoru akceptacje elementéw w zakresie usuniecia gratow, oczyszczenia i
oszlifowania powierzchni przylegajgcych i brzegow stykow z zachowaniem wymagan
PN-B-06200:2002, PN-M-04251:1987.

5.6.3. Wykonanie (sktadanie) elementéw konstrukcji przez spawanie.

5.6.3.1. Wymagania ogolne.
Elementy nalezy przygotowac w taki sposéb aby spetnione byty wymagania normy PN-
B-06200:2002.

5.6.3.2. Spawanie.

Spawanie elementéw konstrukcji nalezy wykonaé zgodnie z zaakceptowanym przez
Inspektora Nadzoru projektem technologii spawania zawartym w programie
wytwarzania danej konstrukciji.

Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinni posiada¢ uprawnienia panstwowe
uzyskane w systemie kwalifikacji prowadzonym przez uprawnione instytucje (np.
Instytut Spawalnictwa). Wszystkie prace spawalnicze mozna powierza¢ jedynie
wykwalifikowanym spawaczom, posiadajgcym aktualne uprawnienia.

Niezalenie od posiadanych uprawnieh zaleca sie sprawdzenie aktualnych
umiejetnosci spawaczy poprzez wykonanie probnych ztgczy elektrodami stosowanymi
do spawania przedmiotowej konstrukcji (szczegdlnie dotyczy to elektrod zasadowych).



Kazda spoina powinna by¢ oznaczona osobistym znakiem spawacza, wybijanym na
obu koncach kratkich spoin w odlegtosci 10—15mm od brzegu, a na dtugich spoinach
w odstepach co 1m. Nalezy prowadzi¢ dziennik spawania. W dzienniku spawania
powinny by¢ odnotowane wszelkie odstepstwa od Dokumentacji Projektowej i
Programu Zapewnienia Jakos$ci, jak réwniez stwierdzone usterki wykonawstwa.
Dziennik spawania powinien by¢ prowadzony na biezgco i tak samo potwierdzany
przez Inspektora Nadzoru.

Za prowadzenie dziennika odpowiedzialny jest bezposredni kierownik robot.
Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zwyktej wytrzymatosci
powinna by¢ wyzsza niz 0°C, a stali o podwyzszonej wytrzymatosci wyzsza niz +5°C.
Niedopuszczalne jest spawanie podczas opadow atmosferycznych przy
niezabezpieczeniu przed nimi stanowisk roboczych i ztgczy spawanych. W przypadku
spawania w utrudnionych warunkach atmosferycznych (wilgotnos¢ wzgledna
powietrza wieksza niz 80%, mzawka, wiatry o predkosci wigkszej niz 5 m/sek,
temperatury powietrza nizsze niz podane wyzej), nalezy przygotowac i przedstawi¢
Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia specjalne procedury.

Powierzchnie fgczonych elementow na szerokosci nie mniejszej niz 15mm od rowka
spoiny nalezy przed spawaniem oczysci¢ ze zgorzeliny, rdzy, farby, thuszczu i innych
zanieczyszczen do czystego metalu.

Ukosowanie brzegow elementéw mozna wykonywacC recznie, mechanicznie lub
palnikiem tlenowym, usuwajgc zgorzeline i nierbwnosci.

Wszystkie spoiny czotowe powinny by¢ podpawane lub wykonane taka technologia
(np. przez zastosowanie odpowiednich podktadek), aby gran byta jednolita i gtadka.
Dopuszczalna wielko$¢ podtopienia lub wklesniecia grani w podpoinie przyjmowac wg
PN-M-69775:1985 wg klasy wadliwosci W1 dla ztgczy specjalnej jakosci i W2 dla
ztgczy normalnej jakosci.

Obrébke spoin mozna wykonac¢ recznie szlifierka lub frezarka albo stosowac inng
obrébke mechaniczng pod warunkiem, ze miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju
elementu nie przekroczy 3% tej grubosci.

Przygotowanie elementéw do wykonania spoin (przygotowanie brzegéw, rowkéw do
spawania) nalezy wykona¢ wg PN-EN ISO 9692.

Do wykonywania potgczen spawanych mozna uzywaé wytgcznie materiatow
spawalniczych przewidzianych w projekcie technologicznym. Materiaty te powinny
mie¢ zaswiadczenie o jakosci. Do wykonania spoin szczepnych nalezy stosowac
spoiwa w gatunku takim samym jak na warstwy przetopowe.

Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, drutow do spawania i topnikow
powinny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujgcych norm i zaleceniami
producentow.

Suszenie elektrod i topnikbw powinno by¢ zgodne z zaleceniami producentéw.
Wystgpienie na powierzchni otuliny elektrod tzw. wykwitow tj. biatych krysztatow
Swiadczy o dtugotrwatym przetrzymywaniu elektrod w wilgotnym powietrzu, a takze o
wejsciu wody w reakcje chemiczng ze sktadnikami otuliny. Wykwity te dowodzag
starzenia sie elektrody. Suszenie zestarzatych elektrod jest zabronione.

Sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy spawanych zgodnie z
technologig spawania i Dokumentacjg Projektowg. Jego stan techniczny powinien
zapewni¢ utrzymanie okreslonych parametréw spawania, przy czym wahania
natezenia i napiecia prgdu podczas spawania nie mogg przekraczac¢ 10%.

Czotowe spoiny pasow nalezy konczy¢ poza przekrojem samego pasa, uzywajgc do
tego ptytek wybiegowych. Ptytki wybiegowe powinny mie¢ tg samg grubosc¢ i ksztatt co
spawane pasy. Po przymocowaniu ptytek (za pomocg zaciskdw) spoiny powinny by¢



na nie wprowadzone na dtugos¢ co najmniej 25mm. Przy usuwaniu ptytek
wybiegowych nalezy przeprowadzi¢ ciecie w odlegtosci co najmniej 3mm od brzegu
pasa, a nastepnie usung¢ nadmiar przez obrobke mechaniczng.

5.6.3.3. Usuwanie odksztatcen konstrukcji po spawaniu.

Kazdy z segmentdéw konstrukcji po wykonaniu spawania podlega doktadnej kontroli
pod wzgledem zgodnos$ci ksztattu geometrycznego z Dokumentacjg Projektows.
Wszelkie odchytki wieksze od dopuszczalnych muszg byC¢ usuniete. Prostowanie
konstrukcji nalezy wykonac zgodnie z normg PN-B-06200:2002. Program Zapewnienia
Jakosci opisujgcy zakres robot i sposoby technologiczne prostowania podlega
zatwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.

Operacja usuwania odksztatcen spawalniczych odbywac sie powinna w obecnosci
przedstawiciela Inspektora Nadzoru z przestrzeganiem zalecen PN-B-06200:2002.
Wystgpienie peknie¢ czy innych uszkodzen w elemencie w trakcie usuwania lub po
usunieciu odksztatceh spawalniczych powoduje jego dyskwalifikacje i odrzucenie
danego elementu.

5.6.4. Prébny montaz konstrukcji.
Wytwarzana stalowa konstrukcja podlega probnemu montazowi u Wykonawcy. Prébny
montaz wytworzonych elementéw stalowej konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ zgodnie
z wymaganiami normy PN-B-06200:2002.
Do prébnego montazu mozna przystgpic po dokonaniu odbioru wytworzonych
elementow stalowej konstrukcji przez Inspektora Nadzoru oraz uzyskaniu jego
akceptacji dla przewidywanych sposobow przeprowadzenia probnego montazu i
stosowanych technologii.
O ile to mozliwe probnemu montazowi nalezy poddac¢ obiekt w catosci, sktadajgc
wszystkie jego elementy w potozeniu montazowym przewidzianym w Dokumentac;ji
Projektowej.
W przypadku wymiaréw obiektu uniemozliwiajgcych prébny montaz w catosci,
konstrukcje nalezy podzieli¢ na sekcje. W sktad kazdej sekcji powinny wchodzi¢ co
najmniej cztery elementy wysytkowe, przy czym co najmniej jeden element kazdej
sekcji musi by¢ elementem wspolnym sgsiadujgcych sekcji. Podziat na sekcje wymaga
akceptacji Inspektora Nadzoru.
W trakcie probnego montazu nalezy sprawdzi¢ czy jest zachowane wymagane
podniesienie wykonawcze. Dopuszczalna odchytka podniesienia wykonawczego
wynosi +10% projektowanego, pod warunkiem, Ze linia wygiecia wstepnego ma ptynny
przebieg (odchytka réznic rzednych w sgsiednich punktach nie powinna przekraczac
10% tej wartosci).
Wszystkie elementy nalezy oznaczy¢ w sposob trwaty i wyrazny wg pisemnego
schematu oznaczen i schemat ten zatgczy¢ do projektu wykonawczego.
O przeprowadzanym prébnym montazu nalezy kazdorazowo pisemnie, z trzydniowym
wyprzedzeniem zawiadamia¢ Inspektora Nadzoru oraz Wykonawce montazu
docelowego na budowie.
Na zakonczenie probnego montazu Wykonawca spisuje protokdt z  jego
przeprowadzenia, podajgc w nim wszelkie istotne dla konstrukcji dane. Protokét winien
zawieraC co najmnie;j:

— stwierdzenie zgodnosci wykonanej konstrukcji z Dokumentacjg Projektowa,

wraz ze szczegdtowym omowieniem odchytek od wymiardw teoretycznych,
— linie podniesienia wykonawczego i odchyiki od linii teoretycznej,



— znaki pomiarowe na sgsiednich elementach konstrukcji, ich oznakowanie i
wymiary wzgledem siebie w zmontowanej konstrukgciji.

5.6.4.1. Wykonanie elementéw pomocniczych do montazu wstepnego i
transportu i montazu na miejscu budowy.

Elementy stuzgce do montazu wstepnego, transportu oraz montazu na miejscu
budowy, ktore nie pozostajg na trwate w obiekcie muszg by¢ wykonane wedtug
wymagan uzgodnionych kazdorazowo miedzy Wykonawca a Inspektorem Nadzoru.

5.6.5. Zabezpieczenie antykorozyjne i p.poz. przed wysytka.

Elementy konstrukcji muszg by¢ przed wysytkg zabezpieczone zgodnie =z
Dokumentacjg Projektowg i wedtug odpowiednich Specyfikacji.

Wykonanie czynnosci zwigzanych z zabezpieczeniem, to jest przygotowanie
powierzchni i nanoszenie powtok ochronnych powinno by¢ przewidziane w mozliwie
wczesnej fazie wytwarzania konstrukciji.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i
harmonogram robét uwzgledniajgcy wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane.
Zabezpieczenie antykorozyjne i p.poz. nalezy wykona¢ w wytworni konstrukcji
stalowej. Na placu budowy dokonuije sie jedynie lokalnego zabezpieczenia wokot spoin
montazowych oraz uzupetnieh i napraw uszkodzen powiok powstatych w czasie
transportu i montazu.

Wszystkie elementy stalowe konstrukcji nalezy zabezpieczy¢ na warsztacie zgodnie z
wymaganiami  Dokumentacji  Projektowej. Wykona¢ czyszczenie metodg
strumieniowo-$cierng do danej klasy czysto$ci oraz pomalowaé¢ warstwg farby
podktadowej oraz warstwami farby nawierzchniowej zgodnie z wymaganiami
Dokumentacji Projektowe.

Jako zabezpieczenie konstrukcji stalowej do danej klasy odpornosci ogniowej nalezy
przewidzie¢ zastosowanie natryskowej izolacji ogniochronnej umozliwiajgcej
uzyskanie danej klasy.

Po montazu konstrukcji catos¢ wymy¢, a miejsca uszkodzen powtoki malarskiej
naprawi¢ poprzez ich oczyszczenie i naktadanie emalii jw. Elementy zewnetrzne
zabezpieczyC¢ antykorozyjnie poprzez cynkowanie. Marki, okucia itp. w elementach
zelbetowych zabezpieczyé antykorozyjnie w wytworni podobnie jak elementy
konstrukcji stalowych.

Powyzej zatozono, ze wszystkie warstwy powltoki antykorozyjnej naktadane sg na
warsztacie. Dlatego nalezy bezwzglednie przestrzegaé, by element transportowac
dopiero po catkowitym wyschnieciu warstw malarskich. Dla stwierdzenia tego faktu
potrzebny jest kazdorazowo protokét dopuszczenia elementu do transportu. Ponadto
w czasie transportu oraz montazu konstrukcji nalezy stosowac srodki zapobiegajgce
uszkodzeniu nawierzchni (np. miekkie podktadki, itd.). Po montazu konstrukcji catos¢
wymyc, a miejsca uszkodzen powtoki malarskiej naprawi¢ poprzez ich oczyszczenie i
malowanie.

5.6.5.1. Przygotowanie powierzchni.

Powierzchnia elementéw przeznaczonych do natryskiwania powinna by¢ pozbawiona
zadzioréw nierdwnosci po spawaniu, szczelin powstatych w miejscach tgczenia
elementow, pekniec i ostrych krawedzi.

Ostre krawedzie nalezy wyokragli¢ promieniem nie mniejszym niz r = 1 mm. Zadziory,
nierownosci, szczeliny, peknigcia nalezy usungc¢ za pomocg obrébki mechanicznej lub
spawania.



Z powierzchni stali nalezy usung¢ wszystkie zanieczyszczenia.

Waznym elementem przygotowania powierzchni jest odttuszczanie. Odttuszczanie
nalezy wykonac przed oczyszczeniem strumieniowo-sciernym. Zattuszczone miejsca
powinny by¢ przemyte rozpuszczalnikiem organicznym lub przemystowymi srodkami
odttuszczajgcymi. Dopuszcza sie usuwanie smaréw gteboko zaabsorbowanych na
powierzchni przez wypalanie palnikiem.

Zanieczyszczenia materiatami trudno usuwalnymi (np. bitumy) mozna usung¢ obrobkag
strumieniowo-$cierng, przy uzyciu scierniw jednorazowego uzytku. Nie dopuszcza sie
stosowania tych scierniw do ostatecznego przygotowania powierzchni.

Ostateczne przygotowanie powierzchni nalezy przeprowadzi¢ za pomocg obrobki
strumieniowo-$ciernej. Oczyszczenie metoda strumieniowo-scierng powinno
zapewnic catkowite usuniecie sladow korozji, warstw tlenkdw (walcowiny, zgorzeliny)
oraz schropowacienie powierzchni.

Oczyszczona powierzchnia powinna by¢ rownomiernie matowa o stopniu czystosci wg
PN ISO 8501-1:2008, SIS 055900-67, DIN 55928. Nie nalezy pozostawia¢ miejsc
czystych, natomiast powinny by¢ miejsca wykazujgce potysk metaliczny. Nie nalezy
dotyka¢ powierzchni oczyszczonej gotymi rekami oraz pozostawia¢ na niej Sladow
pytdw po obrdbce strumieniowo-sciernej. Obrébke strumieniowo-$cierng prowadzié¢
jedynie przy temperaturze otoczenia powyzej +5°C i wilgotnosci wzglednej mniejszej
niz 90%.

Po oczyszczeniu metodg strumieniowo-Scierng, z powierzchni przeznaczonych do
naniesienia powtoki nalezy usungc¢ pyt, kurz i inne zanieczyszczenia mechaniczne
poprzez odmuchanie sprezonym powietrzem. Nalezy zwroci¢ uwage, aby byto ono
pozbawione oleju. Dotyczy to réwniez powietrza uzywanego do napedu urzgdzen
oczyszczajgcych.

5.6.5.2. Natryskiwanie.
Okres od zakonczenia przygotowania ostatecznego do rozpoczecia natryskiwania
nalezy skrocic do minimum. Przerwa miedzy zakonhczeniem przygotowania
powierzchni za pomocg obrébki strumieniowo-$ciernej a rozpoczeciem natryskiwania
powinna byc¢ krétsza niz:
— 8 godzin — przy przechowywaniu oczyszczonego elementu w suchym i cieptym
pomieszczeniu,
— 4 godziny — przy przechowywaniu oczyszczonego elementu na otwartym
powietrzu, przy suchej pogodzie,
- 0,5 godziny — przy przechowywaniu oczyszczonego elementu pod
zadaszeniem przy wilgotnej atmosferze.
Jezeli przerwa byta dtuzsza lub nastgpito zanieczyszczenie oczyszczonej powierzchni,
to powierzchnie elementu nalezy podda¢ ponownemu oczyszczeniu strumieniowo-
Sciernemu.
Nie dopuszcza sie prowadzenia natryskiwania w warunkach, gdy temperatura
elementu jest nizsza niz temperatura punktu rosy otoczenia, poniewaz powoduje to
zawilgotnienie powierzchni.
Natryskiwanie powinno by¢ prowadzone w temperaturze powyzej +5°C i wilgotnosci
wzglednej ponizej 90%.
Cisnienia gazéw oraz warunki prgdowe dla pistoletéw powinny by¢ zgodne z
instrukcjami obstugi tych urzadzen.
Przy recznym naktadaniu powtok dla uzyskania rownomiernej grubosci powtoki
pistoletu i powinien by¢ prowadzony ruchem jednostajnym w taki sposdb, aby kazde
nastepne pasmo metalu zachodzito na potowe pasma natozonego poprzednio.



Powtoke nalezy nanies¢ natryskujgc kilka warstw w taki sposob, aby kierunek
naktadania byt prostopadty do kierunku naktadania warstwy poprzedniej.

Przy zmechanizowanym sposobie natryskiwania dopuszcza sie natozenie petnej
grubosci powtoki przy jednokrotnym przejsciu urzgdzenia natryskujgcego i
rownolegtych pasmach naktadania. Nalezy przy tym zachowacC réwnomiernosc
grubosci powtoki.

Przy natryskiwaniu powierzchni elementow, ktorych krawedzie przewidziane sg do
wykonania spoin montazowych, nalezy pozostawic niepokryte pasy o szerokosci okoto
50 mm, z kazdej strony wykonywanej spoiny.

Po wykonaniu montazu na budowie wszystkie uszkodzenia powtoki powstate w czasie
transportu i montazu oraz lokalnie miejsca wokot spoin montazowych nalezy oczysci¢
do wymaganego stopnia czystosci (wg PN-ISO 8501-1), a nastepnie zabezpieczyé
antykorozyjnie przez natrysk powitoki zgodnie z wymaganiami i zasadami podanymi
powyze;.

5.6.5.3. Nanoszenie powlok malarskich.

Konstrukcje stalowg nalezy przygotowa¢ do malowania w sposob Scisle
odpowiadajgcy wymaganiom producenta systemu malarskiego, zwykle przez
odttluszczenie (wszelkie zanieczyszczenia state, roztwory soli i zattuszczenia nalezy
usung¢ np. wodg pod cisnieniem, z dodatkiem detergentow).

Pyt i kurz nalezy usung¢ z oczyszczonych powierzchni bezposrednio przed
malowaniem przy pomocy szczotek z wiosia lub przy pomocy przedmuchiwania
strumieniem suchego, odoliwionego powietrza, bgdz przy pomocy odkurzaczy
przemystowych.

W przypadku duzego zabrudzenia powierzchni, lub odstepach w malowaniu dtuzszych
niz jeden miesigc sposoéb przygotowania powierzchni nalezy uzgodnic z producentem.
Inspektor Nadzoru dokonuje odbioru oczyszczonych powierzchni i wyraza zgode na
nanoszenie powtoki malarskiej.

Nanoszenie powtok malarskich nalezy wykonywac zgodnie z kartami technicznymi
produktow. Inspektor Nadzoru moze =zarzgdzi¢ wykonanie probnych powitok
malarskich na wytypowanych fragmentach konstrukcji w celu oceny ich jakosci,
przyczepnosci do podtoza, bgdz przydatnosci zaproponowanych przez Wykonawce
technik nanoszenia powtok i eliminacji technik niegwarantujgcych odpowiedniej jakosci
robot.

Temperatura farby podczas nanoszenia, temperatura malowanej konstrukcji, a takze
temperatura i wilgotnos¢ wzgledng powietrza powinny odpowiadaé warunkom
podanym w kartach technicznych poszczegdlnych produktow. Zwraca sie uwage na
zréznicowang tolerancje poszczegodlnych produktéw na wilgotnos¢ powietrza oraz
temperature powietrza i malowanej konstrukcji.

Nie wolno prowadzi¢ robot malarskich w czasie deszczu, mgly i w czasie
wystepowania rosy — temperatura powinna by¢ wyzsza o co najmniej 3°C od
temperatury punktu rosy. Nie wolno nanosi¢ powtok malarskich na nastonecznione
elementy konstrukcji oraz przy silnym wietrze (4° Beauforta).

Najodpowiedniejsza temperatura powietrza wynosi +15°C — +25°C.

Nalezy przestrzega¢ warunku, by swieza powloka malarska nie byta narazona w
czasie schniecia na dziatanie kurzu i deszczu. Nalezy przestrzega¢ czasu schnigcia
poszczegoblnych warstw.

Przed uzyciem materiatbw malarskich nalezy sprawdzic¢ ich atesty, jakosci, termin
przydatnosci do aplikaciji.



Inspektor Nadzoru moze zleci¢ wykonanie badan kontrolnych, wybranych lub petnych,
przewidzianych w zestawie wymagan dla danego materiatu i wg metod przewidzianych
w odpowiednich normach.

Kazdy materiat powtokowy nalezy przygotowac¢ do stosowania scisle wg procedury
podanej we wtasciwej dla danego produktu karcie technicznej. W ogolnym ujeciu na
procedure te sktadajg sie: mieszanie zawartosci poszczegolnych opakowan w celu jej
ujednolicenia, mieszanie ze sobg w okreslonych proporcjach i okreslony sposéb
poszczegodlnych sktadnikow (opakowan), dodawanie rozcienczalnika o rodzaju i w
ilosciach dostosowanych do metody aplikacji (i ewentualnie do temperatury otoczenia).
Zaleca sie uzywanie mieszadet mechanicznych.

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ zuzywania catej przygotowanej do stosowania
ilosci farby w okresie, w ktérym zachowuje ona swoja zywotnosé.

Sprzet do malowania (pistolety natryskowe, pompy, weze, pedzle) nalezy myc
bezposrednio po uzyciu stosujgc rozcienczalniki zalecane przez producenta farb.
Farby do gruntowania nalezy nanosi¢ w sposob okreslony w kartach technicznych
odpowiadajgcych tym farbom.

Szczegdblna uwage nalezy poswieci¢ starannemu zagruntowaniu spoin i krawedzi z
tym, ze krawedzie przewidziane do wykonania spoin nie powinny mie¢ powitoki
malarskiej w pasach o szerokosci 50mm. Pasy te na okres transportu i sktadowania
konstrukcji powinny byC zabezpieczone spawalnym gruntem ochrony czasowej
zapewniajgcy ochrone na okres do 12 miesiecy. Grunt ten musi by¢ kompatybilny z
innymi stosowanymi gruntami.

Farby nawierzchniowe nalezy nanosi¢ na konstrukcje juz pokryte warstwa gruntujgca.
Powierzchnia nowych elementdw po transporcie i sktadowaniu musi zostac
oczyszczona. Jesli zostat przekroczony okres, jaki producent farb przewiduje miedzy
naktadaniem warstwy gruntujgcej, a naktadaniem nawierzchniowej farby nalezy
przeprowadzi¢ zalecane przez niego przygotowanie powierzchni np. przez umycie
powierzchni odpowiednim rozpuszczalnikiem. Farby nawierzchniowe nalezy naktadac¢
w sposéb okreslony w kartach technicznych odpowiadajgcych tym farbom.
Konstrukcjom zagruntowanym nalezy w czasie ich sktadowania zapewni¢ odpowiednie
warunki, chronigc od opaddéw atmosferycznych, kurzu i brudu.

Powtoki malarskie winny by¢ chronione w czasie transportu elementéw przez
odpowiednie przektadki z gumy lub filcu, a elementy muszg by¢ odpowiednio
mocowane. Elementy konstrukcyjne powinny by¢ zaopatrzone w uchwyty utatwiajgce
zatadunek i roztadunek. Nie dopuszcza sie sktadowania elementow konstrukcji
bezposrednio na ziemi, winny by¢ sktadowane na podktadkach z drewna, stali lub
betonu, co najmniej 300mm nad poziomem terenu.

Elementy z naniesiong powtokg malarskg mozna transportowac¢ po catkowitym
wyschnieciu powtoki.

5.6.5.4. Warunki dotyczace BHP i ochrony srodowiska.

Przy pracach zwigzanych z czyszczeniem powierzchni oraz natryskiwaniem powiok
ochronnych nalezy przestrzega¢ zasad BHP. Zaleca sie zabezpieczenie drdog
oddechowych, skéry i oczu przez zaopatrzenie pracownika w kombinezon roboczy,
czapke, okulary ochronne, rekawice, kask, maske. Podczas prowadzenia robot w
pomieszczeniach zamknietych lub z ograniczong wymiang powietrza nalezy zapewni¢
wentylacje o odpowiedniej wydajnosci. Sposob prowadzenia prac nie moze
powodowac skazenia srodowiska.



5.6.6. Wysyitka elementéw z wytworni.

Elementy mogg by¢ wystane z wytwérni po wykonaniu i uzyskaniu pozytywnych
wynikow wszystkich przewidzianych badan dla zakresu robot przewidzianego do
wykonania w wytworni. Wykonanie i wyniki poszczegolnych badania potwierdza sie
protokotami.

5.7. Montaz i scalenie konstrukcji na miejscu budowy.

5.7.1. Zasady montazu konstrukcji stalowych.
Podczas montazu konstrukcji budynku zwraca¢ szczegdlng uwage na zachowanie
statecznosci zmontowanej czesci konstrukcji. Dlatego nalezy montowac konstrukcje
jednoczesnie ze stezeniami i wykorzystywac podpory i odciggi tymczasowe.
Zmontowac jeden z uktadéw gtéwnych, a statecznos¢ zapewni¢ przez tymczasowe
podpory, odciggi itd. Uktad sgsiedni montowac, zaktadajgc jednoczesnie niezbedne
stezenia. Sruby montowaé, dokrecajac je zdecydowanie, przewidujac jednak dalszg
rektyfikacje konstrukcji.
Z tego powodu sruby w potgczeniach nie dokrecac¢ docelowo.
Do tak zmontowanego uktadu dotgcza¢ kolejne uktady. Sukcesywnie zaktadac
wszystkie elementy.
Po zmontowaniu okreslonej czesci konstrukciji, przeprowadzi¢ jej rektyfikacje
geodezyjng. Po ustabilizowaniu ksztattu na gotowo dokrecic styki i Sruby oraz wykonaé
ewentualne podlewki.
Wykonawca jest zobowigzany do opracowania projektu montazu konstrukcji, z
uwzglednieniem problemu jej statecznosci oraz prawidtowej rektyfikacji oraz
mozliwosci technicznych.
Ze wzgledu na charakter obiektu — konstrukcje stalowg nalezy zakwalifikowac do klasy
1 konstrukcji. Konstrukcja stalowa powinna by¢ poddana kontroli potgczen spawanych
jak dla okreslonej klasy (1) konstrukcji i wedtug dokumentacji rysunkowej. Generalnie
zapewnic nalezy:
Wszystkie spoiny kontrolowane wizualnie (100%) kontroli, poziom niezgodnosci B.
Spoiny pachwinowe - badanie magnetyczno-proszkowe, 5% spoin poziom
niezgodnosci B.
Spoiny czotowe badanie ultradzwiekowe 100% spoin, poziom niezgodnosci B.
Blachy czotowe w potgczenia srubowych nalezy sprawdzi¢ na rozwarstwienie.
Ponadto Wykonawca zobowigzany jest opracowaé projekt technologii spawania.
Dotyczy to zaréwno spawania blach czotowych/weztowych jak i fgczenia elementéw
pretowych (podwajne profile).
W sprawach nieokreslonych dokumentacjg obowigzuja:
a) warunki techniczne wykonywania i odbioru robot budowlano-montazowych (wg
Ministerstwa Budownictwa i Instytutu Techniki Budowlang)),
b) normy Polskiego Komitetu Normalizacyjnego (P.K.N.),
c) instrukcje, wytyczne, swiadectwa dopuszczenia, atesty Instytutu Techniki
Budowlanej,
d) instrukcje, wytyczne i warunki techniczne producentéw i dostawcéw materiatow
budowlano-instalacyjnych.
e) przepisy techniczne instytucji kontrolujgcych jakos¢ materiatdbw i
wykonywanych robot.



5.7.2. Sktadowanie konstrukcji na placu budowy.
Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukc;ji
i udostepnienie go Wykonawcy konstrukcji, by mégt dokonac roztadunku dostarczonej
konstrukcji i usung¢ ewentualne uszkodzenia powstate w transporcie. Konstrukcje na
placu budowy nalezy uktada¢ zgodnie z projektem technologii montazu uwzgledniajgc
kolejnos¢ poszczegolnych faz montazu.
Konstrukcja nie moze bezposrednio kontaktowac sie z gruntem lub wodg i dlatego
nalezy jg uktada¢ na podktadkach drewnianych lub betonowych (np. na podktadach
kolejowych). Sposob uktadania powinien zapewnié:

— statecznosc i nieodksztatcalnosc elementow,

— dobre przewietrzanie elementow,

— mozliwo$¢ inspekcji sktadowanych elementow,

— dobrg widoczno$¢ oznakowania elementéw,

— zabezpieczenie przed gromadzeniem sie wodéd opadowych, Sniegu,

zanieczyszczen itp.

Nalezy dazy¢ do tego aby dzwigary i belki byly sktadowane w pozycji wbudowania. W
przypadku sktadowania w innej pozycji niz pozycja wbudowania w projekcie montazu
wymagane sg obliczenia sprawdzajgce statecznosc¢ i wytrzymatosc.

5.7.3. Przemieszczanie elementéw konstrukcji do ostatecznego ich potozenia.
Elementy sktadowane na placu budowy muszg by¢ transportowane do miejsca
wbudowania w sposob gwarantujgcy jego nieuszkodzenie. Elementy transportowane
przy pomocy dzwigow muszg by¢ podnoszone przy uzyciu odpowiednich zawiesi z
zachowaniem zasad bezpieczenstwa (prébne uniesienie na wysoko$¢ 20cm, brak
przeszkdd na drodze transportu, przeszkolona i odpowiednio wyekwipowana zatoga).
Ze wzgledu na mozliwos¢ wyboczenia we wszystkich rodzajach konstrukcji nalezy na
czas montazu odpowiednio usztywnic¢ elementy wiotkie.

5.7.4. Montaz konstrukcji.

Wykonawca robét niezaleznie od przyjetej technologii scalania konstrukcji stalowej w
miejscu wbudowania zobligowany jest do wykonania operatu geodezyjnego
usytuowania konstrukcji. Koniecznym, jest wykonanie takiego pomiaru celem
potwierdzenie poprawnosci scalenia konstrukcji zgodnie z zatozeniami przyjetymi w
Dokumentacji Projektowej. Powyzszy operat podlega akceptacji Inspektora Nadzoru.

5.7.5. Wykonanie potgczen spawanych tymczasowych.

Konstrukcje catkowicie spawane muszg by¢ scalone wg projektu montazu i projektu
technologii spawania zawierajgcego plan spawania. Spawane styki montazowe mogqg
by¢ wykonane przy zapewnieniu warunkéw przewidywanych w projekcie technologii
spawania, a w szczegolnosci przy odpowiedniej temperaturze, wilgotnosci oraz
ostonieciu od wiatru.

5.7.6. Wykonanie polgczen stalych na miejscu budowy.

5.7.6.1. Polaczenia spawane.
Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy muszg by¢ wskazane w
Dokumentacji Projektowe,.



W przypadku potrzeba wykonania dodatkowych spoin lub spoin pomocniczych
(wlaczajgc w to spoiny czepne), szczegdty takie podlegajg zaakceptowaniu przez
Inspektora Nadzoru. Spawanie nieprzewidzianych w Dokumentacji Projektowe]
uchwytéw montazowych (uszu) do podnoszenia lub zamocowan wymaga zgody
Inspektora Nadzoru. Inspektor Nadzoru moze zazgda¢ wykonania obliczen
sprawdzajgcych skutki przyspawania uchwytéw montazowych.

Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-B-06200:2002..
Roboty spawalnicze mozna prowadzi¢ w temperaturach powyzej +5°C. Miejsce
wykonywania spoiny nalezy zabezpieczy¢ przed wptywem ztych warunkéw
atmosferycznych (wiatr, opady) poprzez zastosowanie tymczasowych zadaszenh i
oston.

Kazda spoina konstrukcyjna musi by¢ oznakowana przez wykonujgcego ja spawacza
jego marka. Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie, jakos$ci i
odbiorowi zgodnie z punktem 6 niniejszej ST.

5.7.6.2. Wykonanie otworéw.

O ile nie jest okreslone inaczej w Dokumentacji Projektowej, wykonywanie otworow i
ich rozwiercanie do ostatecznego wymiaru nalezy wykona¢ podczas ostatecznego
montazu konstrukcji.

Rozwiercone lub wiercone otwory (cylindryczne lub stozkowe) powinny miec osie
prostopadte do powierzchni elementu. Rozwiertaki i wiertta powinny by¢ w miare
mozliwosci prowadzone mechanicznie. Zte rozmieszczenie otworow dyskwalifikuje
element. Wiercenie i rozwiercanie moze by¢ wykonywane tylko przy pomocy urzadzen
obrotowych. Wiercenie przez szablon jest dozwolone po bezpiecznym i pewnym
przymocowaniu go na wiasciwym miejscu. Wszystkie czesci muszg by¢ starannie
doci$niete w czasie wiercenia. Zle wykonane lub rozmieszczone otwory nie powinny
by¢ naprawiane przez spawanie, chyba ze jest to dozwolone przez Inspektora
Nadzoru.

5.7.6.3. Polaczenia na sruby.

Dtugos¢ sruby powinna by¢ taka aby mozna byto stosowaC¢ mozliwie najmniejszg
liczbe podktadek, gwint nie powinien wchodzi¢ w otwér giebiej jak na dwa zwoje.
Nakretka i teb Sruby powinny bezposrednio lub przez podkfadke przylega¢ do
tgczonych powierzchni. Powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i
podktadek przed montazem pokryé warstwg smaru. Sruba w otworze nie powinna
przesuwac sie ani drgac przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

5.7.7. Zabezpieczenie antykorozyjne i p.poz. po montazu.

Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej wykonywane jest w wytwérni, gdzie
wykonuje sie wszystkie warstwy powitoki zabezpieczajgcej. Po montazu konstrukcji
catos¢ konstrukcji wymy¢, a miejsca uszkodzen powtoki malarskiej naprawic.

5.7.8. Podpory i rusztowania montazowe.

Rusztowania do montazu powinny by¢ zaprojektowane i obliczone na sity wynikajgce
z projektu montazu konstrukcji ustroju niosgcego oraz sity od obcigzen
srodowiskowych (wiatr, $nieg). Projekt rusztowan musi by¢é zaakceptowany przez
Inspektora Nadzoru, a po zaakceptowaniu nie moze by¢ bez jego zgody zmieniany.
Rusztowania stalowe z elementow sktadanych do wielokrotnego uzytku powinny
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-M-48090:1996.



5.7.9. BHP i ochrona srodowiska.

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujgcych przepiséw o BHP i ochronie srodowiska
odpowiada Wykonawca.

Inspektor Nadzoru nie moze nakazaé wykonania czynnosci, ktérych wykonanie
naruszytoby postanowienia tych przepisow.

6. Kontrola jakosci robot.

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot.
Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci Rob6t podano w ST 00.01 ,Wymagania
0golne” pkt. 6.

6.2. Szczegobtowe zasady kontroli jakosci robét.

6.2.1. Obowiagzki Wykonawcy.

Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie
robot, niezaleznie od dziatan kontrolnych Inspektora Nadzoru. Wykonawca konstrukciji
stalowych obowigzany jest do wydania $wiadectwa jakosci na podstawie
przeprowadzonej przez siebie kontroli jakosci. To samo dotyczy Wykonawcy
wykonujgcego montaz na miejscu scalania.

6.2.2. Kontrola wykonania konstrukciji i jej montazu.
Kontrole prowadzi¢ wg zasad opisanych w pkt. 5 niniejszej ST.

6.2.3. Kontrola jakosci wykonania potaczen spawanych.

6.2.3.1. Wymagania ogdine.

Wykonawca zobowigzany jest dokona¢ badania spoin i przedtozyC rezultaty
Inspektorowi Nadzoru do akceptacji. Jezeli Dokumentacja Projektowa nie stanowi
inaczej zakres i rodzaj badan oraz oznaczenie klas spoin nalezy wykona¢ wg normy
PN-B-06200:2002. Zakres ten winien by¢ uscislony przez Wykonawce w projekcie
technologii spawania i podlega akceptacji przez Inspektora Nadzoru. Koszty badan
ponosi Wykonawca. Kazda spoina powinna by¢ oznaczona markg spawacza.
Inspektor Nadzoru uprawniony jest do zarzgdzania dodatkowych badan stopiwa i
ztgczy spawanych w kazdej fazie wytwarzania konstrukcji. Wykonawca zobowigzany
jest gromadzi¢ petng dokumentacje badan i przekaza¢ jg Inspektorowi podczas
odbioru koncowego konstrukcji.

6.2.3.2. Wymagania szczegobtowe.

Koncowe badania spoin powinny by¢ przeprowadzane nie wczesniej jak po uptywie 96
godzin po ich wykonaniu.

Badania spoin polegajg na ogledzinach i wykonaniu makroskopowych badaniach
nieniszczacych.

Niedopuszczalne sg rysy lub pekniecia w spoinie lub materiale w jej sgsiedztwie.
Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powinny mieC wtrgcehn zuzla, pasm
zuzlowych lub wklesnie¢. W spoinach nie obrabianych nieréwnosc¢ lica spoiny nie
powinna przekracza¢ 15% grubosci spawanych elementow.

Wszystkie spoiny kontrolowane wizualnie (100%) kontroli, poziom niezgodnosci B.
Spoiny pachwinowe - badanie magnetyczno-proszkowe, 5% spoin poziom
niezgodnosci B.



Spoiny czotowe badanie ultradzwiekowe 100% spoin, poziom niezgodnosci B.

6.2.3.3. Postepowanie w przypadku wadliwych spoin.

Spoiny lub ich czesci ocenione w wyniku badan jako nieodpowiadajgce wymaganiom
nalezy usung¢ w sposob niepowodujgcy uszkodzen konstrukcji lub powstania w nigj
dodatkowych naprezen. Powtérnie wykonane spoiny w miejscu usunietych nalezy
podda¢ ponownemu badaniu.

6.2.4. Sprawdzanie jakosci powtok zabezpieczajacych.
W trakcie wykonywania zabezpieczenia antykorozyjnego i p.poz. kontroli podlegaja:
— jakosc¢ stosowanych materiatow,

stan wyjsciowy powierzchni:

nalezy sprawdzi¢ przez ogledziny nie uzbrojonym okiem przy Swietle
dziennym lub rozproszonym; powierzchnia elementéw przeznaczonych do
natryskiwania powinna by¢ pozbawiona zadziorow nieréwnosci po
spawaniu, szczelin powstatych w miejscach tgczenia elementow, pekniec i
ostrych krawedzi oraz powinna by¢ odttuszczona; skutecznosc
odttuszczenia mozna sprawdzi¢ jedna z nastepujgcych metod:

na odttuszczong powierzchnie naniesc kilka kropli benzyny ekstrakcyjnej i
po kilku sekundach przytozyé skrawek bibuty filtracyjnej; rownoczes$nie na
drugi skrawek bibuty, stuzgcy jako wzorzec, réwniez nanies¢ benzyne; po
odparowaniu benzyny z obu skrawkéw nalezy dokona¢ porownania;
obecnosc¢ plam ttuszczu na bibule przycisnietej do powierzchni swiadczy o
ztym jej odttuszczeniu,

odttuszczong detergentami powierzchnie sptuka¢ woda, ciggty film wody
Swiadczy o dobrym odttuszczeniu,

na odtluszczong powierzchnie nanies¢ krople 1% roztworu fioletu
krystalicznego w etanolu; na powierzchni Zle odttuszczonej kropla o
zabarwieniu silnie fioletowym pozostanie w pierwotnej formie lub, w
przypadku powierzchni pionowych, sptynie cienkg struzka; na powierzchni
dobrze odttuszczonej kropla bezposrednio po naniesieniu rozleje sie,
tworzgc duzg barwna plame,

stan powierzchni po przygotowaniu ostatecznym:

nalezy sprawdzi¢ przez ogledziny nie uzbrojonym okiem; oczyszczona
powierzchnia powinna spetniaé wymagania dla danego stopnia czystosci
wg PN-ISO 8501-1 — powinna by¢ chropowata, metalicznie czysta o barwie
jednolitej, jasnoszarej, bez pozostatosci SciSle przylegajacej zgorzeliny
walcowniczej, rdzy i innych zanieczyszczen,

sprawdzenie chropowatosci nalezy wykonaé przez poréwnanie stanu
powierzchni z zatwierdzonymi uprzednio wzorcami lub za pomocag
profilometréw przenosnych, do pomiaru wartosci Ra z zakresem
pomiarowym 0+25 um,

warunki i sposéb natryskiwania powtoki — nalezy kontrolowac:

odlegtos¢ natryskiwania,

temperature otoczenia — przy uzyciu termometru o doktadnosci wskazan
+0,5°C,

wilgotnos¢ otocznia — z doktadnos$cig pomiaru +0,5%,

wyglad zewnetrzny powtoki:



kontrole nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny nie uzbrojonym okiem,
poréwnujgc natryskang powtoke z uzgodnionymi uprzednio wzorcami,
powtoka powinna by¢ jednorodna pod wzgledem ziarnistosci, nie moze
wykazywac widocznych wad, jak: rysy, pekniecia, pecherze lub odstawanie
powtoki od podtoza,

— grubosc¢ powtoki:

kontrole przeprowadza sie za pomocg grubosciomierzy magnetycznych lub
elektromagnetycznych o zakresie pomiarowym 0+500 pym, o doktadnosci
wskazan +10%; zaleca sie stosowanie przyrzgdéw wyposazonych w
czujniki dwubiegunowe;

kazdorazowo przed wykonaniem pomiaréw grubosciomierz nalezy
wywzorcowa¢ w identycznych warunkach jak warunki pomiarowe;
miejscowg grubos¢ powtoki oblicza sie jako Srednig arytmetyczng trzech
pomiaréw grubosciomierzem dwubiegunowym, przy czym przy wykonaniu
tych pomiaréw jedna z sond czujnika powinna by¢é przemieszczana w
kwadracie o wymiarach 1x1cm; wartos¢ kazdego z trzech pomiarow, z
ktorych oblicza sie nastepnie grubo$¢ miejscowg, nie powinna by¢ mniejsza
niz 75% ustalonej minimalnej grubosci powioki;

na elementach o powierzchni do 1 m2 miejscowa grubos¢ powtoki okresla
sie co najmniej w 10 miejscach, przy czym pomiary nalezy wykonac¢ na
wszystkich pokrywanych powierzchniach przedmiotu;

na przedmiotach o powierzchni wiekszej niz 1 m2 lub w miejscach
szczegolnie trudno dostepnych, miejsca pomiarowe nalezy okresli¢ losowo
lub wybra¢ z kazdych 10 m2 obszary o powierzchni nie mniejszej niz 1 m2,
na ktorych wykonuje sie pomiar miejscowej grubosci powtoki w co najmniej
10 miejscach;

za Srednig grubos¢ powtoki na catym elemencie przyjmuje sie Srednig
arytmetyczna wszystkich wartosci pomierzonych grubosci miejscowych; za
rownomiernos¢ grubosci powtoki uwaza sie réznice miedzy maksymalng i
minimalng pomierzong gruboscig miejscowa;

grubos¢ powtoki uznaje sie za prawidtowg, jezeli wszystkie grubosci
miejscowe sg wieksze od zatozonej grubosci minimalnej,

— przyczepnos¢ powtoki:

kontrole przeprowadza sie w przypadkach uzasadnionych, tj. jezeli
zachodzi podejrzenie, ze ze wzgledu na dostepnos¢ powierzchni lub
warunki naktadania powtoki, byto utrudnione spetnienie wymagan
dotyczgcych parametréw natryskiwania;

badanie wykonuje sie metodg niszczgca przez nacinanie powtoki ostro
zakonczonym nozem lub rylcem, tworzac siatke wzajemnie prostopadtych
rys na powierzchni o wymiarach 15x15 mm; odstep miedzy rysami powinien
wynosi¢ 3 mm,;

przy wykonywaniu kazdego naciecia powtoke nalezy przecig¢ az do
materiatu podtoza;

przyczepnosc powtoki uznaje sie za zgodng z wymaganiami, jezeli powstate
w wyniku nacinania kwadraty nie odwarstwiajg sie od materiatu podfoza;
po przeprowadzeniu badania przyczepnosci miejsca uszkodzone podczas
badan nalezy podda¢ obrébce strumieniowo Sciernej uzywajgc
odpowiedniego szablonu wykonanego z blachy, a nastepnie natryskac
wymagana grubosc. W przypadku stwierdzenia zbyt matej grubosci powtoki



dopuszcza sie jej uzupetnienie, jezeli powtoka nie ulegta zawilgoceniu lub
zabrudzeniu i nie wykazuje sladow korozji. W przypadkach niedostatecznej
przyczepnosci powioki, odstawania jej na krawedziach, wystepowania
peknie¢ lub pecherzy, catg powtoke nalezy doktadnie usung¢ i element, po
powtornym  oczyszczeniu metodg  strumieniowo-scierng, poddac
ponownemu natryskiwaniu.

6.2.4.1. Sprawdzanie jakosci materialébw malarskich.

Ocena materiatow malarskich winna by¢ oparta na atestach Producenta. Producent
jest zobowigzany przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru orzeczenie kontroli o jakosci
wyrobu.

W przypadku braku atestu, Wykonawca powinien przedstawi¢c wtasne badanie
wykonane zgodnie z metodami badan okreslonymi w normach przedmiotowych i w
zakresie badan uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru.

6.2.4.2. Sprawdzanie przygotowania powierzchni do malowania.

Ocene przygotowania do malowania powierzchni stalowych przeprowadza sie w
oparciu o PN EN-ISO 8501-1 oraz wymagania zawarte w kartach technicznych
produktow wymienionych w niniejszej ST. Polega ona na wizualnej ocenie stopnia
czystosci i chropowatosci powierzchni stali oraz ocenie stanu powierzchni (suchosé,
brak zapylen i zanieczyszczen olejami i smarami). Ocene przeprowadza sie
bezposrednio po przygotowaniu powierzchni, jednak nie pdzniej niz po 3 godzinach
oraz dodatkowo bezposrednio przed malowaniem. Ocene wymaganego stopnia
czystosci przeprowadza sie w oparciu o PN-ISO 8501-3.

6.2.4.3. Kontrola naktadania powtok malarskich.

Kontrola naktadania powtok malarskich winna przebiega¢ pod katem poprawnosci
uzytego sprzetu, techniki naktadania materiatu malarskiego i stosowanych parametréw
technologicznych oraz przestrzegania zalecen dotyczgcych warunkéw pogodowych i
zabezpieczenia swiezo wykonanych powtok a takze przestrzegania czasu schniecia i
aklimatyzacji powtok.

Inspektor Nadzoru moze zaleci¢ pomiar w czasie malowania grubosci mokrych powtok
poszczegolnych warstw wg PN-93/C-81545. Sprawdzeniu podlega liczba wykonanych
warstw powtok malarskich.

6.2.4.4. Sprawdzenie jakosci wykonanych powtok malarskich.

Ocene jakosci wykonanych powtok dokonuje sie pod katem grubosci, porowatosci i
przyczepnosci pokrycia oraz wygladu powtoki malarskie;.

Badania przeprowadza sie na suchych i po aklimatyzacji (wysezonowanych)
powtokach. Grubosé powtoki winna by¢ zgodna z zaaprobowanym przez Inspektora
Nadzoru doborem zestawu pokry¢. Mierzy sie ja przy pomocy metod nieniszczacych,
przy pomocy przyrzgdow magnetyczno-indukcyjnych, zgodnie z PN-93/C-81515, lub
innych zapewniajgcych doktadnos¢ +10%.

Pomiar nalezy wykona¢ w co najmniej 7 punktach konstrukcji, a za wynik ostateczny
pomiaru przyjmuje sie srednig arytmetyczna wynikow uzyskanych z 5 pomiarow, po
odrzuceniu dwéch najwyzszych odczytéw z 7 pomiaréw. Srednia ta nie moze wynosié
mniej niz 90% grubos$ci ustalonej dla danej powtoki. Dodatkowo zgodnie z norma BS
5493:1977, wymaga sie, aby nie byto odczytow grubosci nizszych niz 75% grubosci
nominalnej.



Badanie przyczepnosci pokry¢ malarskich nalezy przeprowadzi¢ wg PN-EN 1SO
4624:2004.

Powtoka uszkodzona w miejscach wykonanych oznaczen powinna by¢ naprawiona
(pedzlem, z zastosowaniem farb wg niniejszej ST).

Ocene wyglgdu dokonuje sie nieuzbrojonym okiem przy swietle dziennym lub
sztucznym o mocy 100W z odlegtosci 30-40cm od powierzchni.

Warstwy gruntowe nie powinny mie¢ zmarszczen i zaciekdw oraz wyglad matowy.
Warstwy nawierzchniowe powinny mie¢ powierzchnie gtadka bez zmarszczen,
zaciekow i chropowatosci.

Powtoka nie moze odstawac od podtoza i mie€ wtrgcenia ciat obcych.

7. Obmiar robét.
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru Robdt podano w ST 00.01 ,Wymagania
0ogolne” pkt. 7.
Jednostkg obmiaru jest:
- kg,
- tona
konstrukcji stalowej zabezpieczonej antykorozyjnie i p.poz.

8. Odbior robot.

8.1. Ogodlne zasady odbioru robot.
Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogoine”
pkt. 8.

8.2. Szczegobtowe zasady odbioru robét.

8.2.1. Zakres i czas wykonywania odbiorow.
Odbiorom podlega kazdy etap wykonania konstrukcji stalowej, a wiec:

— po wykonaniu konstrukcji przez wytwornie - odbioru dokonuje sie w wytworni po
wykonaniu probnego montazu konstrukcji i naniesieniu powtok zabezpieczenia
antykorozyjnego i p.poz.,

— po ukonczeniu montazu na placu scalania na budowie,

— odbidr koncowy.

8.2.2. Odbioér konstrukcji u Wykonawcy.
Po wykonaniu montazu prébnego i zabezpieczenia antykorozyjnego Inspektor
Nadzoru dokonuje odbioru konstrukcji zgodnie z PN-B-06200:2002. Odbiér polega na
komisyjnych ogledzinach konstrukcji i sprawdzeniu wynikdw wszystkich badan
przewidzianych w programie wytwarzania konstrukcji. W komisji odbierajgcej, ktorej
sklad ustala Inspektor Nadzoru, powinien uczestniczy¢é przedstawiciel
przedsiebiorstwa montujgcego obiekt.
O przewidywanym odbierze konstrukcji nalezy powiadomié autora Dokumentaciji
Projektowej, ktdéry moze uczestniczy¢ w pracach komisji. Wykonawca powinien
przedstawi¢ komisiji:

— Dokumentacje Projektowg i rysunki warsztatowe,

— Dziennik wytwarzania,

— atesty uzytych materiatéw,

— Swiadectwa kontroli laboratoryjnej,

— protokoty odbioréw czesciowych,



— protokot z prébnego montazu, a jezeli probny montaz nie byt przewidywany,
protokot z pomiaru geometrii wytworzonej konstrukgiji,
— inne dokumenty przewidziane w programie wytwarzania.
Odbidr konstrukcji winien by¢ potwierdzony Protokotem Odbioru.

8.2.3. Odbioru posrednie w trakcie budowy obiektu.
llo§¢ i zakres odbioréw w tracie budowy obiektu nalezy dostosowacC do przyjetej
technologii budowy.
Minimalny zakres odbiorow obejmuje:
— sprawdzenie wytyczenia osi obiektu,
— sprawdzenie rusztowan i podpér,
— sprawdzenie geometrii konstrukcji po ustawieniu na podporach montazowych,
a przed wykonaniem potgczen (spawaniem stykéw) z uwzglednieniem
podniesienia wykonawczego,
— badania jakosci potgczen spawanych (spoin) wykonywanych na budowie,
— sprawdzanie robo6t zanikajgcych.
Zakres ten moze by¢ poszerzony przez Inspektora Nadzoru o dodatkowe elementy
wynikajgce ze specyfiki obiektu.

8.2.4. Odbiér koncowy.
Koncowy odbidr stalowej konstrukcji dokonywany jest po ukonczeniu montazu
konstrukcji. Wszystkie elementy konstrukcji muszg by¢ odbierane komisyjnie z
zachowaniem warunkow okreslonych w normie PN-B-06200:2002.
Do odbioru kohncowego Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ Dokumentacje
Techniczng, zawierajgcg wszystkie zmiany wprowadzone w czasie budowy.
Odbiodr koncowy konstrukcji powinien obejmowaé sprawdzenie i ocene dokumentow
kontroli z catego okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest
zgodna z Dokumentacjg Techniczng i wymaganiami norm. W szczegolnosci powinny
by¢ sprawdzone:

— podpory konstrukcji,

— odchytki geometryczne uktadu,

— jakos¢ materiatow i spoin,

— stan elementow konstrukcji,

— stan i kompletnos¢ potgczen.
W protokole odbioru sporzgdzonym z udziatem stron procesu budowlanego nalezy
podac¢ co najmnie;:

— przedmiot i zakres odbioru,

— dokumentacje okres$lajgcg komplet wymagan,

— dokumentacje stwierdzajgcg zgodnos$¢ wykonania z wymaganiami,

— protokoty odbioru czesciowego,

— parametry sprawdzone w obecnosci komisii,

— stwierdzone usterki,

— decyzje komisiji.
W przypadkach uzasadnionych ograniczeniami nosnosci lub trwatosci konstrukcji
powinna by¢ opracowana odpowiednia instrukcja uzytkowania wg PN-86/B-01806.

9. Podstawa ptatnosci.
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania
0ogolne" pkt. 9.



10. Przepisy zwigzane.
Ogdlne wymagania dotyczgce przepisdw zwigzanych podanow ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 10.
1) PN-B-03200:1990 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
2) PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i
odbioru. Wymagania odstawowe.
3) PN-H-84023-03:1989 Stal okreslonego zastosowania - Stal niskoweglowa na
blachy i tasmy — Gatunki.
4) PN-H-92135:1981 Blachy grube ze stali konstrukcyjnej wegtowej wyzszej
jakosci i stopowej.
5) PN-H-92203:1994 Stal - Blachy uniwersalne — Wymiary.
6) PN-EN 10002-1:2004 Metale - Proba rozciggania - Czes¢ 1: Metoda badania w
temperaturze otoczenia.
7) PN-EN 10002-5:1998 Metale - Proba rozciggania - Metoda badania w
podwyzszonej temperaturze.
8) PN-EN 10020:2003 Definicja i klasyfikacja gatunkow stali.
9) PN-EN 10021:2007 Ogolne techniczne warunki dostawy stali i wyrobow
stalowych.
10)PN-EN 10024:1998 Dwuteowniki stalowe z pochylona wewnetrzna
powierzchnia stopek walcowane na gorgco - Tolerancje ksztattu i wymiarow.
11)PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych -
Czes¢ 1: Ogodlne warunki techniczne dostawy.
12)PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych -
Czes¢ 2: Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych.
13)PN-EN 10025-3:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych -
Czesc¢ 3: Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych drobnoziarnistych
spawalnych po normalizowaniu lub walcowaniu normalizujgcym.
14)PN-EN 10025-4:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych -
Czes¢ 4: Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych drobnoziarnistych
spawalnych po walcowaniu termomechanicznym.
15)PN-EN 10025-5:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych -
Czes¢ 5: Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych trudno
rdzewiejgcych.
16)PN-EN 10025-6:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych -
Czes¢ 6: Warunki Techniczne dostawy wyrobdw ptaskich o podwyzszonej
granicy plastycznosci w stanie ulepszonym cieplnie.
17)PN-EN 10027-1:2007 Systemy oznaczania stali - Cze$¢ 1: Znaki stali.
18)PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali - System cyfrowy.
19)PN-EN 10029:1999 Blachy stalowe walcowane na gorgco grubosci 3mm i
wigkszej — Tolerancje wymiardw, ksztattu i masy.
20)PN-EN 10029:1999/Ap1:2003 Blachy stalowe walcowane na gorgco grubosci 3
mm i wiekszej — Tolerancje wymiarow, ksztattu i masy.
21)PN-EN 10034:1996 Dwuteowniki | i H ze stali konstrukcyjnej - Dopuszczalne
odchytki wymiarowe i odchyiki ksztattu.
22)PN-EN 10034:1996/Ap1:1999 Dwuteowniki | i H za stali konstrukcyjnej -
Dopuszczalne odchytki wymiarowe i odchytki ksztattu.
23)PN-EN 10036:1999 Analiza chemiczna suréwki, zeliwa i stali - Oznaczanie
catkowitej zawartosci wegla metoda wagowa po spaleniu w strumieniu tlenu.



24)PN-EN 10045-1:1994 Metale - Proba udarnosci sposobem Charpy'ego -
Metoda badania.

25)PN-EN 10045-2:1996 Metale - Proba udarnosci sposobem Charpy'ego -
Sprawdzanie mtotow wahadtowych.

26)PN-EN 10052:1999 Stownik terminéw obrdbki cieplnej stopow zelaza.

27)PN-EN 10055:1999 Stal - Teowniki rownoramienne z zaokrgglona stopka i
ramieniem, walcowane na gorgco - Wymiary oraz tolerancje ksztattu i
wymiaréw.

28)PN-EN 10056-1:2000 Kgtowniki rownoramienne i nierdbwnoramienne ze stali
konstrukcyjnej — Wymiary.

29)PN-EN 10056-2:1998 Kagtowniki rownoramienne i nierdbwnoramienne ze stali
konstrukcyjnej - Tolerancje ksztattu i wymiaréw.

30)PN-EN 10058:2005 Prety stalowe ptaskie walcowane na gorgco ogolnego
zastosowania - Wymiary i tolerancje ksztattu i wymiarow.

31)PN-EN 10079:2007 Stal - Wyroby — Terminologia.

32)PN-EN 10160:2001 Badanie ultradzwiekowe wyrobow stalowych pfaskich
grubos$ci rownej lub wiekszej niz 6mm (metoda echa).

33)PN-EN 10163-1:2007) Wymagania dotyczgce stanu powierzchni przy dostawie
stalowych blach grubych, blach uniwersalnych i ksztattownikéw walcowanych
na gorgco - Czes¢ 1: Wymagania ogolne.

34)PN-EN 10163-1:2007/AC:2007 Wymagania dotyczgce stanu powierzchni przy
dostawie stalowych blach grubych, blach uniwersalnych i ksztattownikow
walcowanych na gorgco - Czes¢ 1: Wymagania ogdlne.

35)PN-EN 10163-2:2007 Wymagania dotyczace stanu powierzchni przy dostawie
stalowych blach grubych, blach uniwersalnych i ksztattownikéw walcowanych
na gorgco - Czesc¢ 2: Blachy grube i blachy uniwersalne.

36)PN-EN 10163-3:2006 Wymagania dotyczace stanu powierzchni przy dostawie
stalowych blach grubych, blach uniwersalnych i ksztattownikdw walcowanych
na gorgco - Czesc¢ 3: Ksztattowniki.

37)PN-EN 10168:2006 Wyroby stalowe - Dokumenty kontroli - Wykaz informacji
wraz z opisem.

38)PN-EN 10204:2006 Wyroby metalowe - Rodzaje dokumentéw kontroli.

39)PN-EN 10220:2005 Rury stalowe bez szwu i ze szwem - Wymiary i masy na
jednostke dtugosci.

40)PN-EN 10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorgco - Tolerancje
ksztattu, wymiarow i masy.

41)PN-EN 10296-1:2006 Rury stalowe ze szwem o przekroju okragtym do
zastosowan mechanicznych i ogdlno technicznych - Warunki techniczne
dostawy - Czes¢ 1: Rury ze stali niestopowych i stopowych.

42)PN-EN 10296-2:2007 Rury stalowe ze szwem o przekroju okrggtym do
zastosowan mechanicznych i ogodlnotechnicznych - Warunki techniczne
dostawy - Czes$c¢ 2: Stale odporne na korozje.

43)PN-EN 10297-1:2005 Rury stalowe okragte bez szwu dla zastosowan
mechanicznych i ogdélnotechnicznych - Warunki techniczne dostawy - Cze$¢ 1:
Rury ze stali niestopowej i stopowej.

44)PN-EN 10297-2:2007 Rury stalowe okragte bez szwu dla zastosowan
mechanicznych i ogélnotechnicznych - Warunki techniczne dostawy - Czesc¢ 2:
Stale odporne na korozje.

45)PN-M-69008:1987 Spawalnictwo - Klasyfikacja konstrukcji spawanych.



46)PN-M-69011:1978 Spawalnictwo - Ztgcza spawane w konstrukcjach stalowych
— Podziat i wymagania.

47)PN-M-69016:1990 Spawalnictwo - Spawanie w ostonie dwutlenku wegla lub
mieszanek gazowych stali weglowych i niskostopowych - Przygotowanie
brzegow do spawania.

48)PN-M-69018:1988 Spawalnictwo - Spawanie Zzuzlowe stali weglowych i
niskostopowych — Przygotowanie brzegéw do spawania.

49)PN-M-69028:1978 Spawalnictwo - Spawanie tukowe miedzi w ostonie argonu
elektroda topliwa — Przygotowanie brzegow do spawania.

50)PN-M-69430:1991 Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do spawania i
napawania — Ogolne wymagania i badania.

51)PN-M-69703:1975 Spawalnictwo - Wady ztgczy spawanych - Nazwy i
okreslenia.

52)PN-M-69707:1986 Spawalnictwo - Zasady wykonywania probnych zigczy
spawanych lub zgrzewanych.

53)PN-M-69710:1988 Spawalnictwo - Préba statyczna rozciggania doczotowych
ztgczy spajanych.

54)PN-M-69720:1988 Spawalnictwo - Proby zginania doczotowych zigczy
spawanych lub zgrzewanych.

55)PN-M-69733:1988 Spawalnictwo - Proba udarnosci zlgczy spajanych
doczotowo.

56)PN-M-69771:1974 Spawalnictwo - Wady ztgczy doczotowych wykrywane
badaniami radiograficznymi - Nazwy i okreslenia.

57)PN-M-69775:1985 Spawalnictwo - Wadliwos¢ ztgczy spawanych - Oznaczanie
klasy wadliwosci na podstawie ogledzin zewnetrznych.

58)PN-M-69776:1987 Spawalnictwo - Okreslanie wysokosci wad spoin na
podstawie gestosci optycznej obrazu na radiogramie.

59)PN-M-70055-01:1989 Spawalnictwo - Badania ultradzwickowe zigczy
spawanych — Postanowienia ogdline.

60)PN-M-70055-02:1989 Spawalnictwo - Badania ultradzwickowe zigczy
spawanych - Badanie spoin czotowych o grubosci 8 do 30mm gtowicami
skosnymi, falami poprzecznymi.

61)PN-EN 439:1999 Spawalnictwo - Materiaty dodatkowe do spawania - Gazy
ostonowe do tukowego spawania i ciecia.

62)PN-EN 440:1999 Spawalnictwo - Materiaty dodatkowe do spawania - Druty
elektrodowe i stopiwo do spawania tukowego elektroda topliwa w ostonie gazéw
stali niestopowych i drobnoziarnistych — Oznaczenie.

63)PN-EN 875:1999 Spawalnictwo - Badania niszczgce spawanych ztgczy metali
— Préba udarnosci — Usytuowanie probek, kierunek karbu i badanie.

64)PN-EN 876:1999 Spawalnictwo - Badania niszczgce spawanych ztgczy metali
— Préba rozciggania probek wzdtuznych ze spoin ztgczy spawanych.

65)PN-EN 910:1999 Spawalnictwo - Badania niszczgce spawanych ztgczy metali
- Préby zginania.

66)PN-EN 970:1999 Spawalnictwo - Badania nieniszczgce ztgczy spawanych -
Badania wizualne.

67)PN-EN 970:1999/Ap1:2003 Spawalnictwo - Badania nieniszczace zigczy
spawanych - Badania wizualne.

68)PN-EN 1043-1:2000 Spawalnictwo - Badania niszczgce metalowych zigczy
spawanych — Proba twardosci — Proba twardosci ztgczy spawanych tukowo.



69)PN-EN 1043-2:2000 Spawalnictwo - Badania niszczgce metalowych zigczy
spawanych — Préba twardosci — Proba mikrotwardosci ztgczy spawanych
tukowo.

70)PN-EN 1320:1999 Spawalnictwo - Badania niszczgce spawanych ztgczy metali
- Préba tamania.

71)PN-EN 1321:2000 Spawalnictwo - Badania niszczgce metalowych zigczy
spawanych — Badania makroskopowe i mikroskopowe ztgczy spawanych.

72)PN-EN 1597-1:2000 Spawalnictwo - Materiaty dodatkowe do spawania -
Metody badan — Ztgcza prébne do wykonywania probek stopiwa ze stali, niklu i
stopow niklu.

73)PN-EN 1597-2:2000 Spawalnictwo - Materiaty dodatkowe do spawania -
Metody badan - Przygotowanie zigczy probnych ze stali technika jedno- lub
dwusciegowa do wykonywania probek.

74)PN-EN 1597-3:2000 Spawalnictwo - Materiaty dodatkowe do spawania -
Metody badan - Badanie przydatnosci materiatdw dodatkowych do
wykonywania spoin pachwinowych w réznych pozycjach.

75)PN-EN 12062:2000 Spawalnictwo - Badania nieniszczgce ztgczy spawanych -
Zasady ogolne dotyczgce metali.

76)PN-EN 12062:2000/A1:2005 Spawalnictwo - Badania nieniszczgce zigczy
spawanych - Zasady ogolne dotyczgce metali (Zmiana A1).

77)PN-EN 12062:2000/A2:2005 Spawalnictwo - Badania nieniszczgce zigczy
spawanych - Zasady ogolne dotyczgce metali (Zmiana A2).

78)PN-EN ISO 2560:2006 (oryg.) Materiaty dodatkowe do spawania - Elektrody
otulone do recznego spawania tukowego stali niestopowych i drobnoziarnistych
— Klasyfikacja.

79)PN-EN ISO 3834-1:2007 Wymagania jakosci dotyczgce spawania materiatow
metalowych - Czesc¢ 1: Kryteria wyboru odpowiedniego poziomu wymagan
jakosci.

80)PN-EN I1SO 3834-2:2007 Wymagania jakosci dotyczgce spawania materiatow
metalowych - Czes¢ 2: Pelne wymagania jakosci.

81)PN-EN I1SO 3834-3:2007 Wymagania jakosci dotyczgce spawania materiatow
metalowych - Czes¢ 3: Standardowe wymagania jakosci.

82)PN-EN I1SO 3834-4:2007 Wymagania jakosci dotyczgce spawania materiatow
metalowych - Czesc¢ 4: Podstawowe wymagania jakosci.

83)PN-EN ISO 3834-5:2007 Wymagania jakosci dotyczgce spawania materiatow
metalowych - Czes¢ 5: Dokumenty konieczne do potwierdzenia zgodnosci z
wymaganiami jakosci. ISO 3834-2, ISO 3834-3 lub ISO 3834-4

84)PN-EN ISO 6947:1999 Spawalnictwo - Pozycje spawania - Okreslanie katow
pochylenia i obrotu.

85)PN-EN 1SO 13916:1999 Spawalnictwo - Spawanie - Wytyczne pomiaru
temperatury podgrzania, temperatury miedzySciegowej i temperatury
utrzymania.

86)PN-EN ISO 13920:2000 Spawalnictwo - Tolerancje ogolne dotyczgce
konstrukcji spawanych - Wymiary liniowe i Katy - Ksztatt i potozenie.

87)PN-EN ISO 14731:2006 (oryg.) Nadzoér spawalniczy - Zadania |
odpowiedzialnosc.

88)PN-EN 1011-1:2001 Spawanie - Wytyczne dotyczgce spawania metali - Cze$¢
1: Ogdlne wytyczne dotyczace spawania tukowego.

89)PN-EN 1011-1:2001/A1:2005Spawanie - Wytyczne dotyczgce spawania metali
- Czes¢ 1: Ogolne wytyczne dotyczace spawania tukowego (Zmiana A1).



90)PN-EN 1011-1:2001/A2:2005 Spawanie - Wytyczne dotyczgce spawania metali
- Czes¢ 1: Ogolne wytyczne dotyczgce spawania tukowego (Zmiana A2).

91)PN-EN 1011-2:2004 Spawanie - Wytyczne dotyczgce spawania metali - Czes¢
2: Spawanie tukowe stali ferrytycznych.

92)PN-EN 1011-2:2004/A1:2005 Spawanie - Wytyczne dotyczgce spawania metali
- Czes$¢ 2: Spawanie tukowe stali ferrytycznych (Zmiana A1).

93)PN-EN 1011-3:2002 Spawanie - Wytyczne dotyczgce spawania metali - Cze$¢
3: Spawanie tukowe stali nierdzewnych.

94)PN-EN 1792:2004 (oryg.) Spawanie - Wielojezyczny wykaz terminéw
dotyczgcych spawania i procesow pokrewnych.

95)PN-EN 14610:2005 (oryg.) Spawanie i procesy pokrewne - Definicje dotyczgce
procesOw spawania i zgrzewania metali.

96)PN-EN 14717:2005 (oryg.) Spawanie i procesy pokrewne - Srodowiskowy
wykaz czynnosci kontrolnych.

97)PN-EN ISO 3690:2005 Spawanie i procesy pokrewne - Oznaczenie zawartosci
wodoru w ferrytycznym metalu spoiny.

98)PN-EN ISO 4063:2002 Spawanie i procesy pokrewne - Nazwy i numery
procesow.

99)PN-EN ISO 6520-1:2002 Spawanie i procesy pokrewne - Klasyfikacja
geometrycznych niezgodnosci spawalniczych w metalach - Czes¢ 1: Spawanie.

100) PN-EN ISO 9013:2008 Ciecie termiczne - Klasyfikacja ciecia
termicznego - Specyfikacja geometrii wyrobu i tolerancje jakosci.

101) PN-EN ISO 9692-1:2008 Spawanie i procesy pokrewne - Zalecenia
dotyczgce przygotowania ztgczy - Czes¢ 1: Reczne spawanie tukowe, spawanie
tukowe elektroda metalowa w ostonie gazéw, spawanie gazowe, spawanie
metoda TIG i spawanie wigzka stali.

102) PN-EN ISO 9692-2:2002 Spawanie i procesy pokrewne - Przygotowanie
brzegéw do spawania — Cze$¢ 2: Spawanie stali tukiem krytym.

103) PN-EN I1SO 15609-1:2007 Specyfikacja i kwalifikowanie technologii
spawania metali — Instrukcja technologiczna spawania - Czes¢ 1: Spawanie
tukowe.

104) PN-EN ISO 15609-2:2005 Specyfikacja i kwalifikowanie technologii
spawania metali — Instrukcja technologiczna spawania - Czes¢ 2: Spawanie
gazowe.

105) PN-EN ISO 17659:2005 (oryg.) Spawanie - Wielojezyczne terminy
dotyczgce ztazy spawanych z llustracjami.

106) PN-82/B-02001 Obcigzenia budowli. Obcigzenia state.

107) PN-82/B-02001 Obcigzenia budowli. Obcigzenia zmienne
technologiczne. Podstawowe obcigzenia technologiczne i materiatowe.

108) PN-82/B-02003 Obcigzenia budowli. Obcigzenia zmienne
technologiczne. Podstawowe obcigzenia technologiczne i montazowe.

109) PN-77/B-02011 Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenia
wiatrem.

110) PN-80/B-02010 Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenia
Sniegiem.

111) PN-81/B-03020 Grunty budowlane. Posadowienie bezposrednie
budowli. Obliczenia statyczne i projektowanie.

112) PN-EN ISO 12944-4 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg,, ochronnych systemoéow malarskich. Cze$¢ 4: Rodzaje
powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni.



113) PN-EN ISO 12944-7 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czes$¢ 7:
Wykonywanie i nadzor prac malarskich.

114) PN-EN ISO 14713:2000 Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych i
zeliwnych. Powtoki cynkowe i aluminiowe. Wytyczne.

115) PN-ISO 8501-1:2008 Przygotowanie podtozy stalowych przed
naktadaniem farb i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystoSci
powierzchni. Czes$¢ 1: Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym
usunieciu wczesniej natozonych powiok.

116) PN-89/C-81400 Woyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie,
transport.

117) PN-84/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczgce pomiary grubosci
powtok.

118) PN-EN 1SO 4624:2004 Farby i lakiery. Préba odrywania do oceny
przyczepnosci

119) PN-88/C-81556 Woyroby lakierowe. Badanie odpornosci powtok
lakierowych na dziatanie zmiennych preparatow.

120) PN-82/C-81544 Woyroby lakierowe. Okreslenie stopnia zniszczenia
pokry¢ w wyniku dziatania czynnikéw atmosferycznych.

121) PN-93/C-81545 Wyroby lakierowe. Pomiar grubosci mokrych warstw.

122) PN-70/H-97053 Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji
stalowych. Ogolne wytyczne.

123) BN-87/4258-01 Wyroby $cierne. Scierniwo z zuzli pomiedziowych.

124) PN-ISO 8501 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i pochodnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni.

125) PN-1SO 8503 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i pochodnych produktéw. Charakterystyka chropowatosci powierzchni podtozy
stalowych po obrébce strumieniowo - Scierne;.

126) PN-B-01814:1992 Antykorozyjne zabezpieczanie w budownictwie.
Konstrukcje betonowe i Zelbetowe. Metoda badan przyczepnosci powiok
ochronnych.

127) PN-C-81400:1989 Woyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie,
transport.

128) PN-C-81512:1984 Wyroby lakierowe. Oznaczanie zawartosci sktadnikéw
podstawowych.

129) PN-C-81515:1993 Wyroby lakierowe. Oznaczanie grubosci powtoki.

130) PN-C-81519:1979 Wyroby lakierowe. Okres$lanie stopnia wyschniecia i
czasu wysychania.

131) PN-C-81540:1988 Woyroby lakierowe chemoutwardzalne. Metoda
kontroli przydatno$ci do stosowania.

132) PN-C-81551:1982 Oznaczanie gestosci wyrobow lakierowych i farb
graficznych.

133) PN-N-03010:1983 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér
jednostek produktu do probki.

134) PN-EN-21513:1993 Farby i lakiery. Sprawdzenie i przygotowanie probek
do badan.

135) PN-ISO 2859-2:1996 Procedury kontroli wyrywkowej metoda
alternatywna. Plany badania na podstawie jakosci granicznej (LQ) stosowane
podczas kontroli partii izolowanych.



ST 01.13 - KONSTRUKCJE STALOWE
(CPV 45223210-1)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robot polegajgcych na wykonaniu i montazu konstrukcji stalowych
wraz zabezpieczeniem antykorozyjnym i p.poz.

1.2. Zakres stosowania ST.

Niniejszg Specyfikacje Techniczng jako czes¢ dokumentow przetargowych i
kontraktowych, nalezy odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Robot
opisanych w punkcie 1.1, ktére zostang zrealizowane w ramach zadania — ,,Budynek
Sali Gimnastycznej przy Szkole Podstawowej w Nowej Wsi”.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej majg zastosowanie przy
robotach obejmujgcych wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie i montaz konstrukcji stalowych wraz z zabezpieczeniem antykorozyjnym i

p.poz.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okres$lenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz z okresleniami podanymi w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt.1.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot.
Ogdlne wymagania dotyczgce Robdét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdélne" pkt. 1.



Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robdt oraz za ich
zgodnos¢ z Dokumentacjg Techniczng, Specyfikacjag Techniczng i poleceniami
Inspektora Nadzoru i Nadzoru Autorskiego.

2. Materiaty.
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST 00.01 ,Wymagania ogélne"
pkt. 2.

2.1. Wymagania dotyczace stali konstrukcyjne;j.
Konstrukcje stalowe wykonuje sie ze stal konstrukcyjnej klasy zgodnej z Dokumentacjg
Projektowag i wg PN-EN 10027-2005.
Wymagania jakosciowe stali:
— wilasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom
normowym,
— wady powierzchniowe: powierzchnia powinna by¢ bez pekniec, pecherzy i
naderwan,
— na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.

2.2. Realizacja dostaw stali.

Dostarczane materialy winny by¢ zaopatrzone w Swiadectwo odbioru zgodnie z
normg PN-EN 10204 potwierdzajgce spetnienie wymagan norm PN-EN-10025-1 i PN-
EN-10025-2 oraz dodatkowych wymagan okreslonych w niniejszej Specyfikacji.
Obowigzek dostarczenia Swiadectwa odbioru spoczywa na Wykonawcy.

2.3. Skladowanie materiatéw.

Materiaty dostarczane na plac budowy powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do
wytadunku mniejszych elementéw mozna uzy¢ wyciggarek, wciggnikow lub wézkow
widtowych. Elementy dtugie, ciezkie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i
usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktadaé w sposéb
umozliwiajgcy odczytanie oznakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miare
mozliwosci sktadowane w sgsiedztwie miejsca przewidzianego do scalania. Na
miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich dostarczeniu
i uktada¢ na wyznaczonych miejscach, oczyszczac i naprawiaC powstate w czasie
transportu uszkodzenia samej konstrukcji. Elementy nalezy uktada¢ w pozyciji ich
wbudowania (w miare mozliwosci).

Elektrody sktadowa¢ w magazynach w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone
przed zawilgoceniem. Lgczniki (Sruby, nakretki, podktadki) sktadowa¢ w magazynie w
skrzyniach lub beczkach.

2.4. Badania na budowie.
Kazda partia materiatlu dostarczona na plac budowy przed jej wbudowaniem musi
uzyskac¢ akceptacje Inspektora Nadzoru. Kazda konstrukcja dostarczona na budowe
podlega odbiorowi wzgledem:

— jakosci materiatow, spoin, otworéw na sruby,

— zgodnosci z Dokumentacjg Technicznag,

— zgodnosci z atestem wytworni.



Odbior konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych
uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inspektor Nadzoru wpisem do Dziennika
Budowy.

2.5. Materiaty do zabezpieczen antykorozyjnych i p.poz.
Materiatami stosowanymi do wykonywania zabezpieczenia antykorozyjnego
konstrukcji stalowej wedtug zasad niniejszej ST sg niskorozpuszczalnikowe farby
dobrane przez Wykonawce w zestawie o przewidywanej trwatosci min. 15 lat.
Farby stosowane do wykonania warstwy gruntujgcej, powinny posiada¢ nastepujgce
wiasciwosci:

— kompatybilne z produktami stosowanymi do malowania nawierzchniowego,

— tworzenia zwartej i odpornej na $cieranie powtoki zapewniajgcej wiasciwg

ochrone,

— zapewnia dobre krycie krawedzi,

— odpornos¢ na procesy starzenia,

— moze by¢ podktadem dla nawierzchni na bazie zywicy epoksydowej i

poliuretanowej,

— zawierac ptatkowe wypetniacze metaliczne.
Zaleca sie materiat na bazie zywic epoksydowych.
Farby stosowane na powioki nawierzchniowe powinny posiada¢ nastepujgce
wiasciwosci:

— zdolnos¢ do tworzenia trwatych powtok, odpornych na procesy starzenia,

— duza elastycznos¢, niewrazliwo$¢ na uderzenia i duza odpornosc na scieranie,

— zdolno$¢ do nanoszenia grubowarstwowego,

— wysoka odpornos$¢é chemiczna.
Dobor materiatdw nalezy do Wykonawcy i podlega uzgodnieniu z Inspektorem
Nadzoru.
Podczas przygotowania produktu nalezy scisle stosowac sie do zalecen producenta i
danych zawartych w kartach technicznych poszczegdlnego produktu oraz
przestrzega¢ warunkow jego uzycia. Farby nalezy przechowywa¢ w warunkach i
okresach czasu okreslonych przez producenta.
Wyroby lakierowe nalezy przechowywaé w magazynach zamknietych, stanowigcych
wydzielone budynki lub wydzielone pomieszczenia, odpowiadajgce przepisom
dotyczgcym magazyndéw materiatéw tatwopalnych zgodnie z norma PN-89/C-81400.
Temperatura wewnagtrz pomieszczen magazynowych powinna wynosi¢ +5°C do
+25°C.
Materiaty Scierne - o wielkosci ziarna 0,5+1,5 mm, ostro krawedziowe, suche i nie
zanieczyszczone, np. korund, elektrokorund, famany drut staliwny lub Zeliwny, ciety
drut stalowy, zuzel pomiedziowy.

3. Sprzet.

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne" pkt.
3.

3.2. Szczegotowe wymagania dotyczace sprzetu.

Wykonawca konstrukcji w Programie wytwarzania i Wykonawca obiektu w Projekcie
organizacji montazu zobowigzani sg do przedstawienia Inspektorowi Nadzoru do
akceptacji wykazu zasadniczego sprzetu.



Inspektor Nadzoru jest uprawniony do sprawdzenia, czy urzgdzenia dzwigowe i
zbiorniki cisnieniowe posiadajg wazne Swiadectwa wydane przez Urzad Dozoru
Technicznego.

Wykonawca na zgdanie Inspektora Nadzoru jest zobowigzany do probnego uzycia
sprzetu w celu sprawdzenia jego przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywac sie w
obecnosci przedstawiciela Inspektora Nadzoru.

3.3. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji.

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzy¢ zurawi, wciggarek, dzwignikow,
podnosnikdéw i innych urzgdzen. Wszystkie urzgdzenia podlegajgce przepisom o
dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami
uprawniajgcymi do eksploatacji.

3.5. Sprzet do potaczen srubowych.
Do potgczen na sruby nalezy stosowaé sprzet uzgodniony z Inspektorem Nadzoru.

3.6. Sprzet do wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych i p.poz.

3.6.1. Sprzet do czyszczenia konstrukcji.
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora
Nadzoru np. piaskarek do czyszczenia powierzchni.

3.6.2. Sprzet do malowania konstrukcji.

Nanoszenie farb nalezy wykona¢ zgodnie z kartami technicznymi produktow,
instrukcjami naktadania farb dostarczonymi przez producenta farb. Wymaganie to
odnosi sie przede wszystkim do metod aplikacji i parametrow technologicznych
nanoszenia. Podane w kartach technicznych typy sprezarek, pistoletow i pomp nie
majg charakteru obligatoryjnego i mogg by¢ zastgpione sprzetem o zblizonych
wiasciwos$ciach technicznych dostepnym w kraju. Rodzaj uzytego sprzetu powinien
by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. Prawidtowe ustalenie parametréw
malowania nalezy przeprowadzi¢ na prébnych powierzchniach i uzyskac¢ akceptacije
Zamawiajgcego.

4. Transport.
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogodlne” pkt.
4.

4.1. Transport stali konstrukcyjnej od Dostawcy i sktadowanie u Wykonawcy.
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobéw ze stali konstrukcyjnej
powinny odbywac sie tak, aby powierzchnia stali byta zawsze czysta, wolna zwlaszcza
od substancji aktywnych chemicznie i zanieczyszczen mogacych utrzymywac wilgoc.
Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym i
sktadowane nad gruntem na odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest
dtugotrwate sktadowanie stali niezabezpieczonych przed opadami.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do wytwarzania okreslonej stalowej
konstrukcji powinny by¢ oddzielone od pozostatych.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej musza by¢ cechowane zgodnie w wymaganiami normy
EN 10025-1.

Oznaczenia i cechy musza by¢ zachowane w catym procesie wytwarzania konstrukcji.
Przy dzieleniu wyrobow nalezy przenies¢ oznaczenia na czesci pozbawione oznaczen.



4.2. Transport na miejsce montazu.

Wykonawca konstrukcji jest zobowigzany do wykonania niezbednych obliczen lub prac
projektowych w celu ustalenia sposobu manipulacji (przemieszczania), podpierania,
podnoszenia, transportu i itp. Elementéw konstrukcji we wszystkich fazach
wykonywania i montazu konstrukcji. Opracowania te muszg uwzglednia¢ dyspozycje
zawarte w Dokumentacji Projektowej i by¢ wykonane odpowiednio wczesnie aby
mogty by¢ zatwierdzone przez Inspektora Nadzoru.

Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢ ftadowane na srodki transportu w ten
sposbdb, aby mogty by¢ zatadowywane, transportowane i roztadowywane bez
powstania nadmiernych naprezen, deformacji lub uszkodzen. Zalecane jest
transportowanie konstrukcji w takiej pozycji w jakiej bedzie eksploatowana. Ze wzgledu
na fatwos¢ ich uszkodzenia szczegdlnie chronione musza by¢ elementy
potgczen/stykdbw montazowych.

Ze wzgledu na mozliwos¢ wyboczenia we wszystkich rodzajach konstrukcji nalezy
odpowiednio usztywni¢ elementy wiotkie na czas zatadunku, transportu i roztadunku.
Drobne elementy takie jak blachy naktadkowe czy blachy stanowigce potaczenia
musza by¢ jednoznacznie oznakowane i umieszczone w miejscu zamocowania przy
pomocy Srub montazowych. Elementy drobnowymiarowe takie jak Sruby, podktadki,
nakretki czy drobne blachy powinny byé przewozone w zamknietych pojemnikach.
Dzwigary powinny by¢ transportowane w pozycji pionowej i ta pozycja powinna byc¢
zachowana we wszystkich fazach transportu i montazu konstrukcji. W pewnych
przypadkach mogg by¢ one transportowane w innej pozycji pod warunkiem, ze bedg
odpowiednio zabezpieczone przed utratg statecznosci i innymi uszkodzeniami.
Sposdb mocowania elementow musi wykluczy¢ mozliwos¢ przemieszczenia,
przewrocenia lub zsuniecia sie ich w czasie transportu.

Przy transporcie drogowym, w wypadku przekroczenia ktéregokolwiek z wymiarow
skrajni lub dopuszczalnych ciezarow pojazddw nalezy uzyskac zgode zarzgdcow drog,
po ktérych bedzie odbywat sie przejazd pojazdéw. Konwdj przewozacy czesci
ponadwymiarowej konstrukcji powinien by¢ oznakowany i poprzedzony przez
oznakowany samochod pilotujgcy. Transport konstrukcji musi by¢ poprzedzony
rozpoznaniem trasy w celu potwierdzenia mozliwosci przejazdu konwoju.
Wykonawca konstrukcji powinien dostarczy¢ wszystkie elementy konstrukcji przez
siebie wytworzone, a takce wszystkie elementy stalowe, ktére bedg uzyte na miejscu
budowy np. komplet srub. Z dostawy wytgczone sg farby i materiaty spawalnicze,
ktérych stosowanie jest ograniczone okresami gwaranciji.

Przekazane powinny by¢ dokumenty opisujgce zastosowane podczas wytwarzania
materiaty, procesy technologiczne oraz wyniki przeprowadzonych badan i odbiorow.

4.3. Likwidacja uszkodzen transportowych.

Podczas odbioru po roztadunku Wykonawca montazu sprawdza w obecnosci
przedstawiciela Inspektora Nadzoru czy elementy konstrukcyjne sg kompletne i
odpowiadajg zatozonej w Dokumentacji Projektowej geometrii. Stwierdzone odchyiki
ksztattu (deformacje) nie powinny przekracza¢ odchytek dopuszczalnych podanych w
punkcie 5 niniejszej Specyfikaciji.

W przypadku koniecznosci usuniecia deformacji i uszkodzen, Wykonawca przedstawia
Inspektorowi Nadzoru do akceptacji sposéb i harmonogram usuwania odchytek.
Sposéb usuwania deformaciji i uszkodzen nalezy zawrze¢ w Programie Zapewnienia
Jakosci. Inspektor Nadzoru moze zastrzec, jakich prac nie mozna wykonywac bez
obecnosci jego przedstawiciela. Koszt prac ponosi Wykonawca konstrukcji, a do ich



wykonania powinien przystgpi¢ tak szybko, jak jest to mozliwe ze wzgledow
technicznych. Po zakonczeniu prac Wykonawca montazu w obecnosci Inspektora
Nadzoru dokonuje ponownego odbioru poprawionych elementow.

W przypadku gdy po prostowaniu (usuwaniu deformacji) wystgpig pekniecia lub inne
uszkodzenia, element (lub jego czesc) nalezy zdyskwalifikowac, a w jego miejsce
wykonac nowy.

5. Wykonywanie robét.

5.1. Ogdélne wymagania dotyczace wykonywania robét.
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonywania robot podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 5.

5.2. Szczegotowe wymagania dotyczace wykonywania robét.
Wykonawca zobowigzany jest do sporzgdzenia Programu Zapewnienia Jakosci (PZJ)
zawierajgcego:
— projekt organizacji i harmonogram robét objetych niniejszg ST,
— program zapewnienia bezpieczenstwa pracy oraz ochrony zdrowia i Srodowiska
podczas wykonywania robot objetych niniejszg ST,
— plan wytwarzania konstrukcji uwzgledniajgcy: technologie spawania, usuwanie
deformaciji i uszkodzen wykonanie prébnego montazu konstrukciji,
— instrukcje  podpierania, manipulacji (przemieszczania), podnoszenia,
skladowania, transportu i elementéw (sposoéb i organizacje),
— projekt montazu konstrukcji.
Dla sporzadzonego w wyzej wymienionym zakresie PZJ Wykonawca musi uzyskac
akceptacje Inspektora Nadzoru.

5.3. Wymagane opracowania.
Wykonawca zobowigzany jest do sporzadzenia we wtasnym zakresie i na koszt wiasny
nastepujgcych opracowan:

— projekt podziatu konstrukcji stalowej na elementy wysytkowe,

— rysunki warsztatowe konstrukcji stalowej uwzgledniajgce sposdb manipulacji
(przemieszczania), podpierania, podnoszenia, transportu i itp. elementéw
konstrukcji we wszystkich fazach wykonywania i montazu konstrukcji,

— program wykonania konstrukcji w wytworni,

— technologie spawania,

— projekt montazu w miejscu scalania na budowie.

Wszystkie powyzsze opracowania muszg uwzglednia¢ wymogi Dokumentaciji
Projektowej oraz warunki zawarte niniejszej ST oraz normie PN-B-06200:2002.
Opracowania te podlegajg akceptacji przez Inspektora Nadzoru.

5.3.1. Rysunki warsztatowe konstrukcji stalowej.
Przed wykonaniem rysunkéow warsztatowych Wykonawca konstrukcji winien jest
sprawdzi¢ kompletnos¢ dostarczonej Dokumentacji Projektowej na podstawie ktorej
wykonywane bedg rysunki.
W rysunkach warsztatowych nalezy:

— rozrysowac oddzielnie kazdy z elementow wysytkowych,

— rozpracowa¢ wszystkie niezbedne szczegoty konstrukcyjne w zakresie

ukosowania i wielkosci progéw spawalniczych,



— uwzgledni¢ dodatkowe elementy umozliwiajgce manipulacje elementami wraz
ze sposobem ich usunigcia (demontazu) po zmontowaniu konstrukciji.
Wykonawca konstrukcji winien uzyskac¢ od Inspektora Nadzoru akceptacje rysunkow
warsztatowych.

5.3.4. Program montazu na miejscu scalania na budowie.
Rozpoczecie rob6t moze nastgpi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inspektora
Nadzoru Programu Zapewnienia Jakosci. Program sporzgdzany jest przez
Wykonawce montazu i powinien zawierac:
— protokot odbioru konstrukcji od Wykonawcy,
— harmonogram terminowy realizacji,
— informacje o personelu kierowniczym i technicznym Wykonawcy montazu,
— informacje o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktérych konieczne jest
udokumentowanie kwalifikaciji,
— Program Zapewnienia Jakosci,
— informacje o podwykonawcach,
— informacje o podstawowym sprzecie montazowym przewidzianym do realizac;ji
zadania,
— technologie spawania,
— sposob wykonywania badan ujetych w Specyfikaciji,
— informacje o sposobie zapewnienia bezpieczenstwa osdb, ktére mogg znalezé
sie w obszarze prac montazowych,
— projekt organizacji ruchu na czas montazu (zatwierdzony),
— inne informacje zgdane przez Inspektora Nadzoru.
Czescig sktadowg PZJ w zakresie montazu jest organizacja montazu. Wytyczne do
organizacji montazu opracowuje sie na podstawie dyspozycji zawartych w
Dokumentacji Projektowej i powinny one zawiera¢ co najmniej:
— sprawdzenie wytrzymatosci i odksztatceh konstrukcji w poszczegolnych
etapach montazu,
— obliczenia statyczno-wytrzymatosciowe konstrukcji pomocniczych (podpory
montazowe, podesty robocze, itp.),
— rysunki robocze konstrukcji i urzgdzen wymienionych powyzej,
— organizacje placu budowy na okres scalania i montazu konstrukcji,
— rysunki ilustrujgce przebieg montazu w poszczegdlnych jego etapach,
— instrukcje zabezpieczenia warunkéw BHP.
Program Zapewnienia Jako$ci w zakresie organizacji montazu podlega akceptaciji
przez Inspektora Nadzoru pod wzgledem jego zgodnosci z zatozeniami przyjetymi przy
ich sporzagdzaniu.

5.4. Akceptowanie stosowanych technologii.
Wykonawca zobowigzany jest do uzgodnienia technologii montazu konstrukcji przez
Inspektora Nadzoru i Projektanta.

5.5. Kontrola wykonywanych robét.

Inspektor Nadzoru jest uprawniony do wyznaczenia harmonogramu czynnosci
kontrolnych, badawczych i odbioréw czes$ciowych na caty czas wykonywania i
montazu konstrukciji.



W zaleznosci od wynikow badan Inspektor Nadzoru informuje Wykonawce co do
mozliwosci kontynuowania robot.
Zalecenia Inspektora Nadzoru sg przekazywane Wykonawcy poprzez:

— wpisy do Dziennika wytwarzania konstrukcji (w wytworni),

— wpisy do Dziennika Budowy (w trakcie montazu),

— lub w inny udokumentowany sposob (w kazdym etapie realizaciji).

5.6. Wykonanie konstrukcji w wytworni.
5.6.1. Obrébka elementéow.

5.6.1.1. Sprawdzenie wymiaréw wyroboéw ze stali konstrukcyjnej.

Wytwarzanie  konstrukcji nalezy poprzedzi¢ sprawdzeniem  wymiarow i
prostoliniowosci uzywanych wyrobow ze stali konstrukcyjnej. Bez uprzedniego
prostowania mogg by¢ uzyte wyroby, w ktérych odchyiki wymiaréw i ksztattéw nie
przekraczajg dopuszczalnych odchytek wg PN-B-06200:2002.

5.6.1.2. Ciecie elementéw i obrabianie brzegow.

Ciecie elementow i obrabianie brzegdéw nalezy wykonywac¢ zgodnie z wymaganiami
Dokumentacji Projektowej oraz normy PN-B-06200:2002. Ostre brzegi po cieciu
nalezy wyrownywac i stepi¢ przez wyokraglenie promieniem r = 2-5mm. Przy cieciu
tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrébki mechanicznej tylko te brzegi, ktére bedag
poddane przetopieniu w nastepnych operacjach spawania. Pozostate powierzchnie
ciecia i powierzchnie przylegte powinny by¢ co najmniej oczyszczone z zuzla gratow
(wyptywek), naciekow i rozpryskow materiatu.

5.6.1.3. Prostowanie i giecie elementéw.

Prostowanie i giecie elementow nalezy wykonywaé zgodnie z norma PN-B-
06200:2002 Wykonawca powinien w obecnosci przedstawiciela Inspektora Nadzoru
wykonac probne uzycie sprzetu przeznaczonego do prostowania i giecia elementow.
Zastosowany sprzet winien umozliwiaé przyktadanie sit w sposob statyczny — przy
prostowaniu i gieciu na zimno nie nalezy stosowacC uderzen. Roboty mogg byc¢
kontynuowane tylko gdy pomierzone po probnym uzyciu odchyiki nie przekroczag
wartosci podanych w normie PN-S-10050:1989.

Wystgpienie peknie¢ po prostowaniu lub gieciu powoduje odrzucenie wykonanych
elementow.

5.6.1.4. Dopuszczalne odchyiki.
Sprawdzeniu podlegajg odchyiki:

— wymiarow liniowych,

— prostosci elementow,

— skrecenia przekrojow,

— swobodne ksztattu przekroju,

— ksztattu przekroju w obrebie stykow,

— zatamania w strefach $ciskanych spoin czotowych,

— przekrojéw konstrukcji uzebrowanych,

— inne wykazane w Dokumentacji Projektowej.
Jezeli w Dokumentacji Projektowej nie podano dopuszczalnych odchytek
wymiarowych elementow, to nalezy ich wielkosci dopuszczalne nalezy przyjmowac wg
normy PN-B-06200:2002.



Dopuszczalne zatamanie przy sciskanych spoinach czotowych powinno by¢ nie
wieksze niz 2mm strzatki odchylenia po przytozeniu liniatu o dtugosci 1m.

5.6.2. Przygotowanie elementéw do wykonania (sktadania).

Przed przystgpieniem do sktadania konstrukcji Wykonawca uzyskuje od Inspektora
Nadzoru akceptacje elementéw w zakresie usuniecia gratow, oczyszczenia i
oszlifowania powierzchni przylegajgcych i brzegow stykéw z zachowaniem wymagan
PN-B-06200:2002, PN-M-04251:1987.

5.6.5.3. Nanoszenie powlok malarskich.

Konstrukcje stalowg nalezy przygotowa¢c do malowania w sposob scisle
odpowiadajgcy wymaganiom producenta systemu malarskiego, zwykle przez
odtluszczenie (wszelkie zanieczyszczenia state, roztwory soli i zattuszczenia nalezy
usung¢ np. wodg pod cisnieniem, z dodatkiem detergentow).

Pyt i kurz nalezy usung¢ z oczyszczonych powierzchni bezposrednio przed
malowaniem przy pomocy szczotek z wiosia lub przy pomocy przedmuchiwania
strumieniem suchego, powietrza, bgdz przy pomocy odkurzaczy przemystowych.

W przypadku duzego zabrudzenia powierzchni, lub odstepach w malowaniu dtuzszych
niz jeden miesigc sposoéb przygotowania powierzchni nalezy uzgodni¢ z producentem.
Inspektor Nadzoru dokonuje odbioru oczyszczonych powierzchni i wyraza zgode na
nanoszenie powtoki malarskiej.

Nanoszenie powtok malarskich nalezy wykonywac¢ zgodnie z kartami technicznymi
produktéw. Inspektor Nadzoru moze zarzadzic wykonanie probnych powiok
malarskich na wytypowanych fragmentach konstrukcji w celu oceny ich jakosci,
przyczepnosci do podtoza, badz przydatnosci zaproponowanych przez Wykonawce
technik nanoszenia powtok i eliminacji technik niegwarantujgcych odpowiedniej jakosci
robot.

Temperatura farby podczas nanoszenia, temperatura malowanej konstrukcji, a takze
temperatura i wilgotnos¢ wzgledng powietrza powinny odpowiada¢ warunkom
podanym w kartach technicznych poszczegolnych produktéw. Zwraca sie uwage na
zroznicowang tolerancje poszczegolnych produktéw na wilgotnos¢ powietrza oraz
temperature powietrza i malowanej konstrukciji.

Nie wolno prowadzi¢ robét malarskich w czasie deszczu, mglty i w czasie
wystepowania rosy — temperatura powinna by¢ wyzsza o co najmniej 3°C od
temperatury punktu rosy. Nie wolno nanosi¢ powtok malarskich na nastonecznione
elementy konstrukcji oraz przy silnym wietrze (4° Beauforta).

Najodpowiedniejsza temperatura powietrza wynosi +15°C — +25°C.

Nalezy przestrzegaC warunku, by swieza powtoka malarska nie byta narazona w
czasie schniecia na dziatanie kurzu i deszczu. Nalezy przestrzegacC czasu schniecia
poszczegdlnych warstw.

Przed uzyciem materiatbw malarskich nalezy sprawdzic¢ ich atesty, jakosci, termin
przydatnosci do aplikaciji.

Inspektor Nadzoru moze zleci¢ wykonanie badan kontrolnych, wybranych lub petnych,
przewidzianych w zestawie wymagan dla danego materiatu i wg metod przewidzianych
w odpowiednich normach.

Kazdy materiat powtokowy nalezy przygotowaé¢ do stosowania $cisle wg procedury
podanej we wtasdciwej dla danego produktu karcie technicznej. W ogdlnym ujeciu na
procedure te sktadajg sie: mieszanie zawartosci poszczegolnych opakowan w celu jej
ujednolicenia, mieszanie ze sobg w okreslonych proporcjach i okreslony sposéb



poszczegolnych sktadnikow (opakowan), dodawanie rozcienczalnika o rodzaju i w
ilosciach dostosowanych do metody aplikacji (i ewentualnie do temperatury otoczenia).
Zaleca sie uzywanie mieszadet mechanicznych.

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ zuzywania catej przygotowanej do stosowania
ilosci farby w okresie, w ktorym zachowuje ona swoja zywotno$¢.

Sprzet do malowania (pistolety natryskowe, pompy, weze, pedzle) nalezy myc
bezposrednio po uzyciu stosujgc rozcienczalniki zalecane przez producenta farb.
Farby do gruntowania nalezy nanosi¢ w sposob okreslony w kartach technicznych
odpowiadajgcych tym farbom.

Szczegodlna uwage nalezy poswieci¢ starannemu zagruntowaniu spoin i krawedzi z
tym, ze krawedzie przewidziane do wykonania spoin nie powinny mie¢ powtoki
malarskiej w pasach o szerokosci 50mm. Pasy te na okres transportu i skladowania
konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone spawalnym gruntem ochrony czasowej
zapewniajgcy ochrone na okres do 12 miesiecy. Grunt ten musi by¢ kompatybilny z
innymi stosowanymi gruntami.

Farby nawierzchniowe nalezy nanosi¢ na konstrukcje juz pokryte warstwg gruntujgca.
Powierzchnia nowych elementow po transporcie i sktadowaniu musi zostac
oczyszczona. Jesli zostat przekroczony okres, jaki producent farb przewiduje miedzy
naktadaniem warstwy gruntujgcej, a naktadaniem nawierzchniowej farby nalezy
przeprowadzi¢ zalecane przez niego przygotowanie powierzchni np. przez umycie
powierzchni odpowiednim rozpuszczalnikiem. Farby nawierzchniowe nalezy naktadaé
w sposoéb okreslony w kartach technicznych odpowiadajgcych tym farbom.
Konstrukcjom zagruntowanym nalezy w czasie ich sktadowania zapewni¢ odpowiednie
warunki, chronigc od opadow atmosferycznych, kurzu i brudu.

Powtoki malarskie winny byC¢ chronione w czasie transportu elementow przez
odpowiednie przektadki z gumy lub filcu, a elementy muszg by¢ odpowiednio
mocowane. Elementy konstrukcyjne powinny by¢ zaopatrzone w uchwyty utatwiajgce
zatadunek i roztadunek. Nie dopuszcza sie sktadowania elementow konstrukciji
bezposrednio na ziemi, winny by¢ sktadowane na podktadkach z drewna, stali lub
betonu, co najmniej 300mm nad poziomem terenu.

Elementy z naniesiong powiokg malarskg mozna transportowa¢ po catkowitym
wyschnieciu powtoki.

5.6.5.4. Warunki dotyczace BHP i ochrony srodowiska.

Przy pracach zwigzanych z czyszczeniem powierzchni oraz natryskiwaniem powtok
ochronnych nalezy przestrzega¢ zasad BHP. Zaleca sie zabezpieczenie drég
oddechowych, skory i oczu przez zaopatrzenie pracownika w kombinezon roboczy,
czapke, okulary ochronne, rekawice, kask, maske. Podczas prowadzenia robdt w
pomieszczeniach zamknietych lub z ograniczong wymiang powietrza nalezy zapewnic
wentylacje o odpowiedniej wydajnosci. Sposéb prowadzenia prac nie moze
powodowac skazenia srodowiska.

5.6.6. Wysyitka elementéw z wytworni.

Elementy mogg by¢ wystane z wytworni po wykonaniu i uzyskaniu pozytywnych
wynikow wszystkich przewidzianych badan dla zakresu robot przewidzianego do
wykonania w wytwérni. Wykonanie i wyniki poszczegdlinych badania potwierdza sie
protokotami.

5.7. Montaz i scalenie konstrukcji na miejscu budowy.



5.7.3. Przemieszczanie elementéw konstrukcji do ostatecznego ich potozenia.
Elementy sktadowane na placu budowy muszg by¢ transportowane do miejsca
wbudowania w sposob gwarantujgcy jego nie uszkodzenie. Elementy transportowane
przy pomocy dzwigow muszg by¢ podnoszone przy uzyciu odpowiednich zawiesi z
zachowaniem zasad bezpieczenstwa (prébne uniesienie na wysoko$¢ 20cm, brak
przeszkdd na drodze transportu, przeszkolona i odpowiednio wyekwipowana zatoga).
Ze wzgledu na mozliwos$¢ wyboczenia we wszystkich rodzajach konstrukcji nalezy na
czas montazu odpowiednio usztywni¢ elementy wiotkie.

5.7.4. Montaz konstrukciji.

Wykonawca robot niezaleznie od przyjetej technologii scalania konstrukcji stalowej w
miejscu wbudowania zobligowany jest do wykonania operatu geodezyjnego
usytuowania konstrukcji. Koniecznym, jest wykonanie takiego pomiaru celem
potwierdzenie poprawnosci scalenia konstrukcji zgodnie z zatozeniami przyjetymi w
Dokumentacji Projektowej. Powyzszy operat podlega akceptacji Inspektora Nadzoru.

5.7.5. Wykonanie potgczen spawanych tymczasowych.

Konstrukcje catkowicie spawane muszg byc¢ scalone wg projektu montazu i projektu
technologii spawania zawierajgcego plan spawania. Spawane styki montazowe mogg
by¢ wykonane przy zapewnieniu warunkow przewidywanych w projekcie technologii
spawania, a w szczegodlnosci przy odpowiedniej temperaturze, wilgotnosci oraz
ostonieciu od wiatru.

5.7.6. Wykonanie potaczen stalych na miejscu budowy.

5.7.6.2. Wykonanie otworéw.

O ile nie jest okreslone inaczej w Dokumentacji Projektowej, wykonywanie otworow i
ich rozwiercanie do ostatecznego wymiaru nalezy wykona¢ podczas ostatecznego
montazu konstrukcji.

Rozwiercone lub wiercone otwory (cylindryczne lub stozkowe) powinny miec¢ osie
prostopadte do powierzchni elementu. Rozwiertaki i wiertta powinny by¢ w miare
mozliwosci prowadzone mechanicznie. Zte rozmieszczenie otworow dyskwalifikuje
element. Wiercenie i rozwiercanie moze by¢ wykonywane tylko przy pomocy urzadzen
obrotowych. Wiercenie przez szablon jest dozwolone po bezpiecznym i pewnym
przymocowaniu go na wiasciwym miejscu. Wszystkie czesci muszg by¢ starannie
doci$niete w czasie wiercenia. Zle wykonane lub rozmieszczone otwory nie powinny
by¢ naprawiane przez spawanie, chyba Ze jest to dozwolone przez Inspektora
Nadzoru.

5.7.6.3. Polgczenia na Sruby.

Dtugos¢ sruby powinna by¢ taka aby mozna byto stosowaé mozliwie najmniejszg
liczbe podktadek, gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor gtebiej jak na dwa zwoje.
Nakretka i teb Sruby powinny bezposrednio lub przez podktadke przylega¢ do
tgczonych powierzchni. Powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i
podktadek przed montazem pokry¢ warstwg smaru. Sruba w otworze nie powinna
przesuwac sie ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.



5.7.7. Zabezpieczenie antykorozyjne i p.poz. po montazu.

Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej wykonywane jest w wytwodrni, gdzie
wykonuje sie wszystkie warstwy powitoki zabezpieczajgcej. Po montazu konstrukcji
catos¢ konstrukcji wymy¢, a miejsca uszkodzen powtoki malarskiej naprawic.

5.7.8. Podpory i rusztowania montazowe.

Rusztowania do montazu powinny by¢ zaprojektowane i obliczone na sity wynikajgce
z projektu montazu konstrukcji ustroju niosgcego oraz sity od obcigzen
srodowiskowych (wiatr, Snieg). Projekt rusztowan musi by¢ zaakceptowany przez
Inspektora Nadzoru, a po zaakceptowaniu nie moze by¢ bez jego zgody zmieniany.
Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych do wielokrotnego uzytku powinny
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-M-48090:1996.

5.7.9. BHP i ochrona srodowiska.

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujgcych przepiséw o BHP i ochronie srodowiska
odpowiada Wykonawca.

Inspektor Nadzoru nie moze nakazaC wykonania czynnosci, ktérych wykonanie
naruszytoby postanowienia tych przepisow.

6. Kontrola jakosci robét.

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot.
Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci Robot podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 6.

6.2. Szczegobtowe zasady kontroli jakosci robét.

6.2.1. Obowiagzki Wykonawcy.

Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie
robot, niezaleznie od dziatan kontrolnych Inspektora Nadzoru. Wykonawca konstrukciji
stalowych obowigzany jest do wydania Swiadectwa jakosci na podstawie
przeprowadzonej przez siebie kontroli jakosci. To samo dotyczy Wykonawcy
wykonujgcego montaz na miejscu scalania.

6.2.2. Kontrola wykonania konstrukciji i jej montazu.
Kontrole prowadzi¢ wg zasad opisanych w pkt. 5 niniejszej ST.

6.2.4. Sprawdzanie jakosci powtok zabezpieczajacych.

W trakcie wykonywania zabezpieczenia antykorozyjnego i p.poz. kontroli podlegaja:
— jakosc¢ stosowanych materiatow,
— stan wyjsciowy powierzchni:

— nalezy sprawdzi¢ przez ogledziny nie uzbrojonym okiem przy swietle
dziennym lub rozproszonym; powierzchnia elementow przeznaczonych do
natryskiwania powinna by¢é pozbawiona zadziorow nieréwnosci po
spawaniu, szczelin powstatych w miejscach fgczenia elementow, pekniec i
ostrych krawedzi oraz powinna by¢ odtluszczona; skutecznosc
odttuszczenia mozna sprawdzi¢ jedna z nastepujgcych metod:

— na odttuszczong powierzchnie nanies¢ kilka kropli benzyny ekstrakcyjnej i
po kilku sekundach przytozy¢ skrawek bibuty filtracyjnej; rGwnoczesnie na



drugi skrawek bibuty, stuzgcy jako wzorzec, réwniez nanie$¢ benzyne; po
odparowaniu benzyny z obu skrawkéw nalezy dokona¢ porownania;
obecnos¢ plam ttuszczu na bibule przycisnietej do powierzchni swiadczy o
ztym jej odttuszczeniu,

odttuszczong detergentami powierzchnie sptuka¢ woda, ciggty film wody
Swiadczy o dobrym odtluszczeniu,

na odttuszczong powierzchnie nanie$¢ krople 1% roztworu fioletu
krystalicznego w etanolu; na powierzchni zle odttuszczonej kropla o
zabarwieniu silnie fioletowym pozostanie w pierwotnej formie lub, w
przypadku powierzchni pionowych, sptynie cienkg struzka; na powierzchni
dobrze odttuszczonej kropla bezposrednio po naniesieniu rozleje sie,
tworzgc duzg barwna plame,

— stan powierzchni po przygotowaniu ostatecznym:

nalezy sprawdzi¢ przez ogledziny nie uzbrojonym okiem; oczyszczona
powierzchnia powinna spetnia¢ wymagania dla danego stopnia czystosci
wg PN-1SO 8501-1 — powinna by¢ chropowata, metalicznie czysta o barwie
jednolitej, jasnoszarej, bez pozostatosci scisle przylegajgcej zgorzeliny
walcowniczej, rdzy i innych zanieczyszczen,

sprawdzenie chropowatosci nalezy wykonaé przez porownanie stanu
powierzchni z zatwierdzonymi uprzednio wzorcami lub za pomocag
profilometréw przeno$nych, do pomiaru wartosci Ra z zakresem
pomiarowym 0+25 um,

— warunki i sposob natryskiwania powtoki — nalezy kontrolowac:

odlegtos¢ natryskiwania,

temperature otoczenia — przy uzyciu termometru o doktadnos$ci wskazan
10,5°C,

wilgotnosc¢ otocznia — z doktadnoscig pomiaru £0,5%,

— wyglad zewnetrzny powtoki:

kontrole nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny nie uzbrojonym okiem,
poréwnujgc natryskang powtoke z uzgodnionymi uprzednio wzorcami,
powtoka powinna by¢ jednorodna pod wzgledem ziarnistosci, nie moze
wykazywac widocznych wad, jak: rysy, pekniecia, pecherze lub odstawanie
powtoki od podtoza,

— grubosc¢ powtoki:

kontrole przeprowadza sie za pomocg grubosciomierzy magnetycznych lub
elektromagnetycznych o zakresie pomiarowym 0+500 pm, o doktadnosci
wskazan *10%; zaleca sie stosowanie przyrzgdéw wyposazonych w
czujniki dwubiegunowe;

kazdorazowo przed wykonaniem pomiarow grubosciomierz nalezy
wywzorcowa¢ w identycznych warunkach jak warunki pomiarowe;
miejscowg grubos¢ powtoki oblicza sie jako srednig arytmetyczng trzech
pomiaréw grubosciomierzem dwubiegunowym, przy czym przy wykonaniu
tych pomiarow jedna z sond czujnika powinna by¢ przemieszczana w
kwadracie o wymiarach 1x1cm; wartos¢ kazdego z trzech pomiardow, z
ktorych oblicza sie nastepnie grubo$¢ miejscowa, nie powinna by¢ mniejsza
niz 75% ustalonej minimalnej grubosci powioki;

na elementach o powierzchni do 1 m2 miejscowa grubos¢ powioki okresla
sie co najmniej w 10 miejscach, przy czym pomiary nalezy wykona¢ na
wszystkich pokrywanych powierzchniach przedmiotu;



— na przedmiotach o powierzchni wiekszej niz 1 m2 lub w miejscach
szczegolnie trudno dostepnych, miejsca pomiarowe nalezy okresli¢ losowo
lub wybra¢ z kazdych 10 m2 obszary o powierzchni nie mniejszej niz 1 m2,
na ktérych wykonuje sie pomiar miejscowej grubosci powtoki w co najmnie;j
10 miejscach;

— za srednig grubos¢ powtoki na catym elemencie przyjmuje sie srednig
arytmetyczna wszystkich wartosci pomierzonych grubos$ci miejscowych; za
réwnomiernos¢ grubosci powtoki uwaza sie réznice miedzy maksymalng i
minimalng pomierzong gruboscig miejscows;

— grubos¢ powtoki uznaje sie za prawidtowg, jezeli wszystkie grubosci
miejscowe sg wieksze od zatozonej grubosci minimalnej,

— przyczepnos¢ powtoki:

— kontrole przeprowadza sie w przypadkach uzasadnionych, tj. jezeli
zachodzi podejrzenie, ze ze wzgledu na dostepnos¢ powierzchni lub
warunki naktadania powifoki, byto utrudnione spetnienie wymagan
dotyczgcych parametréw natryskiwania;

— badanie wykonuje sie metodg niszczgca przez nacinanie powitoki ostro
zakonczonym nozem lub rylcem, tworzgc siatke wzajemnie prostopadtych
rys na powierzchni o wymiarach 15x15 mm; odstep miedzy rysami powinien
wynosi¢ 3 mm;

— przy wykonywaniu kazdego naciecia powiloke nalezy przecig¢ az do
materiatu podtoza;

— przyczepnos¢ powtoki uznaje sie za zgodng z wymaganiami, jezeli powstate
w wyniku nacinania kwadraty nie odwarstwiajg sie od materiatu podtoza;

— po przeprowadzeniu badania przyczepnosci miejsca uszkodzone podczas
badan nalezy poddaé¢ obrobce strumieniowo Sciernej uzywajac
odpowiedniego szablonu wykonanego z blachy, a nastepnie natryskac
wymagana grubosc. W przypadku stwierdzenia zbyt matej grubosci powtoki
dopuszcza sie jej uzupetnienie, jezeli powtoka nie ulegta zawilgoceniu lub
zabrudzeniu i nie wykazuje sladow korozji. W przypadkach niedostatecznej
przyczepnosci powtoki, odstawania jej na krawedziach, wystepowania
pekniec¢ lub pecherzy, catg powtoke nalezy doktadnie usungc i element, po
powtdérnym  oczyszczeniu metodg strumieniowo-scierng, poddac
ponownemu natryskiwaniu.

6.2.4.1. Sprawdzanie jakosci materialéw malarskich.

Ocena materiatéw malarskich winna by¢ oparta na atestach Producenta. Producent
jest zobowigzany przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru orzeczenie kontroli o jakosci
wyrobu.

W przypadku braku atestu, Wykonawca powinien przedstawi¢ wiasne badanie
wykonane zgodnie z metodami badan okreslonymi w normach przedmiotowych i w
zakresie badan uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru.

6.2.4.2. Sprawdzanie przygotowania powierzchni do malowania.

Ocene przygotowania do malowania powierzchni stalowych przeprowadza sie w
oparciu o PN EN-ISO 8501-1 oraz wymagania zawarte w kartach technicznych
produktéw wymienionych w niniejszej ST. Polega ona na wizualnej ocenie stopnia
czysto$ci i chropowatosci powierzchni stali oraz ocenie stanu powierzchni (suchosé,
brak zapyleh i zanieczyszczen olejami i smarami). Ocene przeprowadza sie
bezposrednio po przygotowaniu powierzchni, jednak nie pdzniej niz po 3 godzinach



oraz dodatkowo bezposrednio przed malowaniem. Ocene wymaganego stopnia
czystosci przeprowadza sie w oparciu o PN-ISO 8501-3.

6.2.4.3. Kontrola naktadania powtok malarskich.

Kontrola naktadania powtok malarskich winna przebiega¢ pod katem poprawnosci
uzytego sprzetu, techniki naktadania materiatu malarskiego i stosowanych parametrow
technologicznych oraz przestrzegania zalecen dotyczgcych warunkéw pogodowych i
zabezpieczenia swiezo wykonanych powtok a takze przestrzegania czasu schniecia i
aklimatyzacji powtok.

Inspektor Nadzoru moze zaleci¢ pomiar w czasie malowania grubosci mokrych powtok
poszczegodlnych warstw wg PN-93/C-81545. Sprawdzeniu podlega liczba wykonanych
warstw powtok malarskich.

6.2.4.4. Sprawdzenie jakosci wykonanych powtok malarskich.

Ocene jakosci wykonanych powtok dokonuje sie pod katem grubosci, porowatosci i
przyczepnosci pokrycia oraz wygladu powtoki malarskie;.

Badania przeprowadza sie na suchych i po aklimatyzacji (wysezonowanych)
powtokach. Grubos$¢ powtoki winna by¢ zgodna z zaaprobowanym przez Inspektora
Nadzoru doborem zestawu pokryc. Mierzy sie ja przy pomocy metod nieniszczacych,
przy pomocy przyrzadow magnetyczno-indukcyjnych, zgodnie z PN-93/C-81515, lub
innych zapewniajgcych doktadnosc¢ +10%.

Pomiar nalezy wykonaé¢ w co najmniej 7 punktach konstrukcji, a za wynik ostateczny
pomiaru przyjmuje sie srednig arytmetyczna wynikow uzyskanych z 5 pomiarow, po
odrzuceniu dwoch najwyzszych odczytéw z 7 pomiaréw. Srednia ta nie moze wynosié
mniej niz 90% grubosci ustalonej dla danej powtoki. Dodatkowo zgodnie z norma BS
5493:1977, wymaga sie, aby nie byto odczytéw grubosci nizszych niz 75% grubosci
nominalnej.

Badanie przyczepnosci pokry¢ malarskich nalezy przeprowadzi¢ wg PN-EN ISO
4624:2004.

Powtoka uszkodzona w miejscach wykonanych oznaczen powinna by¢ naprawiona
(pedzlem, z zastosowaniem farb wg niniejszej ST).

Ocene wyglgdu dokonuje sie nieuzbrojonym okiem przy Swietle dziennym lub
sztucznym o mocy 100W z odlegtosci 30-40cm od powierzchni.

Warstwy gruntowe nie powinny mieC zmarszczen i zaciekow oraz wyglad matowy.
Warstwy nawierzchniowe powinny mie¢ powierzchnie gtadka bez zmarszczen,
zaciekow i chropowatosci.

Powtoka nie moze odstawaé od podtoza i mie¢ wtrgcenia ciat obcych.

7. Obmiar robét.
Ogodlne wymagania dotyczgce obmiaru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne” pkt. 7.
Jednostkg obmiaru jest:
- ko,
- tona
konstrukcji stalowej zabezpieczonej antykorozyjnie i p.poz.

8. Odbior robot.



8.1. Ogodlne zasady odbioru robot.
Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru Robét podano w ST 00.01 ,Wymagania ogélne”
pkt. 8.

8.2. Szczegobtowe zasady odbioru robét.

8.2.1. Zakres i czas wykonywania odbioréw.
Odbiorom podlega kazdy etap wykonania konstrukcji stalowej, a wiec:

— po wykonaniu konstrukcji przez wytwornie - odbioru dokonuje sie w wytworni po
wykonaniu probnego montazu konstrukcji i naniesieniu powtok zabezpieczenia
antykorozyjnego i p.poz.,

— po ukonczeniu montazu na placu scalania na budowie,

— odbior koncowy.

8.2.2. Odbiér konstrukcji u Wykonawcy.
Po wykonaniu montazu prébnego i zabezpieczenia antykorozyjnego Inspektor
Nadzoru dokonuje odbioru konstrukcji zgodnie z PN-B-06200:2002. Odbiér polega na
komisyjnych ogledzinach konstrukcji i sprawdzeniu wynikow wszystkich badan
przewidzianych w programie wytwarzania konstrukcji. W komisji odbierajgcej, ktorej
sktad ustala Inspektor Nadzoru, powinien uczestniczy¢ przedstawiciel
przedsiebiorstwa montujgcego obiekt.
O przewidywanym odbierze konstrukcji nalezy powiadomi¢ autora Dokumentaciji
Projektowej, ktéry moze uczestniczy¢ w pracach komisji. Wykonawca powinien
przedstawi¢ komisji:

— Dokumentacje Projektowsq i rysunki warsztatowe,

— Dziennik wytwarzania,

— atesty uzytych materiatow,

— $wiadectwa kontroli laboratoryjnej,

— protokoty odbioréw czesciowych,

— protokot z prébnego montazu, a jezeli probny montaz nie byt przewidywany,

protokot z pomiaru geometrii wytworzonej konstrukcji,

— inne dokumenty przewidziane w programie wytwarzania.

Odbidr konstrukcji winien by¢ potwierdzony Protokotem Odbioru.

8.2.3. Odbioru posrednie w trakcie budowy obiektu.
llo§¢ i zakres odbioréw w tracie budowy obiektu nalezy dostosowacC do przyjetej
technologii budowy.
Minimalny zakres odbiorow obejmuje:
— sprawdzenie wytyczenia osi obiektu,
— sprawdzenie rusztowan i podpor,
— sprawdzenie geometrii konstrukcji po ustawieniu na podporach montazowych,
a przed wykonaniem potgczeh (spawaniem stykdw) z uwzglednieniem
podniesienia wykonawczego,
— badania jakosci potgczen spawanych (spoin) wykonywanych na budowie,
— sprawdzanie robo6t zanikajgcych.
Zakres ten moze by¢ poszerzony przez Inspektora Nadzoru o dodatkowe elementy
wynikajgce ze specyfiki obiektu.



8.2.4. Odbiér koncowy.
Koncowy odbidr stalowej konstrukcji dokonywany jest po ukonczeniu montazu
konstrukcji. Wszystkie elementy konstrukcji muszg by¢ odbierane komisyjnie z
zachowaniem warunkow okreslonych w normie PN-B-06200:2002.
Do odbioru korncowego Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ Dokumentacje
Techniczng, zawierajgcg wszystkie zmiany wprowadzone w czasie budowy.
Odbior koncowy konstrukcji powinien obejmowac¢ sprawdzenie i ocene dokumentow
kontroli z catego okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest
zgodna z Dokumentacjg Techniczng i wymaganiami norm. W szczego6lnosci powinny
by¢ sprawdzone:

— podpory konstrukcji,

— odchytki geometryczne uktadu,

— jakos¢ materiatow i spoin,

— stan elementéw konstrukciji,

— stan i kompletnos¢ potgczen.
W protokole odbioru sporzgdzonym z udziatem stron procesu budowlanego nalezy
podac¢ co najmnie;:

— przedmiot i zakres odbioru,

— dokumentacje okres$lajgcg komplet wymagan,

— dokumentacje stwierdzajgcg zgodnos¢ wykonania z wymaganiami,

— protokoty odbioru czesciowego,

— parametry sprawdzone w obecnosci komisii,

— stwierdzone usterki,

— decyzje komisiji.
W przypadkach uzasadnionych ograniczeniami nosnosci lub trwatosci konstrukciji
powinna by¢ opracowana odpowiednia instrukcja uzytkowania wg PN-86/B-01806.

9. Podstawa ptatnosci.
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 9.

10. Przepisy zwigzane.
Ogodlne wymagania dotyczgce przepisdéw zwigzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania
ogolne" pkt. 10.
136) PN-B-03200:1990 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i
projektowanie.
137) PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i
odbioru. Wymagania odstawowe.
138) PN-H-84023-03:1989 Stal okreslonego zastosowania - Stal
niskoweglowa na blachy i tasmy — Gatunki.
139) PN-H-92135:1981 Blachy grube ze stali konstrukcyjnej wegtowej wyzszej
jakosci i stopowej.
140) PN-H-92203:1994 Stal - Blachy uniwersalne — Wymiary.
141) PN-EN 10002-1:2004 Metale - Préba rozciggania - Cze$¢ 1. Metoda
badania w temperaturze otoczenia.
142) PN-EN 10002-5:1998 Metale - Préba rozciggania - Metoda badania w
podwyzszonej temperaturze.
143) PN-EN 10020:2003 Definicja i klasyfikacja gatunkow stali.
144) PN-EN 10021:2007 Ogdlne techniczne warunki dostawy stali i wyrobéw
stalowych.



145) PN-EN 10024:1998 Dwuteowniki stalowe z pochylona wewnetrzna
powierzchnia stopek walcowane na gorgco - Tolerancje ksztattu i wymiaréw.
146) PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali

konstrukcyjnych - Czes¢ 1: Ogdlne warunki techniczne dostawy.

147) PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali
konstrukcyjnych - Czes$¢ 2: Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych
niestopowych.

148) PN-EN 10025-3:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali
konstrukcyjnych - Czes$¢ 3: Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych
drobnoziarnistych  spawalnych po normalizowaniu lub  walcowaniu
normalizujgcym.

149) PN-EN 10025-4:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali
konstrukcyjnych - Cze$¢ 4: Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych
drobnoziarnistych spawalnych po walcowaniu termomechanicznym.

150) PN-EN 10025-5:2007 Wpyroby walcowane na gorgco ze stali
konstrukcyjnych - Czes$¢ 5: Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych
trudno rdzewiejgcych.

151) PN-EN 10025-6:2007 Wpyroby walcowane na gorgco ze stali
konstrukcyjnych - Czes¢ 6: Warunki Techniczne dostawy wyrobow ptaskich o
podwyzszonej granicy plastycznosci w stanie ulepszonym cieplnie.

152) PN-EN 10027-1:2007 Systemy oznaczania stali - Czes¢ 1: Znaki stali.

153) PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali - System cyfrowy.

154) PN-EN 10029:1999 Blachy stalowe walcowane na gorgco grubosci 3mm
i wiekszej — Tolerancje wymiarow, ksztattu i masy.

155) PN-EN 10029:1999/Ap1:2003 Blachy stalowe walcowane na gorgco
grubosci 3 mm i wiekszej — Tolerancje wymiarow, ksztattu i masy.

156) PN-EN 10034:1996 Dwuteowniki | i H ze stali konstrukcyjnej -
Dopuszczalne odchytki wymiarowe i odchytki ksztattu.

157) PN-EN 10034:1996/Ap1:1999 Dwuteowniki | i H za stali konstrukcyjnej -
Dopuszczalne odchytki wymiarowe i odchytki ksztattu.

158) PN-EN 10036:1999 Analiza chemiczna suréwki, zeliwa i stali -
Oznaczanie catkowitej zawartosci wegla metoda wagowa po spaleniu w
strumieniu tlenu.

159) PN-EN 10045-1:1994 Metale - Préba udarnosci sposobem Charpy'ego -
Metoda badania.

160) PN-EN 10045-2:1996 Metale - Préba udarnosci sposobem Charpy'ego -
Sprawdzanie miotéw wahadtowych.

161) PN-EN 10052:1999 Stownik terminéw obrobki cieplnej stopéw zelaza.

162) PN-EN 10055:1999 Stal - Teowniki rownoramienne z zaokraglona stopka
i ramieniem, walcowane na gorgco - Wymiary oraz tolerancje ksztatu i
wymiarow.

163) PN-EN 10056-1:2000 Kgtowniki rownoramienne i nierownoramienne ze
stali konstrukcyjnej — Wymiary.

164) PN-EN 10056-2:1998 Katowniki rownoramienne i nierownoramienne ze
stali konstrukcyjnej - Tolerancje ksztattu i wymiarow.

165) PN-EN 10058:2005 Prety stalowe ptaskie walcowane na gorgco
0golnego zastosowania - Wymiary i tolerancje ksztattu i wymiarow.

166) PN-EN 10079:2007 Stal - Wyroby — Terminologia.

167) PN-EN 10160:2001 Badanie ultradzwickowe wyrobéw stalowych
ptaskich grubosci réwnej lub wiekszej niz 6mm (metoda echa).



168) PN-EN 10163-1:2007) Wymagania dotyczgce stanu powierzchni przy
dostawie stalowych blach grubych, blach uniwersalnych i ksztattownikow
walcowanych na gorgco - Czes¢ 1: Wymagania ogolne.

169) PN-EN  10163-1:2007/AC:2007 Wymagania dotyczgce stanu
powierzchni przy dostawie stalowych blach grubych, blach uniwersalnych i
ksztattownikdw walcowanych na gorgco - Czes¢ 1: Wymagania ogdlne.

170) PN-EN 10163-2:2007 Wymagania dotyczgce stanu powierzchni przy
dostawie stalowych blach grubych, blach uniwersalnych i ksztattownikow
walcowanych na gorgco - Czes$¢ 2: Blachy grube i blachy uniwersalne.

171) PN-EN 10163-3:2006 Wymagania dotyczgce stanu powierzchni przy
dostawie stalowych blach grubych, blach uniwersalnych i ksztattownikéw
walcowanych na gorgco - Cze$¢ 3: Ksztattowniki.

172) PN-EN 10168:2006 Wyroby stalowe - Dokumenty kontroli - Wykaz
informacji wraz z opisem.

173) PN-EN 10204:2006 Wyroby metalowe - Rodzaje dokumentéw kontroli.

174) PN-EN 10220:2005 Rury stalowe bez szwu i ze szwem - Wymiary i masy
na jednostke dtugosci.

175) PN-EN 10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorgco - Tolerancje
ksztattu, wymiarow i masy.

176) PN-EN 10296-1:2006 Rury stalowe ze szwem o przekroju okrggtym do
zastosowan mechanicznych i ogolno technicznych - Warunki techniczne
dostawy - Czes¢ 1: Rury ze stali niestopowych i stopowych.

177) PN-EN 10296-2:2007 Rury stalowe ze szwem o przekroju okrggtym do
zastosowan mechanicznych i ogodlnotechnicznych - Warunki techniczne
dostawy - Czesc¢ 2: Stale odporne na korozje.

178) PN-EN 10297-1:2005 Rury stalowe okragte bez szwu dla zastosowan
mechanicznych i ogélnotechnicznych - Warunki techniczne dostawy - Czesc¢ 1:
Rury ze stali niestopowej i stopowe;j.

179) PN-EN 10297-2:2007 Rury stalowe okragte bez szwu dla zastosowan
mechanicznych i ogélnotechnicznych - Warunki techniczne dostawy - Czesc¢ 2:
Stale odporne na korozje.

180) PN-M-69008:1987 Spawalnictwo - Klasyfikacja konstrukcji spawanych.

181) PN-M-69011:1978 Spawalnictwo - Ztgcza spawane w konstrukcjach
stalowych — Podziat i wymagania.

182) PN-M-69016:1990 Spawalnictwo - Spawanie w ostonie dwutlenku wegla
lub mieszanek gazowych stali weglowych i niskostopowych - Przygotowanie
brzegéw do spawania.

183) PN-M-69018:1988 Spawalnictwo - Spawanie zuzlowe stali weglowych i
niskostopowych — Przygotowanie brzegdéw do spawania.

184) PN-M-69028:1978 Spawalnictwo - Spawanie tukowe miedzi w ostonie
argonu elektroda topliwa — Przygotowanie brzegéw do spawania.

185) PN-M-69430:1991 Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do
spawania i napawania — Ogolne wymagania i badania.

186) PN-M-69703:1975 Spawalnictwo - Wady zlgczy spawanych - Nazwy i
okreslenia.

187) PN-M-69707:1986 Spawalnictwo - Zasady wykonywania probnych
ztgczy spawanych lub zgrzewanych.

188) PN-M-69710:1988 Spawalnictwo - Préba statyczna rozciggania
doczotowych ztgczy spajanych.



189) PN-M-69720:1988 Spawalnictwo - Proby zginania doczotowych ztgczy
spawanych lub zgrzewanych.

190) PN-M-69733:1988 Spawalnictwo - Préba udarnosci ztgczy spajanych
doczotowo.

191) PN-M-69771:1974 Spawalnictwo - Wady ztgczy doczotowych wykrywane
badaniami radiograficznymi - Nazwy i okreslenia.

192) PN-M-69775:1985 Spawalnictwo - Wadliwos¢ ztgczy spawanych -
Oznaczanie klasy wadliwosci na podstawie ogledzin zewnetrznych.

193) PN-M-69776:1987 Spawalnictwo - Okres$lanie wysokosci wad spoin na
podstawie gestosci optycznej obrazu na radiogramie.

194) PN-M-70055-01:1989 Spawalnictwo - Badania ultradzwiekowe ztgczy
spawanych — Postanowienia ogdline.

195) PN-M-70055-02:1989 Spawalnictwo - Badania ultradzwiekowe ztgczy
spawanych - Badanie spoin czotowych o grubosci 8 do 30mm gtowicami
skosnymi, falami poprzecznymi.

196) PN-EN 439:1999 Spawalnictwo - Materiaty dodatkowe do spawania -
Gazy ostonowe do tukowego spawania i ciecia.

197) PN-EN 440:1999 Spawalnictwo - Materiaty dodatkowe do spawania -
Druty elektrodowe i stopiwo do spawania tukowego elektroda topliwa w ostonie
gazoéw stali niestopowych i drobnoziarnistych — Oznaczenie.

198) PN-EN 875:1999 Spawalnictwo - Badania niszczgce spawanych ztgczy
metali — Préba udarnosci — Usytuowanie probek, kierunek karbu i badanie.
199) PN-EN 876:1999 Spawalnictwo - Badania niszczgce spawanych ztgczy
metali — Préba rozciggania probek wzdtuznych ze spoin ztgczy spawanych.
200) PN-EN 910:1999 Spawalnictwo - Badania niszczgce spawanych ztgczy

metali - Préby zginania.

201) PN-EN 970:1999 Spawalnictwo - Badania nieniszczace ztgczy
spawanych - Badania wizualne.

202) PN-EN 970:1999/Ap1:2003 Spawalnictwo - Badania nieniszczgce ztgczy
spawanych - Badania wizualne.

203) PN-EN 1043-1:2000 Spawalnictwo - Badania niszczgce metalowych
ztgczy spawanych — Proba twardosci — Proba twardosci ztgczy spawanych
tukowo.

204) PN-EN 1043-2:2000 Spawalnictwo - Badania niszczgce metalowych
ztgczy spawanych — Proba twardosci — Préba mikrotwardosci ztgczy spawanych
tukowo.

205) PN-EN 1320:1999 Spawalnictwo - Badania niszczgce spawanych ztgczy
metali - Préba tamania.

206) PN-EN 1321:2000 Spawalnictwo - Badania niszczgce metalowych ztgczy
spawanych — Badania makroskopowe i mikroskopowe ztgczy spawanych.

207) PN-EN 1597-1:2000 Spawalnictwo - Materiaty dodatkowe do spawania -
Metody badan — Ztgcza prébne do wykonywania prébek stopiwa ze stali, niklu i
stopow niklu.

208) PN-EN 1597-2:2000 Spawalnictwo - Materiaty dodatkowe do spawania -
Metody badan - Przygotowanie zigczy probnych ze stali technika jedno- lub
dwusciegowa do wykonywania probek.

209) PN-EN 1597-3:2000 Spawalnictwo - Materiaty dodatkowe do spawania -
Metody badan - Badanie przydatnosci materiatbw dodatkowych do
wykonywania spoin pachwinowych w réznych pozycjach.



210) PN-EN 12062:2000 Spawalnictwo - Badania nieniszczace zigczy
spawanych - Zasady ogolne dotyczgce metali.

211) PN-EN 12062:2000/A1:2005 Spawalnictwo - Badania nieniszczgce
ztgczy spawanych - Zasady ogdlne dotyczgce metali (Zmiana A1).

212) PN-EN 12062:2000/A2:2005 Spawalnictwo - Badania nieniszczgce
ztgczy spawanych - Zasady ogoine dotyczgce metali (Zmiana A2).

213) PN-EN 1SO 2560:2006 (oryg.) Materiaty dodatkowe do spawania -
Elektrody otulone do recznego spawania tukowego stali niestopowych i
drobnoziarnistych — Klasyfikacja.

214) PN-EN ISO 3834-1:2007 Wymagania jakosci dotyczgce spawania
materiatbw metalowych - Czes¢ 1: Kryteria wyboru odpowiedniego poziomu
wymagan jakosci.

215) PN-EN ISO 3834-2:2007 Wymagania jakosci dotyczgce spawania
materiatdw metalowych - Czes¢ 2: Petne wymagania jakosci.

216) PN-EN ISO 3834-3:2007 Wymagania jakosci dotyczgce spawania
materiatdw metalowych - Czes¢ 3: Standardowe wymagania jakosci.

217) PN-EN ISO 3834-4:2007 Wymagania jakosci dotyczgce spawania
materiatdw metalowych - Czes¢ 4: Podstawowe wymagania jakosci.

218) PN-EN ISO 3834-5:2007 Wymagania jakosci dotyczgce spawania
materiatdw metalowych - Czes¢ 5: Dokumenty konieczne do potwierdzenia
zgodnosci z wymaganiami jakosci. 1ISO 3834-2, 1ISO 3834-3 lub 1ISO 3834-4

219) PN-EN ISO 6947:1999 Spawalnictwo - Pozycje spawania - Okreslanie
katow pochylenia i obrotu.

220) PN-EN ISO 13916:1999 Spawalnictwo - Spawanie - Wytyczne pomiaru
temperatury podgrzania, temperatury miedzySciegowej i temperatury
utrzymania.

221) PN-EN ISO 13920:2000 Spawalnictwo - Tolerancje ogolne dotyczace
konstrukcji spawanych - Wymiary liniowe i Katy - Ksztatt i potozenie.

222) PN-EN I1SO 14731:2006 (oryg.) Nadzér spawalniczy - Zadania i
odpowiedzialnosc.

223) PN-EN 1011-1:2001 Spawanie - Wytyczne dotyczace spawania metali -
Czes¢ 1: Ogolne wytyczne dotyczace spawania tukowego.

224) PN-EN 1011-1:2001/A1:2005Spawanie - Wytyczne dotyczgce spawania
metali - Czes¢ 1: Ogdlne wytyczne dotyczgce spawania tukowego (Zmiana A1).

225) PN-EN 1011-1:2001/A2:2005 Spawanie - Wytyczne dotyczgce spawania
metali - Czes¢ 1: Ogdlne wytyczne dotyczgce spawania tukowego (Zmiana A2).

226) PN-EN 1011-2:2004 Spawanie - Wytyczne dotyczace spawania metali -
Czes¢ 2: Spawanie tukowe stali ferrytycznych.

227) PN-EN 1011-2:2004/A1:2005 Spawanie - Wytyczne dotyczgce spawania
metali - Cze$¢ 2: Spawanie tukowe stali ferrytycznych (Zmiana Al).

228) PN-EN 1011-3:2002 Spawanie - Wytyczne dotyczagce spawania metali -
Czesc¢ 3: Spawanie tukowe stali nierdzewnych.

229) PN-EN 1792:2004 (oryg.) Spawanie - Wielojezyczny wykaz terminéw
dotyczgcych spawania i procesow pokrewnych.

230) PN-EN 14610:2005 (oryg.) Spawanie i procesy pokrewne - Definicje
dotyczgce proceséw spawania i zgrzewania metali.

231) PN-EN 14717:2005 (oryg.) Spawanie i procesy pokrewne -
Srodowiskowy wykaz czynnosci kontrolnych.

232) PN-EN ISO 3690:2005 Spawanie i procesy pokrewne - Oznaczenie
zawartosci wodoru w ferrytycznym metalu spoiny.



233) PN-EN ISO 4063:2002 Spawanie i procesy pokrewne - Nazwy i numery
procesow.

234) PN-EN ISO 6520-1:2002 Spawanie i procesy pokrewne - Klasyfikacja
geometrycznych niezgodnosci spawalniczych w metalach - Czes¢ 1: Spawanie.

235) PN-EN ISO 9013:2008 Ciecie termiczne - Klasyfikacja ciecia
termicznego - Specyfikacja geometrii wyrobu i tolerancje jakosci.

236) PN-EN ISO 9692-1:2008 Spawanie i procesy pokrewne - Zalecenia
dotyczgce przygotowania ztgczy - Czes¢ 1: Reczne spawanie tukowe, spawanie
tukowe elektroda metalowa w ostonie gazéw, spawanie gazowe, spawanie
metoda TIG i spawanie wigzka stali.

237) PN-EN ISO 9692-2:2002 Spawanie i procesy pokrewne - Przygotowanie
brzegéw do spawania — Cze$¢ 2: Spawanie stali tukiem krytym.

238) PN-EN I1SO 15609-1:2007 Specyfikacja i kwalifikowanie technologii
spawania metali — Instrukcja technologiczna spawania - Czes¢ 1: Spawanie
tukowe.

239) PN-EN ISO 15609-2:2005 Specyfikacja i kwalifikowanie technologii
spawania metali — Instrukcja technologiczna spawania - Czes¢ 2: Spawanie
gazowe.

240) PN-EN ISO 17659:2005 (oryg.) Spawanie - Wielojezyczne terminy
dotyczgce ztazy spawanych z llustracjami.

241) PN-82/B-02001 Obcigzenia budowli. Obcigzenia state.

242) PN-82/B-02001 Obcigzenia budowli. Obcigzenia zmienne
technologiczne. Podstawowe obcigzenia technologiczne i materiatowe.

243) PN-82/B-02003 Obcigzenia budowli. Obcigzenia zmienne
technologiczne. Podstawowe obcigzenia technologiczne i montazowe.

244) PN-77/B-02011 Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenia
wiatrem.

245) PN-80/B-02010 Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenia
Sniegiem.

246) PN-81/B-03020 Grunty budowlane. Posadowienie bezposrednie
budowli. Obliczenia statyczne i projektowanie.

247) PN-EN ISO 12944-4 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg,, ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 4: Rodzaje
powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni.

248) PN-EN ISO 12944-7 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czes$¢ 7:
Wykonywanie i nadzor prac malarskich.

249) PN-EN ISO 14713:2000 Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych i
zeliwnych. Powtoki cynkowe i aluminiowe. Wytyczne.

250) PN-ISO 8501-1:2008 Przygotowanie podtozy stalowych przed
naktadaniem farb i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystoSci
powierzchni. Czes¢ 1: Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym
usunieciu wczesniej natozonych powtok.

251) PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie,
transport.

252) PN-84/C-81515 Woyroby lakierowe. Nieniszczagce pomiary gruboSci
powtok.

253) PN-EN 1SO 4624:2004 Farby i lakiery. Préba odrywania do oceny
przyczepnosci



254) PN-88/C-81556 Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci powitok
lakierowych na dziatanie zmiennych preparatow.

255) PN-82/C-81544 Wyroby lakierowe. Okreslenie stopnia zniszczenia
pokry¢ w wyniku dziatania czynnikéw atmosferycznych.

256) PN-93/C-81545 Wyroby lakierowe. Pomiar grubosci mokrych warstw.

257) PN-70/H-97053 Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji
stalowych. Ogolne wytyczne.

258) BN-87/4258-01 Wyroby $cierne. Scierniwo z zuzli pomiedziowych.

259) PN-ISO 8501 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i pochodnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni.

260) PN-ISO 8503 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i pochodnych produktéw. Charakterystyka chropowatosci powierzchni podtozy
stalowych po obrébce strumieniowo - Scierne;.

261) PN-B-01814:1992 Antykorozyjne zabezpieczanie w budownictwie.
Konstrukcje betonowe i Zelbetowe. Metoda badan przyczepnosci powiok
ochronnych.

262) PN-C-81400:1989 Woyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie,
transport.

263) PN-C-81512:1984 Wyroby lakierowe. Oznaczanie zawartosci sktadnikéw
podstawowych.

264) PN-C-81515:1993 Wyroby lakierowe. Oznaczanie grubosci powtoki.

265) PN-C-81519:1979 Wyroby lakierowe. Okres$lanie stopnia wyschniecia i
czasu wysychania.

266) PN-C-81540:1988 Wyroby lakierowe chemoutwardzalne. Metoda
kontroli przydatnosci do stosowania.

267) PN-C-81551:1982 Oznaczanie gestosci wyrobow lakierowych i farb
graficznych.

268) PN-N-03010:1983 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor
jednostek produktu do probki.

269) PN-EN-21513:1993 Farby i lakiery. Sprawdzenie i przygotowanie probek
do badan.

270) PN-ISO 2859-2:1996 Procedury kontroli wyrywkowej metoda
alternatywna. Plany badania na podstawie jakosci granicznej (LQ) stosowane
podczas kontroli partii izolowanych.



